Stegprofil-
KanteneinpreBmaschine
KSP10




KSP10 - besonders geeignet I{ Brandd
fur schwere Stegprofile -
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Rollen lrennen Einpressen

Standardausriistung
@ Pneumatische Rollentrennein-
richtung, betatigt wahleise Gber

Progra mm-Erg é'mzung F.uBscthter (Segmenﬂeile) oder
= . Tisch-Endschalter (bei Rundum-
Stegprofil-EinpreBmaschinen StoBbearbeitung)
haben bei Brandt eine lange @ Motorischer Stegprofilvorschub,
Tradition: _ ) regelbar von 3-9m/min.
1962 wurde damit der erste Schritt ¢ Hahenverstellbares Anbring-
in die Kantenbearbeitung ge- aggregat.
macht!
Die neue KSP 10 frgt dem zuneh- Oniionen
l-

menden Einsatz von PVC-Stegprofil-
kanten Rechnung, die im moder- @ HeiBluft-VorwGrmung fUr steife

nen Mébeldesign - besonders im Kanten _
Objekt- und Biromobelbereich - ® Ecken-Ausklinkstanze
einen festen Platz eingenommen —— =
haben. Technische Daien
TischgroBe 800x1400mm
Bedienerireundlich Arbeitshéhe 860mm
Die Werksttickriickfilhrung erfolgt Stegprofil-Hohe max.  40mm
manuell auf dem groBfiéichigen Dicke max.  20mm _
Maschinentisch. Ein Vibrations- Steg (Harpunen) Dicke max. 4mm &
zylinder mit hoher Frequenz preBt Etekirik 220V-1Ph.-0,2kW o
das Stegprofil in das bereits Pneumatik obar 3
genufete Werkstiick. Technische Anderungen vorbehaiten. g
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