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Zuverlissige und praxisorientierte Automatisierungslosungen sind
Standard bei allen OTT Kantenanleimmaschinen und garantieren

Beldfene'rlgerechte

Leistungsgerechte

Systems voll zur Geltﬁmg

® Separat geregelte Heizkreise fur Auftragskopf
und Trichter zur optimalen Anpassung
~an Kleber und Verbrauchsmengen.,
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" @ Sensorik und Mechanik

Die Automatnstemng w'rd durch modernste
Benutzeroberﬂachpn nachhaltig unterstiitzt
und brmgt entscheidende Vorteile des

® Auf Kleber-, Platten- und Kantenmaterialien
abgestimmte Auftragsmengen durch das
varieMelt Dosiersystem.
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Durch Aufrufen des jeweiligen Programms werden gleichzeitig fix hinterlegte
Dosierparameter aktiviert, Die Verwendung unterschiedlicher Kleberarten ist
daher ohne weitere manuelle Eingriffe realisierbar. Individuelle Einstellungen
kénnen tber die Oberfldche einfachst bewerkstelligt werden.

Eitte wihlen Sie ein Programm aus!

Reinigen mit Programm: Fiillrohr PUR (GG) =l

) . . Station PUR (GL)
Die  Autornatisierung des Reinigungsprozesses Station PUR (GG)

mit Verwendungsmoglichkeit aller am Markt Reinigen PUR Trichter
erhaltlichen Reinigungsgranulate ist einzigartig :‘ "
und nur mit dem System variefielt realisierbar. : =
Dinnfltissige EVA - Schmelzkleberreiniger werden
it geschlossenem Auftragskopf, PUR - Reiniger
mit geoffneter Dosierstellung und laufender
Walze (iber Aktivierung des entsprechenden
Reinigungsprogrammes verarbeitet. 1A
Der stark beanspruchte Schmelzkleber- G .
auftragskopf kann damit griindlich |
ind einfachst gereinigt werden. A, |
Der Reiniger kann entweder : :
iber das geschlossene Full-
ohr (Schmelzkleberinhalt
/ '-;ﬁlgieibt i Trichter) oder bei
. Trichter uber diesen
: verden,
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Kontinuitat in der Erfahrung, Einsatz zeitgemaper Technologien, schltissige Automatisierungskonzepte

| ||r" T sowie deren konsequente Umsetzung durch engagierte Mitarbeiter sind Bestandteil
l 1l Bk e der Unternehmensphilosophie der Paul Ott G WDH

==l

Paul OTT GmbH
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