SERRA — wenn Technik einzigartig ist

SERRA

Mobile und stationdre Sagewerkstechnologie




TRADITION UND INNOVATION

Umgeben von Waldern am Alpenrand von Siiddeutschland liegt der

Firmensitz von SERRA. Hier garantieren 33 Mitarbeiter, inzwischen unter der

Fiihrung von Johann Fritz, fachkundige Kundenbetreuung.

Tradition verpflichtet auch im eigenen Betrieb: Das im Mai 2002 in landschaftsgerechter
Holzbauweise fertiggestellte neue Gebdude wurde inzwischen preisgekront.

Wenn Traume wahr werden ...

... dann ist die Rede von SERRA, einer Erfolgsgeschichte, die im Jahr 1987 begann.

In Kanada hatte der bayerische Land- und Forstwirt Hans Fritz eine eigene Landwirtschaft
gefiihrt. Auf einer Ausstellung in Toronto {iberzeugten den innovativen Fachmann die
Maoglichkeiten eines mobilen Sagewerkes, das zur Holzverarbeitung direkt zum Stamm
transportiert werden kann. Er traumte davon, mit dem mobilen Sagewerk im sieben Hektar

Eigenwald am Chiemsee das anfallende Rundholz zu verarbeiten.
i T

Noc i?n gleichen Jahr pr'asentie.lrte der Praktiker seine neue Errungenschaft auf dem

' ,,Zejtral Landwirtschaftsfelst“ in Miinchen. Eine Premiere flir Deutschland, das Interesse

war entsprechend 'groﬁ.

Zwei Jahre fa.chkundiger Entwicklungs’ar'beit folgten: Prazision, Langlebigkeit und Leistung,

nach diesen Kriterien konstruierten Metallfachleute ein Modell fiir den deutschen Markt.

1989 durchlief die iﬁ!gSerie von drei mobilen Sagewerken erfolgreich das technische

;'_ Prhfun§5verfarl,ren ?as war die Gg‘burtsstunde der SERRA (lat. Sdge) Maschinenbau GmbH
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dann ke‘ﬁ m?mer mehr Waldbesitzer, Hand%verker Landwirte oder Sagewerker die
Vortellegﬁ SERRA: Mobil ijf\uer Rddern erreicht sie jederzeit jeden Ort, an dem Holz
verart;eitet'vgerden soll. Ob Brettetha\lken oder Latten, verschiedene Modellgréf3en und
Preisklasséh‘ erfiillen jeden Kundenwunsch. So mancher hat mit SERRA schon eine lukrative

Marktliicke entdeckt. Uber 1250 Sdgewerke weltweit in iber 70 Ldndern sprechen
flir sich._Allein in Deutschland ist SERRA inzwischen mit {iber 5oo verkauften
Breitbandsagewerken der fithrende Hersteller.



Wenn Service grof3 geschrieben wird ...

... wird jedes Sdagewerk mit modernsten
3D CAD-Programmen individuell konstruiert

... garantieren wir lhnen kurze Lieferzeiten bei
gleichbleibend hoher Qualitat

... bieten wir schnelle und sichere
Ersatzteilversorgung durch weltweiten Service

... testen Sie in unserer Vorfiihrhalle alle Sagewerke
unter fachkundiger Anleitung personlich

...ist Ihr Sdgewerk ein Einzelstiick. Wir fertigen jedes Modell
nach lhren individuellen Preis- und Leistungsanforderungen

... werden Sie nach Fertigstellung von erfahrenen Profis
personlich an der Sdge eingearbeitet

... konnen Sie jederzeit unseren mobilen
Kundenbetreuer bestellen

... bieten wir kompetente Beratung {iber unsere
firmeneigene Hot-Line

... erhalten Sie kostenlos Tipps, Anregungen und
Erfahrungsaustausch in unserer praxisnahen Kundenzeitschrift




ZUFRIEDENE KUNDEN

Wenn Erfahrung Tradition hat ...

...dann sind Sie Mitglied in der erfolgreichen Familie der Serrianer. Der hohe Standard unserer ausgereiften Technik
»Made in Bavaria“ tiberzeugt jeden Tag unsere Kunden auf der ganzen Welt. Entdecken Sie die Méglichkeiten: Ob neuer
Betriebszweig, eigene Existenzgriindung oder Hobby, unsere Kunden wissen: Bei SERRA ist die Leistung mehr wert als der Preis.

... begegnet man sich zum Erfahrungsaustausch

bei regelméasigen SERRA - Treffen, z. B. hier in
den Montagehallen von SERRA.

... dann feiern wir unsere Sagewerke und freuen uns tiber zahlreiche Interessenten und
Kunden am Tag der offenen Tiir und dem Rimstinger Holztag auf unserem Firmengeldande.

Wenn sich Technik auszahlt ...

»Schon seit 1992 betreibe ich gemeinsam
mit meinem Sohn ein erfolgreiches Lohn-
schnittunternehmen. Gefragt ist vor allem
langes Bauholz das wir in 12 m Lange und
mehr sdagen. Zwei Mal habe ich mir schon ein
neues SERRA - Sdgewerk geleistet und das
hat sich geschaftlich ausgezahlt. Zur Zeit bin
ich stolzer Besitzer einer Bavaria SL 130i.“

Bernhard und Daniel Schober, Schweiz
www.schobers-mobiles-saegewerk.ch

»Schon als kleiner Junge habe ich von

einem Mobilsagewerk getraumt. Im Alter von
18 Jahren kaufte ich mir eine Filius mit der ich
in zwei Jahren tiber 1.000 cbm gesagt habe.

Dann konnte ich mir eine Montana fiir den Lohn-

schnitt leisten und weitere zwei Jahre spater
sogar die Bavaria SL 130i! Wenn Traume wahr
werden, dann kann man gut davon leben ....“

Nico Déllinger, Deutschland, www.nd-holz.de

»Seit 2002 arbeiten wir mit SERRA zusammen
und vertreten das Unternehmen hier in der
Ukraine. Mit drei Sagewerken schaffen wir
bis zu 3.500 cbm pro Monat und erledigen
damit auch den kompletten Nachschnitt.
Turenhersteller und Baumadrkte beliefern wir
und exportieren weltweit. Zusammen mit

den Trockenkammern und dem Hobelwerk
beschaftigen wir inzwischen 107 Fachkrafte.“

Gebr. Benkowsky, www.lira-ukraine.com.ua

,Im Winter ist unser gefrorenes Larchenholz
sehr schwer zu schneiden. Wir sind keine
Neulinge in dieser Branche, fiir uns zahlt die
Kapazitat einer Maschine und die Qualitat des
Schnittguts. Nach langer Suche haben wir be-

schlossen drei Bavaria SL 130i fiir unser Unter-

nehmen zu kaufen, weil diese den extremen
Bedingungen am besten gewachsen sind.“

Firma LP ANGARA, Russland

,»30.000 Hektar Land, iberwiegend Wald,
und ein Sagewerk von SERRA gehdren zu
einem der vielen Kloster auf dem heili-

gen Berg Athos. Die steigende Nachfrage
nach Schnittholz brachte die orthodoxen
Monche auf diese Geschaftsidee. Inzwischen
gibt es fiinf Sagewerke in der autonomen
Monchsrepublik. Weitere sollen folgen.“

Lazarus Politis, Griechenland

,Flr einen Lohnschnittkunden sollte ich eine
total trockene und gefrorene Eiche mit 1,30 m
Durchmesser sagen. Mit meiner Bavaria SL 130i
habe ich es wieder geschafft. Der Kunde war
begeistert. Leistungen wie diese {iberzeugen
mich immer wieder aufs Neue. Deshalb freue
ich mich auch tber die Werksvertretung von
SERRA in Norwegen und Schweden.“

Arild Oygarden, Norwegen,www.serranorge.no
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»Seit Uiber 25 Jahren konzentrieren

wir uns auf die Verarbeitung historischer
Eichenhdlzer. Fiir die Sdgearbeiten
bestellten wirimmer einen SERRA-Lohnsager.
2011 hatten wir einen grofleren Auftrag und
entschieden uns dafiir, selbst eine Maschine
zu kaufen. Dank der ALPINA KE 9o kdnnen

wir unseren Kunden jetzt erfolgreich einen
qualitativ hochwertigen Service anbieten.

Thomas Knapp, Historische Baustoffe GmbH,
www.knapp-online.de

| LA 4
,Wir produzieren Schnittware fiir die
Verpackungsindustrie hier in Tuticorin.

Mit 10 Mann schafften wir frither 5 cbm in
einer Schicht. Seit 2010 haben wir eine
AFRICA SL 130s. Damit erreichen wir mit

4 Mann 20 cbm und werden unseren Ausstof
noch weiter erhohen. Doch das Beste ist:
Unsere Qualitét ist jetzt so hoch (+/- 0,5 mm),
dass alle nur noch unser Holz kaufen wollen. “

Jitendra Patel, Fa. Shinago, Indien

»lch betreibe mein Sagewerk im Zweischicht-
betrieb. Monatlich stelle ich so zwischen

750 und 850 cbm Bauholz her. Ich bin gerne
Serrianer. Jetzt habe ich ein Holzhaus gebaut
und die Au3enverschalung genauso gestaltet,
wie das SERRA - Firmengebéaude in Deutsch-
land. Das gesamte Bauholz dafiir habe ich
tibrigens selbst gesdgt.“

Istvan Csillag, Rumé&nien, www.serra.ro
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Das traditionsreiche Unternehmen
Faber Castell, der weltweit bedeutendste
Hersteller von Holzstiften, produziert in einem

Tochterunternehmen auf Sumatra Brettchen
in Bleistiftlange. Den Rundholzeinschnitt
erledigt dabei eine Montana ME go: ,,Frither
brauchten wir daflir mehrere vertikale Band-
sagen. Mit der Montana sparen wir Energie
und haben eine hohere Holzausbeute.

Liauw Soewandi, Geschéftsfiihrer
Fa. IBS Faber-Castell, Sumatra

“Ich habe mich auf Bauholz und Schreiner-
holz fiir die Fenster- und Tiirenproduktion
spezialisiert. Das Bauholz exportiere ich
nach ganz Europa. Oft habe ich mehrere
SERRA-Sdgewerke gleichzeitig im Einsatz.
Im Moment sogar eine AFRICA SL160s in
Gambia. Seit iber 15 Jahren vertrete ich
die Firma SERRA in Ungarn.

Janos Kantor, Ungarn

»Estoraque, Tauari und Chihuahuaco heiRen
die besonders harten Holzarten, die eine Dichte
von bis zu 1.300 Kg/cbm aufweisen und mit
unserer Africa SL 160s von SERRA aufgesdgt
werden. Sie stammen ausschlieBlich aus nach-
haltiger Forstbewirtschaftung nach dem Rota-
tionsprinzip. Unser Sagewerk hat den Vorteil,
dass wir es dort einsetzen, wo das Holz wachst.

Herbert Frey, Peru

Zerstorte Hauser und verminte Felder

l6sten nach dem Biirgerkrieg in Angola eine
Landflucht aus. Durch die von mir entwickelte
Modulbauweise konnten mit einem Sagewerk
pro Tag zwei Holzhduser fiir die Riickkehr

der Fliichtlinge gebaut werden. Die Deutsche
Gesellschaft fiir Technische Zusammenarbeit
(GTZ) und die Deutsche Botschaft hat das be-
eindruckt. Sieben weitere Sagewerke folgten.

Hans Fritz, Firmengriinder SERRA,
Deutschland, www.serra.de

Landwirt Martyn Jones aus Wales betrieb

ein Schmalbandsagewerk eines anderen
Herstellers. Sein Sohn, gerade fertig mit der
Ausbildung, wollte zwar in den elterlichen
Betrieb einsteigen, aber nicht mit dieser
Technik. Dank seiner neuen BAVARIA SE 135
floriert der Betriebszweig ,,Lohnschnitt“. Vater
und Sohn arbeiten nun gut zusammen und
beide loben die gesteigerte Produktivitat.

Martyn Jones, Wales, Vereinigtes Konigreich

In den letzten 20 Jahren habe ich mit ver-
schiedensten Modellen von SERRA geségt.
Man kann sich immer auf diese Maschinen
verlassen. Sie sind leicht zu bedienen, sehr
stabil und robust. Mit meiner Bavaria SL 130i
kann ich alle Stamme sdgen die kommen.

Ich bin stolz darauf tiber 100 Sagewerkern das
Sdgen mit einer SERRA beigebracht zu haben.

Philippe Goepfert, Frankreich,
www.serra-france.com




ALPINA IKE 90 + ALPINA KB 90

Das Profisagewerk zum giinstigen Einstiegspreis

— Das optimale Einstiegsmodell in die Breitbandtechnologie. Technische Daten
Ein Sagewerk mit tiberzeugenden Ausstattungsmaglichkeiten und dank
serienmafiger Positioniersteuerung leicht zu bedienen. Auch mit giinstiger

Durchgang | 9o x 90 cm

manueller Stammmanipulation erhéltlich. Damit kann man das Holz nicht nur Schnittlédnge | 6,7 m (Standardversion)
fixieren sonden auch — genauso wie bei der hydraulischen Ausstattung — verlangerbar mit
nach unten ziehen. Erhéltlich mit 18,5 kW (Elektro) bzw. 25 kW (Benzin) 2,5 m langem Segment

Sdgeantriebsmotor. Stufenloser elektrischer Vorschub, elektrische

Hoheneinstellung (2-stufig) und Vorschneider. Beim Schneidwerk keine
Kompromisse: automatisches Schmiersystem, manuelle Blattspannung L
und Blattfiihrung. Das alles zu einem sensationellen Preis. Gewicht | 1,2 bis 2,5 t**

Antrieb | KE 18,5 kW | KB 26 kW (35 PS)
Leistung | 18 fm / 8 Stunden *

=i = " * Abhdngig von Stammdurchmesser,
Bl Schnittdimension und Anzahl der Helfer

] » & U | ** Ausstattungsabhangig
www.serrﬂ.dﬂ o




ALPINA KB 90

— Stabil: Der Grundrahmen
Zwischen den feuerverzinkten Langstraversen im Spezialformat sind die galva-
nisch verzinkten Auflager eingeschraubt. Ausgefiihrt in 5 mm Blech und doppelt
verschweif3t sind sie besonders stabil. Daran sind die Befestigungswerkzeuge,
die Winkelanschldage und der Niveauausgleich fiir den Stamm angebracht.

Die Auflager kdnnen beliebig versetzt werden. Der kleinste Abstand zwischen
zwei Auflagern ist dabei 25 ¢cm, so dass Stamme ab 0,60 Meter Lange bereits
gesagt werden konnen. Die maximale Schnittlange berdgt 9,20 Meter (Standart),
auf Wunsch natiirlich auch langer.

— Bewdhrt: Das Schneidwerk

Wie bei der kleinen Montana kommen auch bei der Alpina schwere Stahl-
gussrollen mit 700 mm Durchmesser zum Einsatz. Das bewéghrte Abstreif-
und Schmiersystem der Gussrollen wurde ebenso von den Profimaschinen
tibernommen, wie die leicht ein-
stellbaren Sageblattfiihrungen.
Nach oben versetzte mechanische
Mittelblattspannung bietet tiber dem
Sdgeblatt satte 39 cm Platz fiir das
Schnittgut. Der Vorschneider passt
sich dem Stammdurchmesser und
der —kontur automatisch an.

Das eingebaute Kreissdgeblatt
entfernt dabei die meist schmutzige
Rinde und erhoht dadurch die
Standzeit des Bandsageblattes.

B o __ Ubersichtlich: Der Bedienstand

: Hier hat der Bediener alle Funktionen

wdhrend des Sagevorgangs gut im Blick:

Die Grundbedienelemente, die Positioniersteuerung,
dariiber die Skala, die Hebel fiir Winkelanschlédge,
Vorschneider und S&geblattfithrung, sowie

die Hydraulikventile der Stammmanipulation.




MONTANA ME 90 + MONTANA MD 90O

Die kompakte Alternative fiir den Profi

— Das meistverkaufte Breitbandsdagewerk Deutschlands mit feuerverzinktem Grundrahmen.
Zwei Antriebsvarianten verfiigbar: Diesel (MD) und Elektro (ME). Hervorragender Korrosionsschutz
durch aufwandige Oberflachenvergiitung. Hohe Schnittprazision. Schrager Sageschnitt.

Die kompakteste Breitbandsdge auf dem deutschen Markt. Optimales Preis-Leistungsverhaltnis

in der Profi-Klasse.

Technische Daten

Durchgang | MD 9o x 9o cm | ME 90 x 130 cm

Schnittldnge | 7 bzw. 9 m (Standardversionen)
jeweils 3 m verlangerbar

Antrieb | MD 26 kW (35 PS) | ME 18,5 kW N
Leistung _25 fm/8 Stunden * ¥

Gewicht _2,2 —3,0t**

* Abhéngig von Stammdurchmesser,
Schnittdimension und Anzahl der Helfer
** Ausstattungs- und Typabhangig

— Exakte Positionierung des Sageblattes
Zweistufiger Bremsmotor bei der
Elektroversion und stufenlos bei

der Dieselversion.

Eine digitale, programmierbare
Positioniersteuerung (SPS) garantiert
schnelle Schnittstarkeneinstellung mit
einer Toleranz von +/- 0,2 mm.
Sehr einfache Bedienung.
Verschiedene Schnittprogramme.

= < .’-‘Jg-é'-- B
" MONTANA
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|~ MONTANAMD 90

—— Qualitat beim Sagemotor.

Erhéltlich mit 18,5 kW Elektromotor oder 26,2 kW (35 PS),

1,5 Liter wassergekiihltem 4-Zylinderdieselmotor von Kubota.
Mehrere Drehzahlstufen wahlbar. Extrem niedriger Verbrauch
(ca. 2,5 L/Std). Tank = 20 L Kanister aus Stahlblech.

Kanister wechseln statt nachzufiillen schont die Umwelt

und geht schneller.

— Langlebigkeit
beim Grundrahmen
Dauerhafter Werterhalt
durch Feuerverzinkung.
Durch das Zink ist eine
Blaufarbung saurehaltiger
Holzarten (z.B. Eiche und
Larche) ausgeschlossen.
Fiir Stabilitdt sorgen zwei
langslaufende |-Trdger. Alle Auflager haben das gleiche Lochmuster
zur Montage der Hydraulikkomponenten. Dadurch sind einzelne
Komponenten nicht positionsgebunden und auch leicht nachriist-
bar —je nach Ihrer persénlichen Geschaftsentwicklung. Abstand der
Auflager nur ca. 60 cm. Kein Durchhdngen von Brettern.

— Prézision beim Schneidwerk Schwere Stahlgussrollen
mit 700 mm Durchmesser garantieren Laufruhe. Schrager
Sdgeschnitt. Nach oben versetzte hydraulische Mittelblatt-
spannung bietet iber dem Sdgeblatt satte 42 cm Platz fiir das
Schnittgut. Oberster Sdgeschnitt 87 cm {iber dem S&dgebett.

; ‘ Automatische Sadgeblattschmierung. Sdgeblattfiihrung
T serienmdfig hydraulisch zustellbar. Ein Amperemeter zeigt
die Stromaufnahme des Sdgemotors an (Elektroversion).




MONTANA ME 110 + MONTANA mMD 110

Die kompakte Alternative fiir den Profi

— Die grofie Schwester der erfolgreichen Montana ME 9o und MD go.
In der Konstruktion technisch auf hochstem Niveau.

Mit dem grof3eren Sdagekopf konnen auch Stamme gesdgt werden,

die iber einen Meter Durchmesser haben. Hohe Schnittprazision

mit schragem Sédgeschnitt und 100 mm (optional 120 mm) 3
breiten Sageblattern. Natiirlich mit durchgehend -y
feuerverzinktem Rahmen fiir dauerhaften Werterhalt. i

Technische
Daten

Durchgang | MD/ME 110x139 cm

Schnittldnge | 7 bzw.9m
(Standardversion)
verlangerbar bis 12 m

Antrieb | MD 33 kW (44 PS)

ME 18,5 kW

(optional 22 kW)

Leistung 28 fm/8 Stunden *

Gewicht _2,8 —3,5t**

* Abhéngig von Stammdurchmesser,
Schnittdimension und Anzahl der Helfer
** Ausstattungs- und Typabhéangig



== Kompromisslos bei den Winkelanschldagen

Im Unterschied zur kleinen Montana verfiigt die Grof3e tiber
senkrecht ausfahrende Winkelanschldage. Aus- und Einfahren auch
moglich wenn Aste am Stamm vorstehen. Beim Lattenschneiden
konnen die Winkelanschlédge leichter abgesenkt werden.

== Qualitédt bei Antriebsmotoren

Antrieb Sdgeaggregat 18,5 kW, auf Wunsch 22 kW Elektromotor
oder 1,5 Liter, wassergekiihlter 4-Zylinder-Dieselmotor mit Turbo

- von Kubota. Leistung: 33 kW (44 PS). Der Vorschubmotor mit
Frequenzumwandler ldsst sich {iber einen kleinen Bedienhebel sehr
exakt und stufenlos steuern. Kraftiibertragung mit Vorschubseilen
auf beiden Seiten (ME/MD 9o einseitig). Der Hubmotor (zweistufig
bei Elektro-, stufenlos bei Dieselversion) ist mit einer Bremse aus-
gestattet, um 100 % mafhaltige Schnittware zu erzeugen.

— Einzigartiges Grundrahmenkonzept
Kurze Abstande der Stammauflagen,
dadurch kein Durchhédngen beim Sagen
von Brettern und Einspannmdglichkeit
von kurzen Stammen ab 60 cm Lange.
Alle Auflager haben das gleiche
Lochmuster zur Montage der _
Hydraulikkomponenten, die dadurch
leicht versetz- und nachriistbar sind.
Der komplette Rahmen ist feuerverzinkt.
Das Zink verhindert die Blaufarbung
saurehaltiger Holzarten und

verhindert Rostbefall.

— Prézision beim Schneidwerk

Schwere Stahlgussrollen mit 8oo mm Durchmesser
garantieren Laufruhe. Schrdger Sdgeschnitt. Nach oben
- versetzte hydraulische Mittelblattspannung bietet iiber
et dem Sé&geblatt satte 5o cm Platz fiir das Schnittgut.
Oberster Sageschnitt 87 cm tiber dem Sagebett.
Automatische Sageblattschmierung.

Sageblattfithrung serienméafiig hydraulisch zustellbar.
Vorschneider zur Erh6hung der Bandsageblattstandzeit.




BAVARIA 5E 135

Das Sdagewerk fiir den Profi

— Schon seit 1997 ist das hundertfach bewahrte Modell BAVARIA weltweit erfolgreich im Einsatz. Die derzeit dritte Generation
des Profisagewerks verfiigt heute {iber alle Funktionen und besticht durch einfache Pflege und Wartung. Ein einzigartiges
Grundrahmenkonzept liefert maximale Stabilitat bei moglichst geringem Gewicht. Wie beim Flugzeugbau wurde auf Schweif3ndhte
so weit wie moglich verzichtet. Geschraubte Auflager bieten Flexibilitdat — je nach personlicher Geschaftsentwicklung.
Selbstverstandlich in verzinkter Ausfiihrung fiir dauerhaften Werterhalt.

Die Bavaria erfreut den Lohnsdger in Norwegen genauso wie T

die Sdgeindustrie in Dubai oder Russland im Dreischichtbetrieb. ‘ -

Das flexible Allroundtalent ohne Kompromisse. T

Technische Daten

Durchgang | 135 x154 cm
Schnittlange _7 bzw.9m
(Standardversionen)
beliebig verlangerbar
Antrieb | Elektrisch 22 kW
(optional 32 kW)

Leistung _33 fm/8 Stunden *
Gewicht | 3,5t**

* Abhdngig von
Stammdurchmesser,
Schnittdimension und
Anzahl der Helfer
** Ausstattungsabhéngig




— Einzigartiges Grundrahmenkonzept
Spezialgefertigte Seitenwangen, mehrmals gekantet, sorgen fiir extreme Stabilitdt bei
gleichzeitig geringem Gewicht. Darin geschiitzt integriert: die Laufflache fiir den Sagekopf.
Zwischen den Wangen eingeschraubte, ebenfalls mehrfach gekantete Stammauflager,
die versetz- und auswechselbar sind. Oben aus Edelstahl und gerundet, damit keine
Rinde liegen bleiben kann und die gefiirchtete Blaufarbung von z. B. Eiche und Larche
verhindert wird. Der gesamte Rahmen ist verzinkt, daher kein Problem mit Rost und
dauerhafter Werterhalt.

— Profispannung fiirs Sdgeblatt
Nach oben gekrépft um mehr als 50 cm Platz fiir das Schnittgut tiber dem S&geblatt
zu erreichen. Langer Spannweg (300 mm) in Teleskoptechnik erméglicht den Einsatz
von Sdgebldttern in unterschiedlicher Lange, je nach Stammdurchmesser.
Diinnere Stamme konnen mit kurzem Radabstand hervorragend bearbeitet werden.
Vollstéandig zusammen geschoben unterschreitet der Sagekopf die im Stratenverkehr
zuldssige Gesamtbreite. Schutzdeckel 6ffnen und schlieen sich hydraulisch.
Neben der SL-Serie die einzige Starkholzsdge, die auch bei geringeren Durchmessern
optimal eingesetzt werden kann!

— Leichte Handhabung der Sdgeblatter

dgeblattwechsel in nur einer Minute. Solide Sageblattfiihrung mit serienmafiig
- dlraulischer Seitenverstellung. Auf Wunsch mit einfach einstellbaren Druckfiihrungen,

xtrem langlebig und schnell zu wechseln. Sehr preiswerte Wiederbeschaffung.

Exakt dosierbare Blattschmierung mit zwei
Magnetventilen und 24 L Schmierdltank mit
Fiillstandsanzeige. Wasserspriihsystem fiir stark
harzendes Holz. Ausgekliigeltes Abstreifersystem
der Gussradoberfldche. Leichte Pflege und
Wartung, mit integrierter Schmierung.

- Komfortable Bedienung Die verschiedenen Hydraulikkomponenten fiir den reibungslosen
~ Materialfluss werden mit den Hebeln der Steuerventile; der Sadgevorgang mittels Joystick und

SPS bedient. Auf Wunsch mit abnehmbarem 10,4 Touchscreen mit Anzeige und Programmierung
des jeweiligen Schnittprogramms, autom. Sagebetrieb, Winkelanschlagiiberwachung, autom.
Sagemehlentleerung, Holzvolumenrechner, Betriebsstundenzahler, Taschenrechner, etc. Toleranz
Schnittstarkeneinstellung +/- 0,2 mm. AVS (Automatisches Vorschub System) in Kombination
eines Blattwdchters regelt den optimalen Sdgevorschub. Bei Blattverlauf warnt der Joystick
zudem durch vibrieren. Riickfahrt des Sdagekopfes tiber FuBpedal mit automatischer Stopfunktion.
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AFRICA XE 15 + AFRICA XE 160

Das grofite Sagewerk fiir schweres Starkholz

— Blockbandsdgewerk in extrem robuster Bauweise.

AusschlieBilich fiir den stationdren Betrieb. Massive 20 mm starke Auflager aus Stahl verbinden zwei hohe I-Trager und bilden das
verwindungsfreie Fundament fiir eisenschwere Stamme. Edelstahlauflagen verhindern Blaufarbung von saurehaltigen Holzarten
(z. B. Eiche und Larche). Wuchtiger Profisagekopf mit variabler Blattspannung, schragem Sagekopf und allen Extras. Extrem so-
lide Ausfiihrung samtlicher Hydraulikkomponenten fiir das Stammhandling. Diese Maschine ist nicht nur in Afrika fiir tropisches
Hartholz sehr beliebt, auch heimische Gattersager verwenden sie erfolgreich fiir den flexiblen Einschnitt von Starkholz. '
Stationarsagen von SERRA bendtigen keine aufwandigen Fundamente und
erfordern keine komplizierten Installationsarbeiten.

I':"bl "

; i ‘,‘

Technische Daten

Durchgang | XE 135 135x154 cm | XE 160 160x198 cm

Schnittlange | 7 m (Standardversion) auf Wunsch jede Lange lieferbar
Antrieb | Elektrisch 22 kW (Optional 32 kW und 45 kW)

Leistung _36 fm/8 Stunden *

Gewicht | ab 5,6t

* Abhdngig von Stammdurchmesser, Schnittdimension und Anzahl der Helfer

AFRICA XE 160
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— Powerhydraulik zur Stammmanipulation Der Grundrahmen kann auf Wunsch

mit den verschiedensten Hydraulikkomponenten ausgestattet werden, auch schweres

Starkholz ldsst sich damit kraftvoll in Position bringen. Laden, Drehen, Verschieben und

Klemmen des Stammes — mit der Powerhydraulik schnell und einfach moglich. Abwerfer

und Stammklemmdreher sorgen dafiir, dass das Schnittgut auf die Abroller abgelegt

werden kann, von dort wird es z. B. auf Rollenbahnen durch Nachschnittkreissdgen weiter
in- transportiert. Die Africa-Serie hat sich als ideale Blockbandsége fiir den Anlagenbau

-y

g' bewdhrt. Nutzen Sie den Service unseres Projektierungsteams (vgl. Seite 24/25).

. — Bedienkomfort
Abweichend von der Standardlosung (dhnlich Montana) bieten
wir auflerdem ein V-Cockpit mit Lederkomfortsitz an. Letzteres ist
auf Wunsch vertikal (+100 cm) und horizontal (+/- 50 cm) verfahrbar
um auch bei maximalem Stammdurchmesser den Uberblick nicht zu
verlieren. Wir nennen diese Version die ,,Kanzel“ (groBes Foto links).
Bei V-Cockpits sind alle Funktionen und Bildschirme gut

erreichbar angeordnet.

— Vorschneider
Der Vorschneider ist so konzipiert, dass er auch in der unteren
Stammhadlfte beim Blockschnitt absolut sicher greift. Beim Sage-
blattwechsel wird er gasdruckunterstiitzt nach oben geklappt.

— Das grofite Sagewerk fiir schweres Starkholz.

Die Blattspannung ist nach oben versetzt um 70 cm

(XE 135: 50 cm) Platz fiir das Schnittgut iiber dem Sageblatt

zu erreichen. Ein Spannweg von bis zu 300 mm ermdglicht
auch die Verwendung von kiirzeren Sageblattern bei

kleinerem Stammdurchmesser.

Hydraulische Schutzdeckeldffnung. 100 cm Rollendurchmesser
bei der XE 160, 80 cm bei der XE 135. 150 mm Sadgeblattbreite
bei der XE 160, 120 mm S&geblattbreite bei der XE 135.

Hohe Schnittprazision. Schrager Sdgeschnitt!
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DUETT UND QUARTETT

Bewdhrte Ergdnzungsmaschinen mobil oder stationar

Eine Besdumsage mit zwei (Duett) oder vier (Quartett) Kreissageblattern zur optimalen Ergdnzung Ihres Sagewerkes.
Einfache, robuste Konstruktion. Mobil und stationar verfiigbar. Korrosionsbestandiger Konstruktionsaufbau aus Aluminium
und viele verzinkte Teile garantieren einen dauerhaften Werterhalt. Schnelles Auf- und Abbauen bei Mobilversion.

Besonders beliebt bei stationdren Sdagewerken als Nachschnittkreissage und bei Lohnsédgern, die die Maschine als Leihgerat
fiir ihre Kunden einsetzen um die Seitenware nicht mehr auf der Blockbandsadge zu besdumen und zur Erhéhung der Kapazitat.

QUARTETT

— Funktionsweise:

Aus dem Sagetisch ragen zwei Sageblatter. Eines davon ist fix montiert, das andere iiber eine elektrisch angetriebene Spindel
verschiebbar, um die Besdaumbreite einzustellen. Im Tisch sind Gleitrollen eingebaut. Von oben driicken zwei angetriebene
Walzen mit luftgefiillten Gummirddern auf das Brett. Der Vorschub ist variabel und wird mit einem Frequenzumrichter geregelt.
Die Quartett verfiigt tiber jeweils ein Paar Sdgeblatter auf jeder Seite, genau wie bei der Duett braucht lediglich eine Seite
verschoben zu werden. Der Abstand zwischen einem Blattpaar wird {iber fix montierte Biichsen voreingestellt. Je nach Lange
der Biichse entstehen folgende Dimensionen: 24, 30, 40, 50 oder 60 mm. Die Maschine arbeitet nahezu wartungsfrei.

Technische Daten

Schnitthdhe | bis 50 mm

Schnittbreite | Duett 50 bis 400 mm | Quartett 50 bis 340 — 400 mm

Durchgangsbreite | 1000 mm
Tischldngen _Einzugstisch 5 m | Auslauftisch 3,20 m
Besaumungslange _unbegrenzt
Gewicht _290 kg, fahrbar 410 kg
Leistung _4 Elektromotoren
2x5 KW, 0,25 KW, 0,025 KW

Anschlusswert _32 Ampere CEE-Stecker

— Sowohl die Duett als auch die Quartett sind
in mobiler und stationdrer Ausfiihrung erhaltlich.

Es werden nur Markenkomponenten z. B. von
Siemens, Telemechanique, Lapp-Kabel und Igus
eingebaut. Hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis
durch einfache Konstruktion und hohe Stiickzahlen.
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— Luftgefiillte Gummirdder garantieren hohe — Ruckschlagleisten mit — Die Einstellung der Brettbreite erfolgt
Haftung auch auf schwierigen Brettern, die vereist integriertem Splitterschutz liber eine angetriebene Spindel. Die Distanz
oder mit Sagemehl behaftet sind. Durch das be- (hinten im Bild), mehrere Endschalter der Kreissageblatter wird auf einer Skala an-
wegliche Gummiprofil fallt verklebtes Sdgemehl und entsprechende Abdeckungen gezeigt. Auf Wunsch mit digitaler Anzeige oder
automatisch ab. Im Vergleich zu Stahlwalzen machen das Arbeiten extrem sicher. Positioniersteuerung erhéltlich.

deutliche Gewichtsreduzierung.

— Auf Wunsch kann diese Maschine
auch mit einer Dreipunktvorrichtung fiir
den Transport mit einem Traktor oder
Unimog ausgestattet werden.



HYDRAULISCHE AUSSTATTUNGSMODULE UND OPTIONEN

Bei allen Modellreihen sind unterschiedliche, hydraulische Module erhéltlich. Vor allem die Stammmanipulation kann

damit optimiert werden. Entscheiden Sie selbst wie Ihr Sagewerk ausgestattet werden soll! Je nach Ihren ganz persdnlichen Bediirfnissen
konnen Sie sich z. B. fiir eines der Hydraulikpakete, wie bei der Montana moglich, entscheiden, oder lhre Maschine ganz individuell
zusammenstellen. Sie haben die Wahl. Um fiir Ihren Einsatzzweck die optimale Ausstattung zu finden beraten wir Sie gerne ausfiihrlich.
Nicht nur die Anzahl der gewiinschten Module, sondern auch deren Positionierung im Rahmen kdnnen wir dabei besprechen. Denn damit
erhohen Sie Komfort und Produktivitat lhres Sagewerkes! Die Reihenfolge der folgenden Beschreibung orientiert sich am Arbeitsablauf.

— Hydraulische StiitzfiiBe

Bei der Profimobilsége Bavaria SE 135,

wird besonders oft der Standort gewechselt.
Dabei bietet sich eine hydraulische
Abstiitzung der Maschine an.

Die Riistzeit ohne hydraulische StiitzfiiBe

betrdagt durchschnittlich ca. 20 Minuten. S

Serienmafig sind vier Paar Schraubfiifie ‘- - f:_ ”

angebracht, die von oben mit einer Kurbel ' - — ™ e

herunter geschraubt werden. £f=_-= . |
Die hydraulischen Stutzfufipaare vorne . a
und hinten sind hydraulisch schwenkbar, ﬂ

bieten hoheren Komfort und verkiirzen
die Riistzeit um bis zu 75 %.

Nur paarweise erhltlich. “

_ Der Stammheber Hebt den Stamm hoch und rollt ihn auf das Sdgebett. Die Modelle Alpina, Montana

und Bavaria bendtigen mindestens zwei Stammbheber. Bis zu vier Stammheber anschliebar.

Hubkraft pro Heber ca. 0,8 t bei Alpina und Montana und ca. 1,2 t bei der Bavaria. Bei allen vier Modellen ist
die Position der Stammheber verstellbar und somit den Stammlangen anpassbar. Bei der Bavaria und der
groBen Montana individuell auf einer Schiene, bei Alpina und kleiner Montana tber verschiedene Steckplatze.
Zum Transport abnehm- oder aufklappbar. Bei der Africa besteht der Heber aus mehreren Armen.

Anpassung an die Stammladnge nicht n6tig. Die Hubkraft betrdgt hier standardmafig 6 t, auf Wunsch 10 t.

ALPINA / MONTANA 110

MONTANA 90

BAVARIA
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— Die versenkbaren Winkelanschldge

Verhindern das Hinunterrollen des Stammes beim Aufladen

und helfen rechtwinkeliges Schnittholz herzustellen. Der Winkel ist einstellbar.
Die Rolle am oberen Ende erleichtert das Drehen grof3erer Stamme.

Bei Alpina und kleiner Montana schwenken die Anschlédge, bei allen

anderen Modellen verfahren die Anschlage senkrecht nach unten

und kdnnen mit einer Anschlagiiberwachung kombiniert werden, ALPINA / MONTANA 90
sodass ein Einsdgen in die Winkelanschldge verhindert wird. e
BAVARIA
MONTANA 110 _
" 1 e
AFRICA =
- b, |

|

— Die Stammverschiebewalze

Bewegt den Stamm vor oder zuriick damit er auf moglichst vielen Auflagern
aufliegt und von méglichst vielen Stammklammern erreicht wird.

Ein Zylinder hebt die Walze an, ein Hydraulikmotor dreht sie in beide Richtungen.
Bei Verwendung mehrerer Stammverschiebewalzen ist ein Abtransport

des Schnittgutes nach hinten moglich.

Bei Alpina und kleiner Montana entféllt der Motor.

Dabei wird bei Bedarf der Stamm auf der Walze per Hand verschoben. :
Kann auch zum Stammausgleich bei Abholzigkeit : r s
verwendet werden. 3 : : ™ \

ALPINA / MONTANA 90

MONTANA 110

BAVARIA
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— Drehsysteme
Wenn der Stammklemmdreher den Stamm in die gewiinschte Position gedreht hat, kann damit auch sofort geklemmt werden.

Er arbeitet dabei verletzungsarm und besonders schnell. Dank seiner flexiblen Hilfe konnen Sonderschnitte wie Keile, konische Holzer
und drei- bis achteckige Balken gesagt werden. Auch Kanthélzer mit stehenden Jahresringen z. B. fiir die Fensterproduktion

sind kein Problem. Eine sinnvolle Ergdnzung zum Stammklemmdreher ist der Stammhaltearm. Dieser verhindert

ein eventuelles Zuriickrollen des Stammes wahrend der Stammklemmdreher nachgesetzt wird.

Auch ein Kettendreher ist fiir die meisten Modelle erhéltlich. Das Drehen von noch rundem
Holz geht damit schneller und ein Stapel Bretter kann mehrmals gedreht

werden (wichtig beim Besdumen). Mit dem Kettendreher kann

das geschnittene Holz leicht auf die Abroller weiter

N

N

STAMMHALTEARM

beférdert werden (siehe Seite 25).

KETTENDREHER

ALPINA / MONTANA

BAVARIA /| MONTANA 110

AFRICA

— Niveauausgleich mit Klammern

Gleicht am diinneren Ende den Stamm so aus, dass sein Kern parallel zum Sadgebett liegt. Klemmt mit den gefederten,
hohenverstellbaren Klammern das Holz fest. Zieht den Stamm nach unten und presst ihn fest gegen die Auflager.
Besonders wichtig bei drehwiichsigem und langerem Holz (ab 4 m), um maBhaltige, exakte Schnittware

zu erzeugen. Circa jeder zweite Stamm verzieht sich namlich wahrend des Sdgens und liegt ohne

Niveauausgleich mit Klammern nicht richtig auf. Erhéltlich ist auferdem ein System
mit Spannzangen. Diese klemmen den Stamm und ziehen ihn

gleichzeitig herunter. Gemeinsam werden alle Spannzangen >
schnell und mit nur einem Hydraulikhebel bedient.
Den Niveauausgleich {ibernehmen in diesem

Fall die Stammverschiebewalzen.

ALPINA / MONTANA

MONTANA

BAVARIA /| MONTANA 110

AFRICA
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— Das Sdagen

Ist der Stamm geladen, in Position gebracht und fixiert kann mit dem Sagen begonnen werden. Das Sageblatt wird
serienmaBig hydraulisch gespannt (mechanisch bei ALPINA). Die Sageblattfiihrung auf der Blatteinlaufseite muss stammnah
gefiihrt werden und ist wegen unterschiedlicher Stammdurchmesser daher seitlich verschiebbar. Auch diese Funktion ist
serienmaBig hydraulisch (mechanisch bei ALPINA). Die Schnitthhe wird manuell oder direkt von der SPS eingestellt.

— Der Sdagemotor

Treibt je nach Modell mit bis zu 5 Keilriemen die Gussrader

auf denen das Sageblatt lduft an. Der Dieselmotor in der
Montana und der Benzinmotor in der Alpina KB 9o garantieren
absolute Mobilitat. Diese Mobilsdgen kdnnen tiberall sofort
eingesetzt werden. Alle anderen Maschinen verfiigen liber
einen Elektromotor. Die Erfahrung zeigt, dass Mobilsdgen meist
da eingesetzt werden, wo Strom vorhanden ist. Ansonsten gibt
es Stromerzeuger (Seite 28). Der GrofBteil der von SERRA
produzierten Sdgewerke wird stationdr eingesetzt.

Ein elektrischer Antrieb hat gegeniiber einem
Verbrennungsmotor folgende Vorteile:

» serienmafiiger Amperemeter zur Drehzahliiberwachung
» glinstigere Betriebskosten

» wartungsfrei

» abgasfrei (ermoglicht Hallenbetrieb)

» gerdauscharm

» vibrationsfrei

» langlebig

» leicht

VORSCHNEIDER
AFRICA XE 160

— Der Spénekasten

Das Sdgemehl féllt aus dem Spdneauswurf neben der Maschine

auf den Boden. Bei Wind wirbelt es dabei auf und beldstigt das
Personal. Der Spanekasten hingegen sammelt das Sagemehl und
entleert es nach hydraulischer Betdtigung an einer beliebigen Stelle
in einen Container oder groBBeren Schubkarren.

Bei Stationdrsdgen l6st dieses Problem meist eine Absauganlage.

— DerVorschneider

Er sdubert den Stamm auf der
Blatteinlaufseite und frast dabei
exakt auf Hohe des Sadgeblattes
eine Nut in die Rinde.

Dadurch wird die Standzeit

des Bandsdgeblattes erhéht.

Da bei unterschiedlichen Holzarten
die Rinde unterschiedlich dick ist,
kann die Tiefe der Nut bei Bedarf
eingestellt werden.
Schutzeinrichtungen verhindern
das Verbiegen bei Fehlbedienung.

VORSCHNEIDER
DER ANDEREN
MODELLE




SONDERWUNSCH GEFALLIG ?

Sie haben lhre ganz eigenen Ideen? Her damit — wir setzen das fiir Sie um!

Verraten Sie uns lhren ganz persdnlichen Sonderwunsch. Wir sind dafiir bekannt, dass wir schon viele Wunschzettel
unserer Kunden erfolgreich umgesetzt haben. Hier ein kleiner Auszug unserer individuellen Sonderanfertigungen:

Vakuumhalterungen fiir das Schnittholz

Bursten am Sagekopf zum Abbiirsten der Bretter

Beidseitiger Vorschneider (Blatteinlauf und —auslaufseite)

Einsatz von Lasern, die den nachfolgenden Schnitt am Stamm anzeigen
Spezialsdgekopfe fiir Balsaholz und Papier

» Griff- und Bodenheizung fiir den Bediener

» Hohenverstellbare Achse fiir mehr Bodenfreiheit beim Transport

» Verschiedenste llluminationseinrichtungen

» und, und, und ...

vy vy vy

A\

Und hier einige SERRA- Anwenderbeispiele aus aller Welt:

Bei einem Sagewerk mit 9 m Schnittldnge betrdgt die Gesamtldange der
Maschine 12 m. Langer darf ein Anhdnger auf der Straf3e nicht sein. Die
Schnittldnge ldsst sich aber mit einem Verlangerungsrahmen erweitern.
Dieser wird beim Transport auf dem Hauptrahmen abgelegt. Karl-Heinz
Hillmer hat sich, um den Rahmen nicht immer mithsam herunterheben zu
miissen, eine hydraulisch klappbare Losung gewiinscht. Die Schnittldnge
seiner Maschine hat sich damit um 3 m verldangert und die Riistzeit

nur geringfiigig erhoht. Er steuert den Klappmechanismus {iber eine
Funkfernbedienung mit der er auch die hydraulische Abstiitzung beim Auf-
und Abbau bedient.

Herrmann Aistleitner hat sich zum Arbeiten
mit seinem Sdgewerk eine Kabine gewliinscht.
Was die Ansteuerung seiner Maschine betraf,
hatte er ganz besondere Vorstellungen. Viele
Funktionen sind fiir ihn elektrohydraulisch
gelost worden. Ein einzeln ansteuerbarer
Winkelanschlag stand auch auf seinem
Wunschzettel.

Heute sdgt Herrmann Aistleitner mit einer
Maschine, wie er sie sich schon immer ge-
wiinscht hat. Zum Transport klappt er seine
Kabine hydraulisch auf den Grundrahmen.

Bei Bestellung einer Sdgewerksanlage fiir
Stamme bis 1,6 m Durchmesser in Gabun,
wurde uns die Aufgabe gestellt zwei
Rundholzférderanlagen, die bis zu 30 Tonnen
Gewicht je Anlage fordern konnen, zu ent-
wickeln und zu liefern. Die Stamme werden
vom Lader auf den Rundholzforderer abgelegt
und kénnen vom Bediener per Knopfdruck an
die Stammheber der AFRICA heran gefordert
werden. Von da werden sie direkt auf die
Maschine gehoben.
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BAVARIA 5L 110 + BAVARIA 5L 1300i

Das Lieblingsmodell fiir Kenner. o

Die BAVARIA SL war in der Stunde lhrer Geburt (11/2002) ein Sdgewerk, das seiner Zeit weit voraus war. B
Viele der neueren Modelle bauen auf den Erfahrungen, die wir mit der Bavaria SL sammeln konnten, auf. ".:,
Der erste Prototyp ist immer noch tdglich im Einsatz. Der Variable Sagekopf, der durch die nach oben
verlagerte Mittelblattspannung schon damals viel Platz (iber dem Sageblatt zur Verfiigung stellte und
verschiedene Sageblattlangen zulieB, und das erstmals zum Einsatz gekommene AVS (Automatisches
Vorschub System), haben nicht nur Sager in aller Welt begeistert. Auch fiir die Jury des Innovationspreises des KWF (Kuratorium
Wald- und Forstarbeit) waren diese Argumente von so grofer Bedeutung, dass sie die neue Technik als wegweisend betrachtete
und das Modell 2004 mit dem Innovationspreis auszeichnete.

Doch die Entwicklung blieb nicht stehen und so wurde 2011 das Nachfolgemodell, die neue BAVARIA SE 135 vorgestellt

(Seite 12/13), die weitere Vorteile aufweist. Da die ,,Fangemeinde“ der BAVARIA SL aber so grof ist, haben wir beschlossen
dieses Modell weiterhin anzubieten. Das besondere im Vergleich zur BAVARIA SE 135 ist, dass sie in zwei Grof3en erhaltlich ist:
Die BAVARIA SL 110i fiir Stamme bis 110 cm Durchmesser und die BAVARIA SL 130i fiir Stémme bis 130 cm Durchmesser.

Wir wiinschen den vielen BAVARIA SL Sagern weiterhin viel Erfolg und SpaB mit ihrer BAVARIA SL.

Technische Daten
Durchgang | SL110i 110 x 140 cm SL 130i 130 x 160 cm
Schnittlange _7 bzw. 9 m (Standardversionen) beliebig verlangerbar
Antrieb _Elektrisch 18,5 kW (optional 22 kW)
Leistung _33 fm/8 Stunden *
Gewicht _3,5 { 53
E—— I Abhéingig von Stammdurchmesser, Schnittdimension und
A et s I Ty Bt @ Anzahl der Helfer
ke

** Ausstattungsabhangig

liveiatdans- Preis 2004

SERRA Maschinenbau GmbH

g 11T}

Muhbilsigewerk Bavaria 51 130
i b gt o Iemanbpster
[l ey - —

e et




DIE SERRA PROJEKTIERUNG

Die Kunst der Projektierung besteht darin, alle Maschinen in einer Sagewerksanlage
sinnvoll miteinander zu verbinden. Rollengédnge und Querforderer gewdhrleisten einen
kontinuierlichen Materialfluss.

Bei einer Losung von SERRA gilt die Regel: Solange das Holz rund ist sollte sich eine Bandsédge um den Einschnitt

kiimmern. Sobald der Stamm im Einfachschnitt aufgesagt ist, empfiehlt sich die Weiterverarbeitung mit einer e —— e
Kreissdge. Dabei arbeiten wir mit einem bewdhrten Partner zusammen. Die Firma Paul aus Diirmentingen produziert |

eanar |

|
seit 1948 Besdaum- und Nachschnittsdgen. Meist kommen bei den Planungen mehrere Blockbandsdgen und r"""“"'=""—_"‘“;"
ittss i S e
Nachschnittsdgen zum Einsatz.
Anlagen mit z. B. zwei Blockbandsagen, einer Besdumsédge und einer Nachschnittsdge haben eine Leistung
von ca. 8o Festmetern und mehr pro Schicht und haben gegeniiber Grof3sdgewerken viele Vorteile: i
» Sie kdnnen erweitern und brauchen sich . .
nicht von Anfang an festzulegen wie viel J il
AusstoB Sie erreichen miissen um lukrativ ————. -
zu arbeiten. Ihre industrielle Anlage wachst . _ G, et SRy, B ,._.;_:Uf_-— -
mit lhren persénlichen Anforderungen. ' I ' [ ' _j"_ AW | ]
:__'l h: | [
» Sie verteilen die Produktion auf mehrere . L || | e S IT "..«_z- 4
Einheiten. Sollte eine Einheit nicht in | : E B
Betrieb sein, kénnen die anderen trotzdem
weiter arbeiten. |hr Werk kommt nicht zum Stillstand.
» Sie brauchen keine aufwandigen Fundamente, eine Bodenplatte geniigt.
» Sie haben eine schnelle Inbetriebnahme und kénnen eher mit der Amortisation beginnen. I_‘
» Sie haben die Mdglichkeiten zum flexiblen Einschnitt verschiedener Schnittdimensionen, | | .
unterschiedlicher Stammdurchmesser und Holzarten. L

SERRA - Projektierung: Ein Beispiel

In den Vereinigten Arabischen Emiraten wird zunehmend auch viel Holz verbaut. Da die benotigte Menge oder Dimension

in der Wiiste nicht zur Verfiigung steht wird iiberwiegend geschnittene Brettware in Ubersee bestellt. Findige Geschéftleute
haben deshalb begonnen Rundholz zu importieren und vor Ort zu sdgen. Hierzu bauten wir eine Anlage mit zwei Bavaria

SL 130i, einer Nachschnittsdge S9oo, einer Besdumsdge KME2 von der Fa. Paul und natiirlich die gesamte Mechanisierung.
Nach einiger Zeit wollte die Firma die Produktion erhhen und es wurde eine dritte Bavaria SL 130i in die Anlage eingebaut.
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Folgende Standardmodule stehen zur Holzflussmechanisierung an der Blockbandsé&ge zur Verfiigung. Alle Module werden vom Bediener
der Blockbandsdge betdtigt. Abwerfer und Abroller sind auch fiir Mobilsdgen erhéltlich, wobei die Schnittgut-Abroller aufklappbar sind.

2. Schnittgut-Abwerfer

Durch Drehen des Stammes
fallen Schwarte und Seitenware
vom Stamm auf die Abroller.
Zuletzt werden die Schnittgut-
Abwerfer schrag angehoben

und die Hauptware rollt ab. Sind
Kettendreher vorhanden, werden
Schnittgut-Abwerfer tiberflussig.

1. Rundholzzubringer mit Stammvereinzelung
Fordert die Stamme vom Polter einzeln zur Sage.
Dort nehmen die Stammheberarme den Stamm
vom Bock und legen ihn auf den Grundrahmen.
Fiir Stamme bis 70 cm @. Ladevolumen

ca. 10 fm. Antrieb {ber Elektrogetriebemotor.
Direkte Bedienung durch den Séger.

3. Schnittgut-Abroller

Das abgeworfene Holz wird von den Abrollerarmen ibernommen.

Es stehen drei unterschiedliche Varianten zur Verfiigung.

Variante 1: Das Holz rollt darauf bis zum Boden hinab, von dort kann
es z. B. von einem Forderband weitertransportiert werden.

Variante 2: Beim Anheben der Abrollerarme bleibt das Holz auf Halteeisen liegen

und kann von dort bequem manuell oder von einem Stapler abgenommen werden.

Variante 3: Beim Anheben der Abrollerarme gleitet das Holz auf den eingebauten Rollen auf
einen Querforderer. Dieser leitet das Holz weiter {iber einen Rollengang zur Nachschnittkreissage.
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BEWAHRT: DIE SAGEBLATT-FERTIGUNG

Bei SERRA haben Sie die Mdglichkeit die passenden Sdgebldtter zu lhrem Sagewerk aus der SERRA-Sdgeblattproduktion
i : direkt zu bestellen. Generell gilt: Bei einer Reklamation des Werkzeuges ist es immer sinnvoller Werkzeug und Maschine aus
einer Hand zu beziehen. Nur das garantiert lhnen, dass Sie kompetente Hilfe bekommen und der Hersteller des Sageblattes
fiir evtl. Mangel nicht die Schuld beim Hersteller des Sagewerkes sucht und umgekehrt. Oft kénnen Sie zwar Sagewerk und
I Sdgeblatter aus einer Hand beziehen, aber meist werden die Sageblatter dann von einem externen Hersteller geliefert.

ot Bei SERRA werden zu den verschiedenen Sdgewerken auch die passenden Sageblatter in der Sdgeblattproduktion
hergestellt. Denn nur wir wissen ganz genau wie das richtige Werkzeug fiir die von uns gebauten Maschinen auszusehen hat.
Sie entscheiden dabei, ob Sie mit einem speziell fiir SERRA gewalzten Stahl sagen wollen, oder auf die bekannte Marke
Uddeholm aus Schweden zuriickgreifen mochten. Sie benétigen einen speziellen Brustwinkel, eine besondere Zahnform
oder eine bestimmte Stellitebreite? Kein Problem wir machen das fiir Sie. Denn das beste Sdagewerk taugt bekanntlich

nichts wenn das Werkzeug nicht passt.

Bei uns werden alle S&dgeblatter auf einer
automatischen Walzbank der Firma Oppliger
bearbeitet. Der Schweizer Hersteller gilt als

der Erfinder dieses Maschinentyps.

Die eigens fiir uns entwickelte Steuerung arbeitet
besonders prazise und schnell. Qualitatsschwankungen
wie beim sonst {iblichen manuellen Walzen, werden
dadurch ausgeschlossen. Jedes Sageblatt wird einer
strengen Qualitdtskontrolle unterzogen.

Wir halten immer gentigend Sageblatter fiir Sie bereit.

Die Lieferung erfolgt meist nur wenige Tage nach

Ihrer Bestellung. Sonderausfiihrungen dauern etwas langer.
Sie bekommen Ihre Sadgeblatter mit Sdgezahnschutz aus Pappe
(umweltfreundlicher als Kunststoff) im stabilen Karton.
Selbstverstandlich bieten wir auch einen Schérfservice an

und stellitieren lhre Sageblatter auf Wunsch nach.
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DIE SAGEBLATT-PFLEGE

Die Schnittleistung lhres Blockbandsagewerkes wird durch exakt gescharfte und

—— it
gepflegte Sageblatter entscheidend erhoht. Deshalb legen wir Wert darauf, dass Sie b
Ihre Bandsdgeblatter unkompliziert und schnell auch vor Ort nachschéarfen kénnen.

Da Sie Ihr Geld beim Sagen und nicht bei der Blattpflege verdienen, steht Ihnen bei SERRA
ein unkompliziertes Wartungssystem zur Verfiigung, das Ihnen diese Arbeit entscheidend erleichtert.
Unser schneller Schérf- und Walzservice steht lhnen au3erdem jederzeit zur Verfligung.

SCHARFAUTOMAT TYP SHARK 100

Kompakter Scharfer fiir Bandsdgeblatter von 3000 bis 7605 mm Lange und 30 bis 150 mm Breite

Dieser Scharfautomat ist ein Garant fiir absolute Prazision, vergleichbar einem Stationdrgerat bei wartungsfreier und
bedienerfreundlicher Handhabung. Aus drei Teilen mit wenigen Handgriffen zusammengesetzt, ist er leicht zu transportieren,
schnell einsetzbar und scharft das Blatt in ca. 10 Minuten automatisch und exakt wie ein ,,Schweizer Uhrwerk®.

Technische Daten

Motor | nur ein Elektromotor 400 V/0,25 kW
Geschwindigkeit _30 Zahne pro Minute
wahlbare Nockenformen _PCP, PV
Zahnteilung von 15 bis 45 mm
Gewicht _69 kg
Anschlusswert | 16 Ampere, CEE-Stecker

— lhr Bandsageblatt

Breitbandsageblatter (ab 8o mm Breite) bieten die Méglichkeit einer hheren Schnittgeschwindigkeit. Wir empfehlen die
Verwendung von stellitebestiickten Sageblattern. Die Laufflachen der gro3en Gussrollen sind mit einem geringen

Radius (Bombierung) versehen an dem sich die Sageblatter anschmiegen. Dieser ist notig, damit Ihr Sdgeblatt bei hohen
Vorschubgeschwindigkeiten nicht nach hinten von der Gussrolle abgleitet. Hierzu muss das Sageblatt gewalzt werden. Bei
SERRA ist ein neues Sadgeblatt ab Werk bereits so gewalzt, dafl es mit der Bombierung der SERRA-Gussrollen {ibereinstimmt.

Das Richtgerat

Damit Sie |hre Bandsdgebladtter moglichst nicht nachwalzen miissen ist die Bombierung

auf den Gussrddern unserer Maschinen speziell ausgelegt. Das spart lhnen Zeit und Geld, denn
das Walzen ist eine Wissenschaft fiir sich und mit der Anschaffung einer Walzbank verbunden.
Gerne bieten wir Ihnen eine Walz-/Richtbank an.

Bei Sdgebldttern bis 120 mm Breite reicht jedoch oft schon das Richtgerat mit dem Sie,

ohne das Sageblatt aus der Maschine nehmen zu miissen, schnell wieder einsatzbereit sind.
Nachdem das Stellite herunter geschliffen ist, konnen Sie Ihr Bandsageblatt neu

stellitieren lassen. Das ist insgesamt bis zu vier Mal moglich. Bei der neuen Stellitierung

wird lhr Sageblatt dann auch neu gewalzt.
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GENERATOREN

Wenn Sie unabhéngig sagen wollen und dennoch auf die vielen Vorteile eines Elektroantriebes nicht verzichten
mochten, greifen Sie doch auf einen unserer robusten Stromerzeuger zuriick. Den platzieren Sie weit genug vom
Bedienerstand, und haben damit keine Belastigung durch Larm und Abgase. Besonders bewdhrt haben sich unsere
sparsamen Dieselgeneratoren. Sie konnen auf einem Pickup oder direkt auf der Sage mitgefiihrt werden.

In dem Fall sollten Sie allerdings beim Kauf des Sdgewerkes darauf achten, dass die Achslast dementsprechend

ausgelegt ist.

Dieselgenerator 44 kVA

Technische Daten

Leistung | 44 kVA
Umdrehung/min _1500 U/min
Motor _3 Zylinder
(John Deere), wassergekiihlt
Absicherung _16 und 32 ACEE
Gewicht :840 Kg

Dieselgenerator 65 kVA

Technische Daten
Leistung | 65 kVA

Umdrehung/min _1500 U/min

Motor | 4 Zylinder (Cummins),
wassergekiihlt
Absicherung | 1x16 A CEE,

1x 32 ACEE, 1x63 A CEE,
16, 32 und 63 A CEE,

2 x 220 Volt

Gewicht | 1400 Kg

Weitere Gréf3en auf Anfrage!

28




EXPORTSERVICE

Seit Jahren liegt der Exportanteil von SERRA-Sdgewerken bei tiber 50 %. Ob nach
Papua Neu Guinea, Tahiti oder Madagaskar, gut verladen und verpackt in einem Container
erreichen die Maschinen stets ihr Ziel. Bleibt das Sagewerk in Europa wird es fachmannisch
meist als LKW-Ladung transportiert. Sie wiinschen sich auch, dass Ihr Sagewerk schnell
und unversehrt bei Ihnen ankommt? Nutzen Sie unseren Exportservice! Gehen Sie auf

—  LKW-Verladung

Der Grundrahmen einer Africa wird verladen. Auf dem LKW wurde diese Maschine bis in die russische
Stadt Sotschi transportiert. Am Austragungsort der Olympischen Winterspiele 2014 war dieses SERRA-Sdgewerk
beim Bau des olympischen Dorfes eine grof3e Hilfe.

— Containerverladung fiir Seefracht

Um Transportkosten zu sparen entspricht es oft dem Kundewunsch, dass zwei Grundrahmen tibereinander
verladen werden. In seltenen Féllen ist es sogar méglich drei Grundrahmen tibereinander zu verladen.

Die Sdagekopfe und das Zubehor benétigen dann nur noch einen 20“ Container.

—  Weltweiter Einfiihrungs-Service

Damit Ihr Sagewerk von Anfang an fachméannisch und erfolgreich bedient wird, nutzen die meisten Kunden
unsere weltweite professionelle Sagewerks-Einfithrung vor Ort. Dabei erkldrt unser mehrsprachiges Fachpersonal
die Maschinenbedienung und Wartung, trainiert Ihr Bedienpersonal und gibt wertvolle Tipps zur Rationalisierung.
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UBERSICHT DER SAGEWERKE VON SERRA

c E Alle SERRA-Modelle entsprechen selbstversténdlich den strengen Sicherheitsnormen
des gesamten EU-Raumes und verfiigen tiber das CE-Zeichen

ALPINA MONTANA
KE 90 unp KB 90 ME 90 unp MD 90

Max. Stammkapazitdten
Stammlange * abo,6m 0,7 bis12m
Stammdurchmesser 90 cm 90 Cm
Platz liber dem S&geblatt 39cm 40cm
Platz unter dem Sdgeblatt 65 cm 87cm
Schnittbreite 73cm 73cm
Leistung / 8 h ** 18 cbm 25 cbm

Leistung Sdgemotor

18,5 kw elektrisch 18,5 kW elektrisch

26 KW (35 PS) Benzin 26 kW (35 PS) Diesel

Sdgeblatter (Mase in Millimeter)

| | |
Breite 80 80
Dicke 1,0 1,0
Lange 5.100 5.100
Hydraulische Ausstattung

| | |
Stammmanipulation manuell / hydraulisch hydraulisch
(laden, drehen, klemmen ...)
Vorschub elektrisch elektrisch/hydraulisch
Hoheneinstellung elektrisch elektrisch
Zustellung Blattfiihrung manuell hydraulisch
Vorschneider ja ja
Spdnekasten nein ja
Digitale Anzeige nein ja
Positioniersteuerung ja ja
SPS-Autom. S&dgebetrieb nein nein
Max. Maf3e in Arbeitsstellung

| | |
Hoéhe 2,50m 2,70m
Breite 2,87 m 2,65 m
Lange* 11,75 M bis 15 m
Gewicht*** 1,2 tbhis 2,5 t 3,5t

* langer auf Wunsch moglich ~ ** abhéngig von Rundholz- und Schnittholzdimension und Anzahl der Helfer.  *** ausstattungsabhéngig

Wir arbeiten standig daran Weiterentwicklungen und
technische Neuerungen unserer Produktpalette an
unsere Kunden weiterzugeben. Deshalb behalten wir F
uns technische Anderungen und Preisanderungen vor. ¢




MONTANA BAVARIA Africa Africa

ME 110 unp MD 110 SE 135 XE 135 XE 160
abo,7 bis12m abo,7 abo,7 abo,7

110 cm 135 X 154 €M 135 X 154Cm 160 X 198 cm

50Cm 50Cm 5ocCm 7o0cm

87 cm 106 cm 120cm 140 cm

87 cm 104 Ccm 104 Cm 140 Ccm

28 cbm 33 cbm 33 cbm 36 cbm

18,5 kW elektrisch
22 kW elektrisch (optional)
33 kW (44 PS) Diesel

22 kW elektrisch
32 kW elektrisch (optional)

22 kW elektrisch
32 kW elektrisch (optional)

32 kW elektrisch
45 kW elektrisch (optional)

100 oder 120 120 oder 140 120 oder 140 150
1,1 1,1 1,1 1,24
5.705 5.520 bis 6.020 5.520 bis 6.020 7.110 bis 7.605
hydraulisch hydraulisch hydraulisch hydraulisch
elektrisch elektrisch elektrisch elektrisch
elektrisch elektrisch elektrisch elektrisch
hydraulisch hydraulisch hydraulisch hydraulisch
ja ja ja ja
ja ja ja ja
ja nein nein nein
ja ja ja ja
ja ja ja ja
2,65 m 3,15 m 3,210 m 3,70 m
3,20m 3,12m 3,50m 3,50m
bis 15 m 18m Lange nach Wunsch Lange nach Wunsch
bis 3,5 t 3,5t 6t 8t
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SERRA Maschinenbau GmbH
Bahnhofstrale 83 | D - 83253 Rimsting
Tel ++49 (0) 8051-96400-0

Fax ++49 (0) 80 51- 9 6400-50
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