@ EM-Magazine

wenn Sie Ihren
Kehlautomat

volie Pulie laufen
lassen wollen,
brauchen Sie das
richtige
Beschickungs-
magazin.




Erst die richtigen
Beschickungsmagazine
erschlieBen Ihnen die volle
Kapazitat lhres Kehlauto-
maten. Weinig EM-Magazine.

Alle drei Weinig EM-Beschickungsma- Ohne dieses wichtige Mechanisie-
gazine garantieren Ihnen die pausen- rungselement konnen Sie Thre

lose Holzzufithrung in Ihre Kehl- oder Maschine mit 40 und mehr m/min.
Hobelmaschine. Das ermoglicht Innen  Vorschubgeschwindigkeit nicht laufen

eine StofB3-an-Stof3-Bearbeitung und lassen.

macht Threm Bediener die Arbeit Nicht einmal 10 m/min. Vorschub sind

leichter. moglich, wenn Sie Kurzteile bearbei-
ten und eine hohe Taktzahl fahren

wollen.
Sie brauchen ein Beschickungsmaga-
zin von Weinig. Weil Sie ein Beschik-
kungsmagazin brauchen, das ebenso
robust und zuverlissig ist wie Weinig
Hydromat und Weinig Unimat und

Weinig Profimat. _«



Weinig EM 4. Fur Werkstucke
gleicher und unterschied-
licher Lange in einer
Maschine mit Abrichttisch.

Dieses Magazin eignet sich fiir Holz- .

abmessungen von 300-2.000 mm Die Daten.

Liange, 20-220 mm Breite und

10-70 mm Dicke. Maximaler Werk- Arbeitsbreite 20-220 mm
stiick-Querschnitt: 50 cm?. Arbeitshohe 10-70 mm
Das Weinig EM 4 ist platzsparend am Fiillhdhe bis 350 mm
Abrichttisch der Kehl- oder Hobelma- R 6 bar
schine montiert. Die Werkstiicke wer- M, Takizahl pro mun. %
den manuell von oben eingelegt. Vorschubkraft 1500 N bei 6 bar

Dabei werden sie von der Stapelwand,
die am Fiigelineal der Kehlmaschine
montiert ist, stabilisiert - ebenso an
der Vorderseite von einem abnehmba-
ren und auf Breite einstellbaren Sta-
pelrechen. Der Mitnehmerfinger des
Pneumatikzylinders erfal3t das Werk-
stlick in hinterster Position und for-
dert es mit maximalem Druck unter
die Einzugswalze der Kehlmaschine.
Nicht stapelbare Werkstiicke konnen
ohne Demontage einzeln und
manuell beschickt werden.




Weinig EM 5. Fur Werkstucke
gleicher und unterschiedli-
cher Lange in einer Maschine
mit kurzem Aufgabetisch.

Dieses Magazin eignet sich fiir Nicht stapelbare Werkstiicke konnen
300-2.000 mm lange, 20-220 mm breite  einzeln und manuell beschickt wer-
und 10-70 mm- dicke Werkstiicke. Maxi- den, indem der Stapelrechen entfernt
maler Querschnitt: 50 cm?. wird.

Das Weinig EM 5 wird unmittelbar vor

dem kurzen Einlauftisch der Kehlma- Die Daten.

schine plaziert. Die Werkstlicke wer-

den manuell von oben eingelegt. Sie Arbeitsbreite 20-220 mm
werden von der hinteren Stapelwand Arbeitshohe 10-70 mm
stabilisiert; diese ist auf das rechte Fiillhghe 350 mm
Anschlaglineal der Kehlmaschine ein- Bandlinge 1.500 mm
stellbar. Der vordere Stapelrechen ist Vorschubmotor B, 53 LI TS
auf Werkstiickbreite einstellbar und bl e e N ——
auch demontierbar. Die Geschwindig- T i — | 830 mm
keit des Transportbandes ist stufenlos Bauhéhe einstellbar e SO

regelbar. Seine haftende Oberflache
sichert den liickenlosen Transport der
Teile unter die Einzugswalze der Kehl-
maschine. Die Vorderwand des Weinig
EM 5 ist hoheneinstellbar, so dal3
jeweils nur ein Werkstlick der Kehl-
maschine zugefiihrt wird. Die nachfol-
gende Druckrolle von oben verhindert
ein Ansteigen der Teile vor dem Ein-
zug.




‘Weinig EM 8. Auch fur schwere
Teile gleicher und unterschied-
licher Lange in Maschinen mlt
kurzem Aufgabetisch.

Dieses Flachmagazin eignet sich fiir
260-3.000 mm lange, 50-220 mm breite
und 20-70 mm dicke Werkstiicke mit bis
zu 100 cm? Querschnitt und bis 18 kg
Gewicht. Max. Langenunterschied 30 %.
Das Weinig EM 8 wird unmittelbar vor
dem kurzen FEinlauftisch der Kehlma-
schine plaziert. Die Werkstiicke werden
manuell auf den Querforderer gelegt
und automatisch an das Anschlaglineal
transportiert. Die erste obere Vorschub-
walze ist Uiber Lichtschranke gesteuert
und taktet elektropneumatisch.

Die Geschwindigkeit des Beschleuni-
gers ist stufenlos regelbar. Die ange-
triebenen Vorschubwalzen sichern den
liickenlosen Transport der Werkstlicke
unter die Einzugswalze der Kehlma-
schine.

Aus der Bedlenungsposmon sind Vor-
schubgeschwindigkeit des hydrauli-
schen Beschleunigers und Vorschubwal-
zenhohe einstellbar. Durch Schalter ist
der Tipp-Betrieb vor- und riickwarts fiir
den Beschleuniger moglich.

Ein Ubergabetisch verbindet Magazin
und Kehlmaschine. Linkes und oberes

Fihrungslineal gewéhrleisten die ein-
wandfreie Ubergabe der Werkstiicke.
Ein Stapel-Bandmagazin am Ubergabe-
tisch zwischen Beschleuniger und Kehl-
maschine dient der Beschickung von
260 bis 600 mm langen Kurzteilen. Es
erleichtert dem Bediener das Einlegen
besonders kurzer Werkstlicke.

Jetzt auch fiir Teile bis 6 Meter Lange
lieferbar!

Die Daten.

Arbeitsbreite 50-220 mm
Arbeitshohe 20-70 mm
Max. Vorschub der Kehlmaschine 60 m/min.
Querférderer

Forderldange 1000 mm
Bauhohe 810 mm
Bauhohe einstellbar +/-50 mm

Anzahl der Bahnen (davon 3 fest,
eine auf Holzldnge einstellbar)
Vorschubgeschwindigkeit

4
ca. 18 m/min.

Vorschubmotor 0,5 kW (0,7 PS)
Beschleuniger
Vorschubwalzenbreite 50 mm

Angetriebene Vorschubwalzen
Vorschubmotor, hydraulisch

2 oben, 2 unten
5,5kW (7,5 PS)

Durchmesser Vorschubwalze 170 u. 125 mm
Einzugsgeschwindigkeit,
stufenlos regelbar 15-140 m/min.

max. Taktzahl/min.
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Weinig Mechanisierungen:
Schnelier als der Mensch!

Weinig High Mech
ist mehr als Beschik-
kungsmagazine. Weinig
High Mech ist ein umfassen-
des Konzept. Fiir den Betrieb
eines schnellaufenden Weinig Hobel-
und Kehlautomaten ist ein solches Kon-
zept zwingende Notwendigkeit. Denn niemand
kann einen Weinig Hydromat so schnell beschicken, wie er Holzer bearbeiten
kann. Und keiner ist flink genug, um so viel gehobelte oder profilierte Ware
abzunehmen, wie er ausstoft.
Bearbeitungsmaschinen und Mechanisierungsanlagen wollen préa-
zise aufeinander abgestimmt sein.
Die Spezialisten von Weinig erarbeiten fiir jeden
Einzelfall Losungen, die faszinierende Ratio-
nalisierungspotentiale erschlieen.

~ E] weinig High mech.



Weinig bietet mehr.

Der Weinig Unimat. Keine
Kehlmaschine der Welt ist
in so vielen Betrieben

im Einsatz. In Fenster-
und Tirenfabriken. In
Mobelbetrieben. In der
Leistenfertigung. So

leicht an spezifische techni-
sche Anforderungen einer Fer-
tigung anzupassen wie sonst keine.
Lost jede Aufgabe, die an eine Univer-
sal-Kehlmaschine gestellt wird.

Der Weinig Rondamat. Das Schleifmaschinen-Programm fiir
Hobel- und Profilmesser. Von der preis-
glinstigen manuellen bis zur auto-
matischen Version, die in

wenigen Minuten Schablone

und Profilmesser fertigt. So

werden Sie unabhingig von
Werkzeuglieferanten und sind
schneller als andere.

Der Weinig-Hydromat.
Schwer, breit und ,
schnell. Das Hobel- und -
Kehlsystem mit jeder
gewiinschten Spindel-
zahl und -anordnung.
Mit Vorschub bis zu

200 m/min. Mit Oberflachen-
qualitat, von der andere traumen.




Y
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Die Weinig Fenstermaschine. Unicontrol. Das Bearbeitungscenter fiir die Ferti-
gung von Holzfenstern in Klein- und Mittelbetrieben - und im GroBbetrieb fiir
kleine Serien und Einzel-
fenster. Schnell
umrtistbar.
Fiir Quer-

und Langs-
bearbeitung:
ablangen, zapfen,
schlitzen, langsprofilie-
ren und verleimte Fliigel
umfrisen.

Die Weinig-Werksanlagen in Tauberbischofsheim. Das Werksgeldnde
umfal3t 120.000 m2. Die iiberbauten Produktionsstitten sind 40.000 m2
groB3. Hier werden nicht nur die weltweit bekannten Weinig-Produkte
hergestellt. Hier ist auch das Vorfiihr- und Schulungs-Center, in dem sich
jahrlich Tausende von Holzfachleuten aus aller Welt an den modernsten
Bearbeitungs-Systemen informieren und ausbilden lassen.

Herzlich willkommen.

MICHAEL WEINIG AG
Weinigstral3e 2/4

Postfach 1440

D-6972 Tauberbischofsheim

Telefon (0) 93 41/86-0 | | — 1

Telefax (0) 93 41/70 80

Telex 689511

Bundesrepublik Deutschland ®




