346 Pallet

* LAVORAZIONE IN PENDOLARE DI PANNELLI
‘DA 1.480 MM. DI SPESSORE
* SCORRIMENTO DEI PALLETS SU GUIDE
LINEARI
¢ MOVIMENTAZIONE AUTOMATICA DEI
PALLETS CON SISTEMA A PIGNONE E
CREMAGLIERA

*» GLISSEMENT DEL PALETTES SUR

GLISSIERES LINEAIRES

* DEPLACEMENT AUTOMATIQUE DES
PALETTES AVEC SYSTEME A PIGNON ET

CREMAILLERE.

* FACONNAGE PENDULAIRE DES PANNEAUX
DE 1.480 MM. DE LONGUEUR.
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ROVER 346
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Fabio Berti

Campo di lavoro utile asse X

Campo di lavoro utile asse Y

Corsa asse Z

Spessore max. passaggio pannello
Lavorazione in pendolare asse X
Velocita max. programmabile:

-asse X

~asseY

-asse Z

Numero mandrini per forature verticali
Numero mandrini per forature orizzontali sui
4 [ati

Velocita di rotazione dei mandrini
Unita a fresare opzionali con
potenza/velocita di rotazione

Lama circolare indexata 0°-80° (opzionale)
Velocita di rotazione lama indexata
Max. potenza elettrica installata
Pressione d’esercizio/Consumo aria
Presa allacciamento rete aria
Bocchette di aspirazione

Consumo aria per aspirazione

Peso macchina

Dimensioni per la spedizione

Champ de travail axe X

Champ de travail axe Y

Course axe Z

Epaisseur max pour passage du panneau
Faconnage pendulaire axe X

Vitesse max. programmable:

-axe X

-axeY

-axe”Z

Nombre de broches pour percages verticaux
Nombre de broches pour percage horizontaux
sur les 4 cotés

Vitesse de rotation broches

Unités a fraiser optionnelles avec
puissance/vitesse de rotation

Fraise circulaire pivotante de 0°-90° (option)
Lame pivotante

Puissance électrique installée max.
Pression d’air/consommation

Raccord pneumatique

Goulottes d’aspiration

Consommation d’air pour aspiration

Poids

Dimensions pour la livraison

.

3950

150 395
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