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MODERNSTE,
BENUTZERFREUNDLICHE

TECHNOLOGIE BEI GERINGEM
PLATZBEDARF

DER MARKT VERLANGT

eine Veranderung der Produktionsprozesse,
die es gestattet, die groBtmogliche Anzahl an
Auftragen anzunehmen. Dabei missen jedoch
hohe Qualitatsstandards und die individuelle
Gestaltung der Produkte mit schnellen und si-
cheren Lieferzeiten gewahrt bleiben.

BIESSE ANTWORTET

mit technologischen Losungen, die technologi-
sche Geschick sowie Prozess- und Materialkennt-
nis unterstiitzen und deren Wert hervorheben.
SELCO SK 4 ist eine Baureihe von Plattenaufteil-
sagen, fir die Bedirfnisse von kleinen und mit-
telstandischen Betrieben entwickelt wurde. Der
geringe Platzbedarf, die angewandten Technolo-
gien, die reichhaltige Grundausstattung und die
Benutzerfreundlichkeit machen SELCO SK 4 zur
neuen Referenz ihrer Kategorie.



Z BIESSE

SELCOsk4

” LEISTUNGSSTARKE, DIE IHRE KLASSE UBERTRIFFT

” EINFACHE UND SCHNELLE EINSTELLUNGEN FUR KURZERE ZYKLUSZEITEN
” SCHLANKE UND EFFIZIENTE PRODUKTIONSFLUSSE

” PRODUKTIVITATSSTEIGERUNG BIS ZU 25%

” BENUTZERFREUNDLICHKEIT UND OPTIMIERUNG DER BEARBEITUNGEN.




SCHNITTQUALITAT

Ein robustes, ausgewogenes Tragwerk sorgt fiir
maximale Stabilitat. Ausgekliigelte Technologien
gewahrleisten Prazision und Stabilitat.

v

Das Maschinenbett besteht aus einem
soliden Tragwerk, das aus massiven
Stahltragern besteht, die seine perfekte
Stabilitat garantieren. Die Gleitschienen
des Schlittens gewahrleisten perfekte
Parallelitat, Geradlinigkeit und eine her-
vorragende Gewichtsverteilung des Sa-
gewagens.

v

Das Sageblatt ist durch die obere Fiih-
rung, die unmittelbar neben der Spindel
des Sagehalters positioniert ist, absolut
schwingungsfrei.



Der Uberstand des Hauptsageblatts wird automatisch durch die numerische
Steuerung je nach Dicke des zu schneidenden Pakets geregelt, wodurch bei allen
Arbeitsbedingungen stets die beste Schnittqualitat erzielt wird. Bei der Selco SK
450 K1 ist der automatische Sageblattiiberstand zweistufig.

SELCO sk 4

Die extrem lineare Bewegung des Werk-
zeughalterschlittens wird durch einen
Ritzelantrieb und eine spiralformige
Zahnstange erreicht. Die Auslésung der
Bewegung erfolgt Uber einen biirstenlo-
sen Stellantrieb.

v

Die ausgezeichnete Schnittqualitat wird
durch unabhangige Auf- und Abstiegs-
bewegungen des Hauptsageblatts und
der Ritzsage erreicht.




LEISTUNGSSTARKE,

DIE IHRE KLASSE UBERTRIFFT

Einzigartige technologische Losungen, um die
Prazisions- und Flexibilitatsanforderungen der
anspruchsvollsten Hersteller zufriedenstellend
abzudecken.

v

Die Andriickvorrichtung hat einen Ein-
zelelementaufbau, der einen gleichma-
Rigen und kontrollierten Druck auf das
zu schneidende Plattenpaket gewahr-
leistet. Die Offnung wird automatisch, je
nach Dicke des Plattenpakets, optimiert,
um eine ausgezeichnete Schnittqualitat
zu erzielen und die Zykluszeit zu verrin-
gern.

Prazise und schnelle Positionierung der
Platten flr hochste Schnittgenauigkeit
dank des stabilen Schiebers, der durch
einen Brushless-Motor angetrieben wird.
Die Gleitflache unterhalb des Schiebers
ist mit unabhangigen freilaufenden Rol-
len ausgestattet, um Abdriicke auf Plat-
ten mit empfindlichen Oberflachen zu
vermeiden.



SELCO sk 4

v

Die unabhangigen und selbstnivellie-
renden Zangen gewahrleisten ein si-
cheres Festspannen der Platten und
ermoglichen den kompletten Auswurf
der geschnittenen Pakete auf3erhalb der
Schnittlinie.

v

Perfekte Ausrichtung auch sehr diinner
und/oder biegsamer Platten. Dank des
Anschlags zur Seitenausrichtung, der
im Sagewagen integriert ist, wird die Zy-
kluszeit auf ein Minimum reduziert.




EINFACHE UND SCHNELLE
EINSTELLUNGEN
FUR KURZERE ZYKLUSZEITEN

v

Das von Biesse patentierte Schnell-
wechselsystem ist die schnellste, ergo-
nomischste und sicherste Vorrichtung
flr den Sageblattwechsel ohne Zuhilfe-
nahme von Werkzeugen.

v

Schnelle und prazise Werkzeugeinstel-
lung durch die elektronische Regulie-
rung des Vorritzers mit der Digiset-Vor-
richtung. Das System speichert die
Vorritzereinstellung unter Sage-Sets ab
und justiert bei Risten automatisch auf
Position.




VERRINGERUNG
DER PLATTENZUFUHRUNGSUND
ENTLADEZEITEN

Auf Anfrage sind auch Speziallosungen fiir die
Handhabung der Stapel und die Zufiihrung/den
Ausstol der Platten erhaltlich.

SELCOsk4

v

Der kompakte, integrierte Hubtisch er-
maglicht die Zufihrung von Plattensta-
peln bis zu 630 mm direkt auf Stahlprofi-
len. Der Hubtisch kann auch nachtraglich
integriert werden.

v

Die Zangen entnehmen automatisch die
laut Bearbeitungsplan notwendige Plat-
tenmenge. Dadurch erhéhen sich Effizi-
enz und Sicherheit der Plattenaufteilsa-
ge ohne ihren Platzbedarf zu vergrofern.



ZWEI PLATTENAUFTEILSAGEN
IN EINER

Der Twin Pusher, ein exklusives Patent fiir alle
Plattenaufteilsagen von Biesse, besteht aus zwei sich
erganzenden Schiebern. Das Vorhandensein eines
Zusatzanschlags gestattet das unabhangige Aufteilen
von bis zu 650 mm breiten Streifen.

Produktivitatssteigerung bis zu 25%,
optimales Management der Produktionsspitzen
und Kapitalrendite bereits im ersten Jahr.






PRODUKTIVITATSSTEIGERUNG
BIS ZU 25%

Zwei Schnittstationen auf einer einzigen
Plattenaufteilsage.

v

Das Twin Pusher System hat einen aus
zwei fixen Spannzangen bestehenden
Hilfsschieber. Das System ermdglicht
gleichzeitige Schnitte und verktrzt da-
durch drastisch den Schnittzyklus.

v

Differenzierter Querschnitt.




SELCOsk4

v

Differenzierter Querschnitt von schma-
len Streifen.

v

Quer- und Langsaufteilung in einem ein-
zigen Bearbeitungszyklus. Das Vorhan-
densein eines Zusatzanschlags gestat-
tet das unabhangige Aufteilen von bis
zu 650 mm breiten Streifen.
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TECHNOLOGISCHE
LOSUNGEN FUR JEDE

BEARBEITUNGSANFORDERUNG

v

System fiir die automatische Ausfiih-
rung von Nuten, deren Breite durch die
numerische Steuerung programmiert
werden kann. Die Nuttiefe kann manu-
ell auen am Maschinenkorper und bei
laufenden Sageblattern eingestellt wer-
den.

v

Maximale Qualitat des Endprodukts
dank des als Luftkissentisch ausge-
stattetem Maschinenkorper fir die
Handhabung empfindlicher Materialien.
Diese Eigenschaft gestattet auBerdem,
die Flache direkt neben dem Sageblatt
standig sauber zu halten.

PFS-Funktion fir die Ausflihrung von
Schnitten von Soft- und Postform-Plat-
ten. Ein Spezialprogramm der numeri-
schen Steuerung gestattet das perfekte
Einschneiden sowohl des Eintrittspunk-
tes als auch des Austrittsprofils. Das
Ausbrechen spréder und empfindlicher
Materialien wird dadurch vermieden
(patentiert).



SELCO sk 4

v

Automatische Vorrichtung fiir Schrag-
schnitte.

v

Spannzangen mit Spezialanschlagen
fur das Aufteilen von furnierten Mate-
rialpaketen mit Uberstehenden Kanten.

v

Software zum Ausfiihren von innen lie-
genden Ausschnitten bei den Platten.
Die Plane konnen in der numerischen
Steuerung gespeichert werden.

15
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WETTBEWERBSFAHIGE
INDIVIDUALITAT

Malgeschneiderte Fertigung von schliisselfertigen
Fabriken, Einbindung von Losungen der Biesse

Group mit erganzenden Softwareanwendungen und
Maschinen, iiber 1000 installierte Anlagen weltweit.

Biesse Systems ist ein Expertenteam, wenn es
um Produktionsprozesse im grofRen Mal3stab
geht. Biesse Systems bietet integrierte Zellen

und Anlagen, welche in der Lage sind, durch
Kombination der Massenproduktionsbedurfnisse
mit dem vom Endverbraucher verlangten hohen
Grad an Individualitat des Endproduktes, die
Wettbewerbsfahigkeit der Kunden zu maximieren.



BIESSESYSTEMS
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BENUTZERFREUNDLICHKEIT
UND OPTIMIERUNG DER
BEARBEITUNGEN

Die numerische Steuerung OSI (Open Selco Interface) garantiert die
vollkommen automatische Verwaltung der Schnittplane und optimiert die
Achsenbewegungen (Schieber, Sagewagen und Seitenausrichter). Sie stellt
den korrekten Sageblattiiberstand gegeniiber dem aufzuteilenden Paket sicher,
berechnet die beste Schnittgeschwindigkeit aufgrund der Pakethohe und der
Besaumschnitte und tragt dazu bei, immer die bestmdogliche Schnittqualitat

zu erreichen.

v

Leichte Programmierung der Schnittpla-
ne.

v

Grafische Echtzeitsimulation mit Meldun-
gen und Informationen fiir den Bediener.

T Tatuta] I RS



LRS-

Interaktives Programm fiir die einfache und schnelle Ausfih-
rung von Schnitten und Nuten auch bei Rest-Platten.

b
I.'I‘I‘I
ol
-
Tl
ar
-

R R R RN
PERG R B

e
=
3=

a

Quick Opti
Einfache und intuitive Software fiir die Optimierung der Schnitt-
plane direkt an der Maschine.

Etikettierung

Eine Spezialsoftware ermdglicht die Er-
stellung von individuell gestalteten Eti-
ketten und deren Druck in Echtzeit direkt
an der Maschine.
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Ein wirksames Diagnose- und Fehlersuchprogramm  liefert
vollstdndige Informationen (Fotos und Texte) und stellt eine
rasche Losung eventueller Probleme sicher.

Barcode-Scanner

Vorrichtung zum automatischen Aufrufen der Bearbeitungs-
plane fur die Automatisierung und Verwaltung der wiederver-
wendbaren Schnittreste.
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TECHNISCHE DATEN

3200X3200 3800X3200 3800X3800 4300X4400

mm mm mm mm
5240 5840 5840 6340

B 6520 6520 7200 7670
3640 42340 4240 4740

450 K1 / 450 K2 470 K1 /470 K2

Maximaler Sageblattiiberstand mm 75 90

Motor Hauptsageblatt kw 75 11

Motor Vorritzer kw 272

Verschiebung

des S#geblattschlittens Brushless-Motor

Geschwindigkeit .

des S#geblattschlittens m/min 1-120

Verschiebung

des Schiebers Brushless-Motor

Geschwindigkeit des Schiebers m/min 60

sche Daten und Abbil
das Recht vor,

sind nicht verbindlich

Einige Fotos




SELCOsk4

DIE BIESSE BAUREIHE
ZUM PLATTENAUFTEILEN

FLEXIBLE PLATTENAUFTEILUNG

NEXTSTEP 'w SELCO WN 6 ROS

._J__!Jg] ;

SELCO WN 2 SELCO SK 3 SELCO SK 4

PLATTENAUFTEILSAGEN MIT EINER SCHNITTLINIE

SELCOWN 6 SELCOWN 7

WINKELANLAGE

SELCO WNA 6 SELCO WNA 7 SELCO WNA 8



SOFTWARE FUR DIE
INTELLIGENTE UND

UNTERSTUTZTE VERWALTUNG
DER SCHNITTPLANE

OPTIPLANNING IST DIE ZUR GANZE HAUSINTERN
ENTWICKELTE OPTIMIERUNGSSOFTWARE FUR
SCHNITTPLANE.

AUSGEHEND VON DER LISTE DER ZU PRODUZIERENDEN
WERKSTUCKE UND DER VERFUGBAREN PLATTEN
BERECHNET DIE SOFTWARE DIE BESTE LOSUNG

DURCH MAXIMALE VERRINGERUNG DES T T
MATERIALVERBRAUCHS, DER SCHNITTZEITEN e
UND PRODUKTIONSKOSTEN.

” Einfache und intuitive Schnittstelle.

” Hohe Zuverlassigkeit der Berechnungsalgorithmen
fur Produktionschargen der Klein- und Mittelbetriebe.

” Automatischer Import der von der Software generierten
Schnittlisten fiir die Planung der Mobel und/oder
ERP-Verwaltungssysteme.
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2V
RPARTS

Direkte und sofortige Koordinierung
zwischen Kundendienst und
Ersatzteil-Abteilung bei
Serviceanforderungen. Unterstiitzung
der Kunden mit Personal von Biesse
in der Niederlassung und/oder beim
Kunden.

BIESSE SERVICE

¥ Installation und Start-up von Maschinen 500

und Anlagen.

9 Biesse Field Techniker in Italien und weltweit.

¥ Schulungszentrum fur die Ausbildung der

Field Biesse Techniker, der Filialen, der 50

Handler und direkt bei den Kunden. Biesse Techniker arbeiten in Tele-Service.
¥ Uberholung, Upgrade, Reparatur,

Wartung. 550

. . zertifizierte Servicetechniker fiir Handler.
¥ Troubleshooting und Ferndiagnose.

¥ Upgrade der Software. 1 20

mehrsprachige Fortbildungskurse jedes Jahr.



Die Biesse Gruppe fordert, pflegt und entwickelt direkte und konstruktive Beziehungen mit dem Kunden, um
seine Anforderungen besser zu verstehen, und um die Produkte und den Aftersales-Service zu verbessern.
Dazu hat Biesse zwei spezielle Bereiche eingerichtet: Biesse Service und Biesse Parts.

Sie nutzt dazu ein globales Netzwerk und ein hochspezialisiertes Team und bietet tiberall auf der Welt Kun-
dendienst und Ersatzteile fiir Maschinen und Komponenten Onsite und Online rund um die Uhr an.

BIESSE PARTS

¥ Original-Biesse-Ersatzteile und individuell
auf das Maschinenmodell abgestimmte
Ersatzteil-Kits.

¥ Unterstlitzung bei der Identifizierung des
Ersatztells.

¥ Vertretungen der Kurierdienste DHL, UPS
und GLS im Ersatzteillager von Biesse
und mehrere Abholungen taglich.

¥ Optimierte Bearbeitungszeiten dank
des globalen und weitverzweigten
Verteilungsnetzes mit dezentralen und
automatisierten Lagern.

o
92%
der Bestellungen bei Maschinenstillstand innerhalb
24 Stunden bearbeitet.

(o)
96%
der Bestellungen innerhalb des angegebenen
Datums bearbeitet.

100

fiir die Ersatzteile zustandige Angestellte in Italien
und weltweit.

500

taglich abgewickelte Bestellungen. —
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IVIADE
WITH
BIESSE

DIE TECHNOLOGIE VON BIESSE BEGLEITET
DAS WACHSTUM DER STECHERT-GRUPPE

JAuf diesen Stiihlen sitzt die Welt" lautet das
Firmenmotto der Stechert-Gruppe und man
darf es gerne wortlich nehmen. Was vor 60
Jahren mit einem kleinen Fertigungsbetrieb
fur Kinderwagen-Zierleisten, M&belbeschlage
und Tirschlosser begann, zahlt heute zu den
groften Lieferanten von Objekt- und Biros-
tiihlen sowie Stahlrohrmobeln weltweit. Hin-
zu kommt seit 2011 die Kooperation mit der
WRK GmbH, einem internationalen Spezialis-
ten flir Podestkonstruktionen, Horsaalgestuhl
und Triblnensysteme, die mit Stechert tber
die gemeinsame Vertriebsgesellschaft STW
verbunden ist. Fir die Verantwortlichen bei
Stechert ist diese erfolgreiche Entwicklung
kein Grund, die Hande in den Schol zu legen.
Im Gegenteil, am Standort Trautskirchen in-
vestiert das Unternehmen derzeit kraftig, um
seine Fertigung noch effizienter und profita-
bler zu gestalten. Bei der Suche nach einem
neuen Maschinenpartner fiel die Wahl der Be-
triebsverantwortlichen auf den italienischen
Hersteller Biesse. ,Fulr das Projekt haben wir
Maschinen ausgewahlt, die bereits einige
Optionen beinhalten und schon fiir Automa-
tions-Features vorbereitet sind”, erlautert Ro-
land Palm, Gebietsverkaufsleiter bei Biesse.
Es wurde ein effizienter Produktionsablauf
geschaffen, wodurch die Mitarbeiter bereits

STECHERT.DE

nach einer kurzen Einarbeitungsphase die vol-
le Leistung bringen konnten.

Am Anfang der Produktion steht die Platten-
sage \WNT 710" ,Denn’, erklart Schreiner-
meister Martin Rauscher, ,wir wollen auch
5,90 Meter grol3e Platten verarbeiten konnen,
um unseren Verschnitt maglichst gering zu
halten.” Die normalen rechteckigen Platten
fiir Tische oder Wandpaneele werden mit der
,Air-Force-System"-Technologie direkt zur
Kantenanleimmaschine ,Stream” gebracht.
Die Biesse Kantenanleimmaschine verfiigt
ber ein Aggregat, das beschichtetes Kanten-
material nicht mehr mit einem Laserstrahl,
sondern mit HeiRluft aktiviert, um sogenann-
te Nullfugen zu erhalten. ,Die Qualitat steht
dem Laser-System in nichts nach, im Gegen-
teil: Bei einer Anschlussleistung von 7,5 kW
fallen viel geringere Kosten pro Laufmeter
an’, betont der Biesse Gebietsverkaufsleiter.
,Wir wollen auch gerlstet sein, wenn wir
selber Beldge verpressen und deswegen
Platten kalibrieren mussen’, meint Martin
Rauscher. ,Das gleiche gilt nattrlich fir mas-
sives Holz und fuir Multiplex-Platten, die einen
Feinschliff bendtigen, bevor sie auller Haus

lackiert werden. Die Schleifmaschine ,S1" von
Biesse ist auf beide Schliffarten ausgelegt.
Um den Anforderungen der Zukunft gerecht
werden zu koénnen, stehen in der Trautskir-
chener Werkhalle auch zwei CNC-gesteuerte
Bearbeitungszentren von Biesse: eine ,Rover
C 965 Edge” und eine ,Rover A 1332 R”, die
sich optimal erganzen.

Die Stechert-Gruppe will kiinftig auch ver-
starkt innovative Losungen fir den Innen-
ausbau mit kompletten Systemen fur Wande,
Decken, Boden und Podeste vertreiben. Zum
Plattenaufteilen hat die Gruppe eine ,Sektor
470" gekauft. Fir die weiteren Bearbeitungen
flir Geometrie, Nut und Feder sowie Bohrun-
gen und Flachen-Einfrasungen gibt es zwei
Biesse Bearbeitungszentren, eine ,Arrow” fiir
Nesting-Anwendungen, eine ,Rover B 440"
und seit Neuestem auch eine 5-Achs-Ma-
schine, das Bearbeitungszentrum ,Rover C
940 R", um vor allem dreidimensional ge-
formte Wand- und Deckenpaneele herstellen
zu konnen.

Quelle: HK 2/2014



I I V E BIESSEGROUPCOM

THE EXPE
R

Vernetzte Technologien und optimaler Service
fir maximale Effizienz und Produktivitat, die
dem Kunden neue Moglichkeiten er6ffnen.

ERLEBEN SIE DIE ERFAHRUNG
DER BIESSE GROUP AUF UNSEREM
INTERNATIONALEN CAMPUS.

Z BIESSEGROUP
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