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RNIERSCHLEIFEN

Arbeitsvorwahl:

Eine Schaltbewegung und
die Maschine stellt sich von
selbst richtig auf das Werk-
stiick ein.

’Tischfederung:
Der Arbeitstisch im Paral-
lelogramm-Aufbau  (garan-

tiert gleichmassigen Dicken-
ausgleich und konstanten
Abtrag) ist pneumatisch
gefedert. Das Kalibrier

Schleifkissen

mit feinstrequlierbarer Luft-
polsterung und Einsatzsteue-
rung (schont die Werkstlck-
kanten).

Uberdickensicherung:
Verhindert den Einlauf Uber-
dicker Werkstticke. Die mit ihr
verbundene Tisch-Absenk-
automatik schitzt bereits
in der Maschine befindliche
Werkstticke.




Dicken-Einstellautomatik:
Das Werksttick wird immer
Uber seine ganze Breite
gemessen und das starkste
Mass automatisch in die
Maschine Gbernommen.

Dickenmessung und Vor-
schubbedienung:
Die  Maschinenfunktionen
werden Uber einen einzigen
Hebel angesteuert.

erfolgt nach dem Dickenprin-

zip (Tisch starr, Druckbalken

federnd), das Furnierschleifen

nach dem Abrichteprinzip

(Tisch federnd, Druckbalken
5.

Tischaufbau

Schleifkissen-
Einsatzsteuerung

Kornausgleich:
Kompensation der Differen-
zen zwischen verschiedenen
Schleifband-Korngrossen.

Kalibrieren

Furnierschleifen

Computer-unterstutzte Syn-
chronisation des Schleifkis-
sen-Einsatzes mit der stufen-
losen Vorschubgeschwindig-
keit.

Teppichlaufsteuerung:
Permanente  Uberwachung
und Zentrierung des Trans-
portbandlaufes.

Breite fur Mod. 1350:

+ 220 mm

Lange mit Auslaufrollen-Tisch: + 190 mm




Technische Daten

Mod. 1100 Mod. 1350
ENORM-COMBI ENORM-DUO |ENORM-COMBI ENORM-DUC

Anzahl Schleifaggregate 1 2 1 2
Arbeitsbreite 1100 1350
Durchlass 3-160 3-160
Bandantriebsmotor 12 15 15 18
Vorschub (stufenlos) 2-15 2-15
Schleifbandbreite 1120 1330-1370
Schleifbandlénge 1900 1900
Luftverbrauch 2 2
Absaugstutzen-Durchmesser 2x180 2x180
Maschinenbreite 1590 1810
Maschinenldnge 1840 1840
Maschinenhohe 1920 1920
Gewicht 2500 2800 2700 3000




