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La G.M.C. machine s.r.l. produit la plus vaste gamme de scies a panneaux verticals: manuelles,
semi-automatiques, automatiques et avec ordinateur.
1 Pour la clientéle G.M.C. la recherche continue, les tests auxquels sont soumis les materiaux utilisés,
1 les materiaux utilisés, les améliorations constamment apportées aux usinages et la méticulosité
de tous les contrdles constituent une garantie de: QUALITE, PRECISION, FIABILITE, PRIX et
| classent la société parmi les meilleurs fabricants mondiaux de scies a panneaux.
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; G M C macchme s. rl produce Ia mas amplla gama de secciomadoras verticales: manuales, semf-‘
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ACCESSOIRES - OPCIONALES - ZUBEHOERE

“MFP”

Le dispositif “MFP” recouvre entierement le chassis dans la partie d’appui des panneaux a scier. Le chassis ainsi recouvert
assure une meilieure stabilité des panneaux de faible épaisseur ou de petites dimensions lors du travail. De plus, en
présence de panneaux en aluminium composites, il évite de placer, entre le chassis standard et le matériau a scier, le
panneau rigide classique servant a maintenir le matériau droit pendant I'incision .

Ce chassis a panneaux a la particularité d’étre mobile. En effet, sous I'action d’'un moteur électrique et d’un capteur
inductif (voir photo 1), ce dispositif se déplace pendant les coupes horizontales et se place toujours a des positions
prédéfinies (voir photo2). Le résultat obtenu est le suivant: en coupant horizontalement, la lame qui sort du matériau
entre toujours dans une ligne du panneau mobile. Non seulement ce dispositif assure un appui stable mais il présente
aussi I'avantage de ne jamais devoir remplacer le plateau mobile.

El dispositivo MFP cubre por completo el bastidor en la parte en la que se apoyan los paneles. El bastidor, al estar
cubierto, permite que los paneles de espesores delgados o de pequerio tamaifio tengan mads estabilidad durante el corte;
ademds, en los paneles de aluminio compuestos evita tener que colocar el clasico panel rigido entre el bastidor estandar
y el material que se ha de trabajar, necesario para mantener recto el material durante la incision.

Este bastidor cubierto tiene la particularidad de ser movil.

En efecto, por medio de un motor eléctrico y un sensor inductivo (véase fotografia 1), este dispositivo se mueve durante
los cortes horizontales, situdndose siempre en posiciones previamente establecidas (véase fotografia 2).

El resultado es que, al seccionar horizontalmente, la hoja que sobresale del material trabajado entrara siempre en una
linea de la cubierta mévil, con la consiguiente ventaja de tener un apoyo estable y de no tener que sustituir nunca la
mesa movil.

Die MFP Vorrilchtung deckt den Rahmen an dem Teil, an dem die zu bearbeitenden Platten aufliegen, vollkommen ab.
Der derartig abgedeckte Rahmen erlaubt eine gréBere Stabilitat wéhrend des Schneidens von diinnen oder kleinen
Platten, und bei Aluminium-Verbundplatten braucht man nicht die iibliche, starre Platte zum Festhalten des Materials
beim Vorritzen zwischen den Standardrahmen und das zu bearbeitende Material legen. Die Besonderheit dieses vertéfelten
Rahmens ist seine Beweglichkeit. Dank eines Elektromotors und eines induktiven Fiihlers (siehe Foto1) bewegt sich
diese Vorrichtung wihrend der Waagrechtschnitte und positioniert sich stets an vorbestimmten Positionen (siehe Foto 2).
Das Ergebnis, ist, daB das aus dem bearbeiteten Material hervorragende Blatt beim Waagrechtschneiden stets in eine
Linie der beweglichen Tafelung hineingeht. Mit dem Vorteil, daB eine stabile Aufiage gegeben ist und der bewegliche Tisch
niemals gewechselt werden muB. R
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DONNEES TECHNIQUES - DATOS TECNICOS - TECHNISCHE ANGABEN

Modele
Modelos
Modells

KGS
125
BRICO

KGS
185
BRICO

KGS
220
BRICO

KGS
4SE

KGS
300E

KGS
400E

KGS
32-19

KGS
42-22

KGS
42-22

KGS
510S

KGS
515S

KGS
610S

KGS
630S

KGS
660S

KGS
660S
EM6

KGS
700
ES

Coupe utile horizontal
mm

Logitud maxima de
corte mm

Schnitt laenge mm

2500

3200

4220

4000

3200

4200

3200

4200

4200

4300

4300

5300

4300/
5300

4300/
5300

4300/
5300

4100/
5100

Coupe utile vertictal
m
Altura maxima de corte

mm
Schnitt hoehe mm

1250

1850

2200

2200

1900

2200

1900

2200

2200

1950

2200

2200

2200

2200

2200

2100

Max hauteur de coupe
horizontal mm

Max altura corte
horizontal mm

Max horiz. schnitthoehe
mm

1250

1850

2200

1950

1650

1950

1650

1950

1950

1850

2100

2100

2100

2100

2100

2000

Max hauteur d'incision
Verticale mm .
Max altura de incision
Vertical mm

Max hoehe Vertikal
Gravieren mm

1250

1850

2200

2200

1700

2000

1750

2050

2050

1950

2200

2200

2200

2200

2200

2100

Profondeur de coupe
mm

Espesor maximo de
corte mm
Schnittiefe Mm

40

40

40

50

50

50

60

60

60

80

80

80

80

80

80

80

Moteur hp
Potencia del Motor hp
Motor hp

Diametre lame principal
mm . i
Diametro Sierra principal

mm
Durchmesser Kressae
Geblat mm

160

160

160

250

250

250

250

250

250

300

300

300

300

300

300

300

Tour de la scie principal

/min.
Regimen eje sierra r.(y.m.
Drehzahl-Saegeblatt
U/min.

4200

4200

4200

5100

5100

5100

5100

5100

5100

5200

5200

5200

5200

5200

5200

5200

Diametre lame inciseur

mm ) o
Diametro sierra incisor
mm

Durchmesser
Vorritzsaegblatt mm

110#

110#

110#

110°

110°

110°

110°

110°

110°

110°

110°

110°

110°

Tour de la lame inciseur
U/m . o
Rotacion sierra incisor

mm
Drehzahl- Vorritzsaege
Blatt U/min.

7100

7100

7100

8000

8000

8000

7000

7000

7000

7000

7000

7000

7000

Pois lourd chassis avec
Cages k%

Peso brutto Armazon
con jaula kg.

Brutto gewicht gestell
mit Lattenkisten Kg.

190

220

250

370

412

520

420

528

576

520

570

750

820

820

820

850

Pois lourd poutre avec
Cages kg.
Peso brutto Viga con
jaula kg.

rutto ?ewicht balken
mit Latfenkisten Kg.

90

100

110

290

298

320

414

436

450

435

450

450

510

580

590

790

N.B. Autres capacités de coupe sur demande
Es posible realizar maquinas de dimensiones de corte sobre pedido
Andere méglichkeiten von schnitt auf befragen




#| SUR DEMANDE - BAJO PEDIDO - AUF WUNSCH
S| STANDARD - DE SERIE - SERIENMASSIG
= | NON APPLICABLE - NO APLICABLE - NICHT ANWENDBAR

mgggllgs KGS | KGS | KGS | KGS | KGS | KGS
Modells 125 | 185 | 220 | 4SE | 300E | 400E

Groupe inciseur avec lame diam. 110 mm
Grupo incisor con sierra dia. 110 mm - - - # # #
Laufendem saeeegeblatt D. 110 mm

Rouleaux de glissement des panneaux
Rodillos de deslizamiento paneles # # # # # #
Gleitrollen tafeln

Chassis mobile automatique
Bastidor movil automatico - = = - S S
Beweglicher rahmen automatish

Chassis mobile automatique pneumatique
Bastidor movil automatico neumatico # #
Beweglicher rahmen automatish = = - -

pneumatish

Moteur HP 7,5
Motor HP 7,5 -
Motor 7,5 HP

Tensions speciales
Tensiones especiales - = - # # #
Sonderspannungen

Moteur deux vitesses (1400-2800 tr/m)
Motor dos velocidades (1400-2800r.p.m) - - - # # #
Motor mit 2 geschwinding (1400-2800 Upm)

Afficheur a LCD pour coupes verticales
Visualizador de LCD para cortes verticales # # # # # #
LCD sichtgerat flir senkrechtschnitte

Afficheur a LCD pour coupes horizont.
Visualizador de LCD para cortes horizont. # # # # # #
LCD sichtgerat fiir waagrechtschnitte

Dispositif de coupes d’angle de “Angol II”
Dispositivo de cortes angulares “Angol II” # # # # # #
Vorrichtung fir winkelschnitte “Angol II”

Entrée pneumatique lame
Entrada neumatica hoja = = . o = -
Pneumatische blatt. einfirung

Verrouillage pnumatique chariot scie
Bloqueo neumatico carro sierra - - = - - -
Pneumatische blockierung ségenwagen

Repetiteur de coupes horizon. avec equerre m.
Repetidor de cortes horizont. con barra métrica - - - # # #
Waagrechtschnittwiederholer mit meterstab

Blocage poutre avec micro de securite
Bloqueo traviesa con micro de seguridad
Tragerblockierung mit
sicherheitsmikroschalt.

Retournement groupe scie 90°
Basculamiento grupo sierra 90° - - - - - -
Sageaggregatkippung 90°

Systeme diaspiration totale DPS
Sistema de aspiracion total DPS = - - - # #
Voelliges absaugsystem DPS

Disp. refroidissement methode “Venturi”
Disp. enfriamento método “Venturi” = - - # i #
Kihlungsvorrichtung “Venturi” methode

Optimisation Leonardo LT
Optimizacion Leonardo LT - - - # # #
Optimierung Leonardo LT

Opt. Leonardo LT avec transmission aut. des donée
Optim. Leonardo LT con transmision aut. de datos - - - - = -
Optimierung Leonardo LT mit aut. datenubertragung

Dispositif “MFP” #
Dispositivo “MFP” - - - - #
Vorrichtung “MFP”




DIMENSIONS D’ENCOMBRE - DIMENSIONES OCUPADAS - AUBENMABE
(MACHINES MONTEES) - (MAQUINAS MONTADOS) - (MASCHINE AUFGESTELLEN)

Modele (B1) mm (C1) mm_ Poso ot
con incisore con inci =
I\Illlllgggllloss {Am (E¥ rh with scoring £E)innm with scoring (D) mm (E) mm  |pnetto E;wncht
KGS 125 BRICO 3500 1960 / 1800 / 800 1300 240
KGS 185 BRICO 4200 2560 / 2400 / 800 1300 275
KGS 220 BRICO 5200 2910 / 2750 / 800 1300 310
KGS 4SE 4900 2820 2820 2350 2350 800 1500 580
KGS 300 4300 2580 2580 2100 2100 800 1500 590
KGS 400 5300 2820 2820 2350 2350 800 1500 688
KGS 32-19 4300 2580 2580 2100 2100 800 1500 710
KGS 42-22 5300 2820 2820 2350 2350 800 1500 808
KGS 42-22 A 5300 2920 2920 2350 2350 800 1500 908
KGS 510 S 5300 2690 2790 2360 2470 900 1600 780
KGS 515 S 5300 2960 3060 2610 2720 900 1600 890
KGS 610 S 6300 2960 3060 2610 2720 900 1600 1050
KGS 630 S 6300 3050 3150 2610 2720 900 1600 1200
KGS 660 S 6300 3050 3150 2610 2720 900 1600 1250
KGS 660S EM6 6300 3050 3150 2610 2720 900 1600 1250
KGS 700 ES 6300 3050 3150 2610 2720 900 1600 1400
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A

& D
| 8 } / F
Dimensions emballage poutre Dimensions emballage chassis
Medidas parael embalaje viga Medidas parael embalaje armazon
Verpackungmassen Ba{ken Verpackungmassen Gestell
Poids Net Lordp Lordo Poids lourd Poigiss;cégrd Lordo
Modele A | B | c [Pesonetof Gapbia| Cassa | ]| et pesobuo | Cassa
Modelos mm mm mm Netto | Gross | Gross mm mm fim Srdtio Brutto | Gross
Modells Geﬁ’;"‘ Weight | Weight Laasuisht, | Gewicht | Weight
Crate Case kg kg Case
KGS 125 2120 | 1050 | 750 | 80 | 100 | 120 | 400 | 3720 | 950 | 160 | 190 | 220
BRICO
gglscz)% 2720 | 1050 | 750 | 85 | 105 | 125 | 400 | 4420 | 950 | 190 | 220 | 260
KGS 220 3070 [ 1050 | 750 | 90 | 110 | 130 | 400 | 5420 | 950 | 220 | 250 | 300
BRICO
KGS 4SE 2900 | 930 | 850 | 268 | 334 | 398 | 2270 | 5020 | 350 | 312 | 412 | 542
KGS 300 E 2650 | 930 | 850 | 250 | 310 | 370 | 1050 | 4420 | 350 | 340 | 415 | 620
KGS 400 E 2900 | 930 | 850 | 268 | 334 | 398 | 2270 | 5420 | 350 | 420 | 516 | 710
KGS 32-19 2650 | 1050 | 900 | 320 | 350 | 440 | 2050 | 4420 | 350 | 390 | 490 | 670
KGS 42-22 2900 | 1050 | 900 | 380 | 450 | 520 | 2270 | 5420 | 350 | 428 | 524 | 718
KGS42-22 A | 3000 | 1050 | 1000 | 460 | 520 | 610 | 2270 | 5420 | 350 | 448 | 544 | 738
KGS 510 S 2800 | 1170 | 950 | 380 | 462 | 540 | 600 | 5450 | 1050 | 400 | 534 | 610
KGS 515 S 3050 | 1170 | 950 | 385 | 470 | 565 | 600 | 5450 | 1050 | 505 | 640 | 725
KGS 610 S 3050 | 1170 | 950 | 385 | 470 | 565 | 600 | 6450 | 1050 | 665 | 810 | 965
KGS 630 S 3150 | 1200 | 1050 | 585 | 680 | 765 | 600 | 6450 | 1050 | 665 | 810 | 965
KGS 660 S 3150 | 1200 | 1050 | 625 | 720 | 805 | 600 | 6450 | 1050 | 665 | 810 | 965
KGS 660S EM6 | 3150 | 1200 | 1050 | 625 | 720 | 805 | 600 | 6450 | 1050 | 665 | 810 | 965
KGS 700 ES 3150 | 1200 | 1200 | 735 | 830 | 935 | 600 | 6450 | 1050 | 665 | 810 | 965
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