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SPRINT 1320/1321.
Schnelles und professionelles
Kantenanleimen in einem Arbeitsgang.
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Hohe Leistung und perfekte Ergebnisse.
Mit den Kantenanleimmaschinen der Bau-
reihe SPRINT 1320/1321 bietet HOLZ-HER
liberzeugende Lésungen zur rationellen
und perfekten Fertighearbeitung unter-
schiedlichster Profilformen in einem
Arbeitsgang.

Die wichtigsten Merkmale

B Stabil geschweiBtes Maschinengestell

B Zentral verstellbare Druckbrticke fur
eine exakte Werksttckfihrung

B |eistungsstarke Aggregatebestiickung
mit zahlreichen individuellen Optionen

B Komfortable Programmsteuerung

Souveranes Leistungsspektrum
® Max. Werkstiickdicke: 50 mm
B Max. Kantenstérke: 15 mm
B Max. Vorschub: 16 m/min.

ALLE FUNKTIONEN
SICHER IM GRIFF

Die HOLZ-HER Maschinensteuerung
schopft die Leistungsfahigkeit der SPRINT
voll aus. Sie bietet ein HochstmaB an
Ergonomie fur rationelles und fehler-
freies Arbeiten. Die Bedienoberflache ist
durchgéngig in Klartext und grafisch
unterstutzt.

Wirtschaftlich ab LosgroBe 1

Minimierte Rustzeiten sind eine wesent-
liche Voraussetzung, damit bei Kleinst-
serien die Wirtschaftlichkeit nicht auf der
Strecke bleibt.

Hier bietet die SPS-Maschinensteuerung
entscheidende Vorteile: Bei entsprechen-
der Aggregatebesttckung kann der kom-
plette Rustvorgang inklusive Feinjustie-
rung (1/100 mm) zentral vom Bedienpult
aus erfolgen.

ABGESTIMMT AUF IHRE ANFORDERUNGEN

Die gesamte Baureihe umfasst zwei Grundtypen
SPRINT 1320 - Basisversion
SPRINT 1321 - wie 1320 mit Fiigefrasen

Beide Grundtypen sind in vier Ausstattungsvarianten verfugbar.

B SPRINT 1320/1321 -1: Zentrale Druckbruckenverstellung manuell

B SPRINT 1320/1321 -2: Zentrale Druckbrickenverstellung motorisch

B SPRINT 1320/1321 -5: Motorische Druckbriickenverstellung und Nutaggregat zum
flachenseitigen Nuten

B SPRINT 1320/1321 -6: Motorische Druckbriickenverstellung und Nutaggregat zum

-

flachen- und stirnseitigen Nuten oder Profilieren

Die wichtigsten Merkmale !
B SPS-Programmsteuerung mit integrierter
Streckensteuerung ;
B Bedienpult schwenkbar - in Augenhéhe
B GroBes LCD-Display (optional in Farbe)
B Bedienerfuhrung in Klartext — grafisch
unterstitzt

B Alle Aggregate einzeln ansprechbar

B Speicher fur 80 Bearbeitungsprogram-
me (beliebig erweiterbar tber PCMCIA-
Speicherkarten)

B Automatische Betriebsdatenerfassung

B Fehlermeldungen in Klartext mit Feh-
lerhistorie

B Kommunikationsbox (optional) mit
Schnittstellen fir PC-Tastatur, Seriell,
Parallel und 31/2" Diskettenlaufwerk

Offline-Programmierung steigert die
Effektivitat

Uber ein optional erhltliches PC-Pro-
gramm koénnen komplette Bearbeitungs-
programme offline erstellt werden. So
werden Stillstandszeiten minimiert und
die Maschinenauslastung gesteigert.
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Fiir die Bestiickung Ihrer SPRINT stehen
zahlreiche verschiedene Aggregate zur
Auswahl. Damit lasst sich das Leistungs-
spektrum der Maschine individuell auf
die Anforderungen Ihres Betriebes
abstimmen.

Fir folgende Aggregate sind optional
pneumatisch, bzw. motorisch gesteuerte
Versionen verfligbar:

B Kantenzufthrung

B Klebersystem (Tastende Diise)

B Druckwerk

B Kappaggregat

B Frasaggregat

B Ziehklinge

B Schwabbelaggregat

//

@ Nachbearbeitung

Erst das Finishing macht die Kantenbear-
beitung komplett. Die Nachbearbei-
tungsstationen reichen von der Flachen-
ziehklinge fur die Plattenoberflache,
Uber Ziehklinge fur Radius und Fase,
dem Schwabbeln bis hin zu einer Spriih-
einrichtung zum Reinigen: Perfekte
Optik ist garantiert.

@ Eckkopieren
Formfrasaggregat zur Bearbeitung der

vertikalen stirnseitigen Kanten. Hier
steht optional das Aggregat 1983 HW
zur Verflgung. Mit drei Wechseleinheiten
(Motor und Werkzeug) werden Profil-
formen mit einem Handgriff gewechselt.
Bei der SPRINT 1320/1321 - 6 ist hier ein
Nutaggregat aufgebaut.

Schneller Wechsel zwischfen ‘vér‘schi‘é'-_ i
denen Kantenarten oder reibungslo-

ser Nachschub bei“‘groﬁesr‘\‘ ‘Se“rieﬁ‘: Mit . |
der Mehrfachkantenzufithrung 1805
sind bis zu 7 verschiedene Kanten auf

Knopfdruck verfiigbar.

© profilfrasen

Zwei verschiedene Multifunktionsfras-
aggregate stehen zur Wahl. Sie ermég-
lichen den schnellen und automatischen
Wechsel zwischen Blindig, Radius und
Fase — mit motorischer Verstellung ist
das Offnen der Haube nicht notwendig.

O Frasen
Freiraum fur individuelle Lésungen.

Unterschiedlich belegbar mit einem leis-
tungsstarkem Aggregat zum Bindigfra-
sen. Oder einem Aggregat zum flachen-
und stirnseitigen Nuten und Profilieren.

Der Einlaufbereich mit Flgefrasaggregat

(1321), automatischem Magazin fir
Rollen- oder Streifenware, Kleberauf-
tragsstation und Druckwerk sorgt fir
eine perfekte Verklebung der Kante an
die Platte.

(5) Kappen

Sauberer Schnitt auch bei starken Massiv-
kanten und hohen Vorschubgeschwindig-
keiten. Das zweimotorige Kappaggregat
1918 garantiert mit einem ziehenden
linearen Schnitt auf oberflachengeharteten
Fihrungen ein dauerhaft prazises Kapper-
gebnis.
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FUR EINE SICHERE
VERBINDUNG VON KANTE
UND WERKSTUCK

Die Leistungsstarke eines geschlossenen

Heizsystems kombiniert mit den Vorteilen

der Diisentechnik bietet in der Summe

uniibertroffene Eigenschaften bei

B Klebequalitat

B Kurzen Bearbeitungszeiten

B Geringen Betriebskosten

B Einsatz von EVA- oder PUR-Kleber
ohne Umbauten problemlos méglich

Sicherer Halt auch bei grobporigen
Materialien

Der Kleber wird mit hohem Druck auf
die Platte aufgebracht. Damit werden
die Poren im Werkstuck gefullt. Ergeb-
nis: eine haltbare flachige Verklebung.

In 3,5 Minuten startklar

Weil nur die tatsachlich benétigte Kleber-
menge aufgeschmolzen wird, verkurzt
sich die Aufheizzeit auf 3,5 Minuten.

Schneller Kleberwechsel

Getauscht wird lediglich die Patrone.
Das aufwendige Reinigen des Kleber-
beckens entfallt.

DREI SYSTEME
ZUR AUSWAHL

1906/1906 M
Das Patronensystem zur Verarbeitung
von EVA- oder PUR Kleberpatronen.

1905 Multi-System
Das Patronensystem zur Granulat-
verarbeitung - und umgekehrt.

1910 Leimrolle
Kleberauftragssystem mit Rolle zur
Verarbeitung von Klebergranulaten.

1905 MULTI-SYSTEM

Das erste System zur Verarbeitung von Kleberpatronen oder -granulat.
Einfach den Schacht tauschen - neuen Kleber einfiillen und weiterarbeiten.
Hochflexibel, zeit- und energiesparend.




Multifunktionsfrasaggregat 1824 MOT6
Durch die Kombination von Multi-

funktionswerkzeugen mit motorischen
Werkzeugverstellungen kénnen
mehrere Profilformen (Radien, Fasen,

Buindig) ohne Werkzeugwechsel
gefrast werden. Die 6 motorischen
Stellachsen erméglichen ein vollauto-

matisches Einristen inklusive Feinju-
stieren Gber die Steuerung.

Multifunktionsziehklinge 1836 MOT6
Die ideale Kombination zum

1824 MOT®6. Zum perfekten Glatten
der Profilformen. Vollautomatisch

einrustbar.

Doppelt einsetzbar fir mehr Qualitat -
die Spriiheinrichtung 1856 kann am
Maschineneinlauf mit Antihaftmittel ein-
gesetzt werden und verhindert das Festset-

Kopierfrasaggregat 1983 HW zen von Kleber auf der Plattenoberflache.
Zum Bearbeiten der vertikalen Bei Verwendung im Auslaufbereich
stirnseitigen Werksttckkanten. Mit erleichtert Reinigungsmittel das Entfernen
drei Wechseleinheiten (Motor und von Schmutz qder Kleberrtickstanden.

Werkzeug) kénnen Profilformen

rasch geandert werden. Die motori-

sche Feinjustierung erfolgt Uber die

Maschinensteuerung.
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TECHNISCHE DATEN

Gesamtléange 5.340 6.300

Werkstiickdicke min./max. 6/50 6/50%
Kantenstarke 0,4-8(15) 0,4-8(15)
Kantenhéhe max. 55 55
(Querschnitt beachten)

Kantenlange min. 350 350
Werkstlickbreite min. 60 60
Werkstlcklange min. 180 180

m/min. max. 11(8/16)  11(8/16)

Statischer Unterdruck (Pa)

- Grundmaschine 1.650 1.650
- Fugefrésaggregat — 1.490
Anschlussstutzen @ in mm

- Fugefrasaggregat — 125
- Frésaggregat 70 70
- Ziehklingenaggregat 70 70
- Nut-/Profilfrasaggregat 70 70
Luftbedarf (m¥h)

- Grundmaschine max. 1.120%* 1.120%*
- Fugefrasaggregat — 900

Gedruckt auf umweltfreundlichem Papier aus 100% chlorfrei gebleichtem Zellstoff.

RSM 2173/2050317 Printed in Germany/ Imprimé en Allemagne

Betriebsdruck (bar) 6 6

*  Ohne Fligefrasaggregat 1961 oder mit Sonderfraser
**% Abhangig von Bestlickung

lhr autorisierter HOLZ-HER Spezialmaschinen Handler
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Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen missen wir
uns vorbehalten, da unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschinen
einer standigen Weiterentwicklung unterliegen. Deshalb sind auch die
Abbildungen unverbindlich. Die abgebildete Maschine enthélt zum Teil
auch Sonderausstattungen, die nicht zum serienmaBigen Lieferumfang
gehoren.

Bitte informieren Sie sich tber den genauen Ausstattungsumfang bei
Ihrem HOLZ-HER Handler. Anderungen von Konstruktion und Ausstat-
tung vorbehalten.

REICH Spezialmaschinen GmbH
Plochinger StraBe 65 - D-72622 Nurtingen
Postanschrift:

Postfach 1803 - D-72608 Nurtingen

Tel. (07022) 702-0 - Fax (07022) 702-101
E-mail: info@holzher.de
www.holzher.de
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