lle Holzbaubetnebe

L] Hundegger

Bauholz bearbeiten ohne Messen, ohne AnreiBen und ohne Rtstzeiten.
Querschnitte von 20 x 50 mm bis 300 x 450 mm

(Option 625 / 900 / 1250 mm).

Vom Sparren bis zur Treppe!
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unvergleichlich - flexibel - wirtschaftlich >

I R e ———

Vollautomatische Abbundmaschine fiir Serien- und Einzelfertigung
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Ein-Mann-Bedienung inklusive Beschickungs- und Stapelarbeiten

-

o ”kaﬂ |
lutionierende Transport-
ystem mit zwei Greif-
wagen garantiert auch bei
und verdrehten Balken héchste
eit. Das Holz wird direkt an der
ung fixiert, so daB die Kriimmung

Verdrehung keinen EinfluB auf die
rbeitungsgenauigkeit hat (siehe Skizze).

V. Theoretische
Null-Linie

Universalfrase

Absolut schonende Holzhandhabung!

- Aufgabequerférderer mit breiten flachen Scharnierbandketten
- gummierte Einziehgreifer

- hochgenaue Gleit- und Rollenbahn

- Spann- und Flihrungswagen

- Ablagetisch mit Kunststoffgleitschienen

Mit der Standardmaschine werden auch Rundhélzer, Blockhausprofile, T-Profile oder
Mehrfachlagen (Stapel) ohne Umriisten sicher transportiert und exakt bearbeitet.



Software-Entwicklung, Maschinenbau und Kundendienst - Alles aus einer Hand

Je nach Betriebsstruktur kann die Maschine mit Aggregaten im Baukastensystem individuell bestiickt und zu einem
spéteren Zeitpunkt erweitert werden. Von der Standardmaschine bis zur Produktionslinie ist jede Variation méglich.
Selbstversténdlich wird die Abbundanlage kundenspezifisch auf die jeweiligen Platzverhéltnisse und Unternehmens-
gegebenheiten abgestimmt.
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Verjlingungsschnitte in beliebiger
Lénge und Winkel.

Zapfenverbindungen aller Art und
jeder Dimension.

Automatischer Versatz der Sparrennagel-
bohrung je nach Kervenwinkel.

Stellbrettnuten in jeder Breite und
Winkel ohne Zusatzaggregat.

Zapfen und Zapfenlécher werden rund
gefrést. Vorteil: flexibel, exakt und schnell.

Herzkerven mit und ohne Freistich.

%l

Auskehlungen oder Abgratungen -
vollautomatisch und millimetergenau.

Kurze Hélzer ab 35 cm kénnen
automatisch bearbeitet werden.

Besondere Verbindungen kénnen als
Bearbeitungsgruppe gespeichert werden
wie z.B. dieser HalbzapfenstoB.

Kehlsparrenkerven in allen Variationen.

Sdamtliche Holzknotenpunkte sind im Programm gespeichert und abrufbar



Garantiert schonende Holzhandhabung

Schwalbenschwanzzapfen parallel oder
konisch, mit oder ohne Absatz.

Beliebige Bohrbilder - kbnnen auch als
Makros im EKP hinterlegt werden.

Bearbeitungsgruppe fiir Knotenblech-
verbindung.

Auch profiliertes Holz wird verletzungsfrei
transportiert und bearbeitet, z.B. beim
Frasen von Blockbohlen.

Schwalbenschwanzzapfenléch
passgenau mit dem gleichen W
gefrast.

Stirnseitige Bearbeitungen. Senkungen fiir Scheiben, Muttern,
Ringkeildiibel usw..

g
Schlitze kénnen auch verdeckt hergestellt Verschiedene Blockhauseckverbindungen
werden. sind als Holzknotenpunkte hinterlegt.

GerberstoBe aller Art werden schnell und Hakenblatt, GerberstoB usw. sind als
maBgenau gefréaBt. Holzknotenpunkt abrufbar.
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Verdeckter Riegelanschluss.

ekt an der Bearbeitung

Balkonpfosten. : Zierpfosten. Bohrungen verschiedenster GréBe sowie
auch Sacklochbohrungen.

Traufprofile beliebiger Art. Rundbogen. Léngsfalzungen.

ur alle Holzbaubetriebe

f

Sparrenkopf konvex. Sparrenkopf konkav. Frei programmierbare Fingerfrése.

Basismaschine




imierung

Vollautomatische Verschnittopt

Treppenwange.

Positionsgenaues Umkanten -
vollautomatisch.

2 .

Pultdrucker fiir Etiketten mit der Angabe
von Bauteilname, Bauteilnummer usw..

N

Beschriftung mit dem Schreiber.

Rundholzbearbeitung ohne Umriistung. Exakte 90°-Umkantung auch bei Rundholz.

Sparrenanrisse auf allen 4 Bauteilseiten Mit dem Markierstift sind schrédge
mit dem Markiergerat. Anrisse sowie Beschriftungen méglich.

.

— .
() enegaer Soc s

Ein- bis vierzeilige Tintenbeschriftung von Tintenbeschriftungsystem - autark.
12,7 mm bis 50,8 mm Héhe. Beschriftungen und Markierungen in der
Nebenzeit.




Schwalbenschwanzverbindungen am Schifter sind mit dem 5-Achs-
Frasaggregat in jedem Winkel und in jeder Neigung prézise herstellbar.

Bohrungen an 5 Bauteilseiten mit beliebigem Winkel und Neigung.

bilitat weiter gesteigert

Auskehlen oder Abgraten ohne Restholz. Frasungen in jedem
beliebigen Winkel und in jeder Neigung.

Fréasungen fiir Eckpfosten mit Zapfenloch.

Flexibilitat

e

td

iger

rd

-

5-Achs-Frasaggregat ste




Blockhausfrase - Blockhausfrése - Revolverfréase - vertikal.

Vertikalbearbeitung. Horizontalbearbeitung. Aufnahme von bis zu 4 verschiedenen
Werkzeugen, wie Bohrer, Fingerfraser,
Walzenfraser oder Schwalbenschwanzfraser.

Mit dem Doppelsupport lassen sich Die Fingerfrése von oben kann auch mit Mit der von 0 - 180° schwenkbaren Léngs-

Bohrungen und Fréasungen ausrissfrei, einem Schwalbenschwanzfréser besttickt und Quernutfrése lassen sich Stellbrettnuten
zeitgleich von beiden Seiten ausfiihren. werden. und Léngsnuten in jedem Winkel voilauto-
Die Taktzeit verkiirzt sich dadurch erheblich. matisch rationell herstellen.

At

Verdeckte oder winkelige Schlitze sind mit
dem 360° schwenkbaren Kettenschlitzgerét
einfach zu realisieren.

Individuelle Maschinenausstattung im Baukastensystem - jederzeit erweiterbar

10



Sonderfréaser in unterschiedlichster
Ausfiihrung.

Mit dem gefiihrten Kettenschlitzgerét sind Schlitze bis zu 350 mm Tiefe werden mit Schlitzgerét vertikal z.B. fiir Fenster-
Schilitze bis zu einer Bauteilbreite von der Horizontalsédge sauber und schnell aussparungen im Blockhausbau.
1250 mm in beliebiger Lénge, sowie ausgefiihrt.

verdeckte Schlitze auf der Anschlagseite
genau und schnell zu fertigen.

Bis zu 10 unterschiedliche Werkzeuge werden im Werkzeugmagazin aufgenommen und
vom EKP-Programm verwaltet. Je nach Anforderung an das zu bearbeitende Bauteil, wird
das entsprechende Werkzeug automatisch aus dem Magazin eingewechselt. Durch die im EKP hinterlegten Kenndaten der einzelnen
Werkzeuge, wird vom Programm automatisch die zugehérige Drehzahl ibernommen.

liche individuelle Anwendung

ur jeg

Sonderaggregate f

Zusitzliche Anzeige der gefertigten Hydraulischer Hubtisch mit Querschnittsvermessung zur automatischen

Bauteile am Ablagepunkt. automatischer Paketentstapelung. Erkennung und Korrektur der Rohholz-
abmessungen.

11



K2i-1250 fiir Bauteile mit Querschnitten bis zu 300 x 1250 mm

|
{

Leimbindern und Brettsperrholzelementen mit 1

stehen fiir diese Abbundmaschine zur Verfiigung:

- Tieflochbohrgerit fiir Durchgangsbohrungen
bis 1250 mm Tiefe

- Gefiihrtes Schlitzgerét mit 1250 mm Nutzldnge

- vertikales, 180° schwenkbares, Schlitzgeréat Rk

- horizontale Schlitzsdge mit 400 mm oder 900 mm Durci

i s g s S e e e 48

i e g | ——-

Konische Binder mit einer Verjiingung bis zu 5° kénnen auf allen
Bauteilseiten ohne Umriisten bearbeitet werden.

K2i-1250 fiir Bauteildimensionen
von 20 x 50 mm
bis zu 300 x 1250 mm

Automatische Aufteilung des Restholzes.

Durchgangsbohrungen bis zur maximalen Alle Bearbeitungsaggegate sind auf die Mit der horizontalen Revolverfrise und der
Bauteilbreite von 1250 mm. maximale Bauteilbreite von 1250 mm vertikalen Fingerfrase kénnen zwei Bearbei-
angepasst. tungen gleichzeitig ausgefiihrt werden.

y
'
]

Horizontales Schlitzgerit fiir Schlitze, Gefiihretes Schlitzgeriét bis zu 1250 mm Vertikales, 180° schwenkbares Schlitz-
Nuten usw. bis zu 150 mm bzw. 350 mm Bearbeitungsbreite, auch fiir verdeckte gerat fiir Ausschnitte oder Aussparungen

Tiefe in héchster Prazision. Schlitze. im Element- oder Blockhausbau.

12



Um die Geschwindigkeit der Abbundmaschine K2i weiter zu steigern, wurde besonders fiir die industrielle Fertigung
(Fertighausindustrie, Lohnabbund, etc.) die Hochgeschwindigkeitsvariante K3i entwickelt.

Die Ka3i verfiigt tiber drei Positionierwagen

(G

i

Waéhrend sich bei dieser Maschinenvariante ein Bauteil in der Maschinenzone in Bearbeitung befindet, wird mit einem dritten Greiferwagen
das nédchste Bauteil bereits auf der Sdge positioniert und die vorderen Sdgeschnitte werden ausgefiihrt. Durch die daraus resultierende
liberlappende Fertigung wird je nach Ausstattungsvariante der Maschine eine erhebliche Taktzeitverkiirzung erreicht.

13
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bietet herausragende Vorteile:

# Qualitdt und Leistung vom Marktfihrer

¢ Unvergleichliches
Preis-/Leistungsverhéltnis

¢ Fiir alle Holzbausparten ein
und dieselbe Maschine

¢ Individuelle Ausstattung und
Anordnung der Maschinen

@ Bearbeitung von extrem kurzen Hélzern
(ab 35 cm Rohholzldnge)

¢ Optimierte Fertigung von mehreren
Bauteilen aus einem Rohholz

4 Vollautomatische Verschnittoptimierung

4 Optionales Zubehér
 Rohholzvermessung
* Automatische Entstapelung
* Tintenbeschriftungssysteme
* Markiergeréte
* Etikettiergerét
* 4-fach Blockhausfrasaggregat
* 5-Achs-Frdsaggregat
* Langs-/Quernutfrése 180° schwenkbar
* Frasaggregat von oben
* Revolverfrase
* vertikales Schlitzgerat
* 360° schwenkbares Schlitzgerat
» Mehrfachbohrgeréte
* Bohrgerét 360° schwenkbar
 Doppelsupporte
* Werkzeugwechsler
* Horizontalsdge

¢ Unterstiitzung der Arbeitsvorbereitung
* Betriebsdatenerfassung
* Vor- und Nachkalkulation
* Bestell-, Paket-, AufmaBlisten usw.
* Einzelstaboptimierung
* Paketoptimierung

¢ Kostenlose Programm-Updates

¢ 2 Jahre Vollgarantie

das mit uber 3500 Maschinen erworbene Know-how

Nutzen auch Sie



Hans Hundegger Maschinenbau Gn

Am 5. Oktober 1978 wurde die Firma von Hans Hundeg
Produktion und Ausriistung von Sdagewerksanlagen. |
mit der Entwicklung der weltweit ersten vollautomatis
wenigen Jahren war der Betrieb auf diesem Gebiet so erfolg r
fiihrung in Europa und heute weltweit erreicht wurde.
Mehr als 3500 Maschinen im rauen Kundeneinsatz
beweisen‘den Know-how Vorsprung von Hundegger. i

Derzeit werden pro Jahr liber 280 Maschinen a7

ausgeliefert, davon tiber 130 Abbundmaschinen. o

In Hawangen werden auch Zuschnittmaschinen, s [

Hobelautomaten, Plattenbearbeitungszentren, Lindau

Massiv-Holz-Mauer Fertigungslinien und a5 T_‘iig_g"_
BAMTEC-BewehrungsschweiBanlagen hergestellt. lenanaa
Ca. 300 Mitarbeiter produzieren und liefern innovative b

und robuste Maschinen fiir den taglichen Einsatz in TN

der gesamten Holzbearbeitungs-Branche.

Der Name Hundegger blirgt seit Jahren fiir Spitzenleistung
und Qualitat beim vollautomatischen Abbund.

Bestes Preis-/Leistungsverhéltnis und einfachste Bedienung.

AT Kempten

FRANY  Samy
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Weitere Informationen entnehmen Sie bitte unserem Video
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Die K2i/K3i verfiigt liber
eine nahezu unbegrenzte
Vielfalt von Bearbeitungs-

b L Hans Hundegger
moglichkeiten. 2
Sémtliche, im Abbund Maschinenbau GmbH 2|
verwendeten Holzknoten- Kemptener Stralie 1 g
punkte sind mit dieser D-87749 Hawangen & |
Maschine unvergleichlich Tel. +49 (0) 833292330 .
prézise und wirtschaftiich Fax +49 (o) 8332 923311 §
rationell herstellbar. : £
info@hundegger.de 3|
X

www.hundegger.de
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