| 1l L4
: | Innovationen fUr den Holzbau
| i I

Ny

Abbundmasching
K2i

Die Hochleistungsmaschine fur alle Holzbaubetriebe

H] —
er
www.hundegger.de [ﬁ] Hundegg



Die Konigsklasse
fur die Bauholzbearbeitung

Bauholz bearbeiten ohne Messen, ohne Anrei3en, ohne
RUstzeiten: Die K2i ist die Basismaschine fUr alle Holzbaube-
triebe — vom Zimmereiabbund bis zum Blockhausbau. Ohne
Umrusten transportiert und bearbeitet die K2i auch Rundhol-
zer, Blockhausprofile, T-Profile oder Mehrfachlagen.

Ihre Starken:

¢ Hochste Produktivitat

¢ GroBe Vielfalt an Bearbeitungsmaglichkeiten
® Hochste Prazision

FUr Querschnitte von 20 x 50 mm bis
300 x 450 mm / 650 mm / 1250 mm




Hochst flexibel
mit dem Baukastensystem

Ob Ein-Mann-Betrieb oder groBer Fertighaushersteller: Der
Einsatz einer K2i ist nicht von der BetriebsgrdBRe abhangig.
Nicht von ungefahr ist sie die weltweit meistverkaufte Abbund-
maschine, denn sie bietet neben maximalem Durchsatz auch
die bewahrte Flexibilitat.

Jede Maschine wird genau an die individuellen KundenbedUrf-
nisse angepasst — von der einfachen Abbundmaschine bis
zur voll bestlckten Fertigungslinie. Sie mdchten sich alle Opti-
onen offen halten? Der modulare Aufbau im Baukastensystem
erlaubt es, die Standardmaschine jederzeit zu erweitern und
mit zusatzlichen Aggregaten zu besticken.




Wirtschaftlich in der Serien-

und Einzelfertigung

Wettbewerbsfahig sichern

Die vollautomatischen Anlagen von Hundegger mit ihrer
hohen Prazision und Leistung erhéhen die Wirtschaftlichkeit
Ihres Holzbaubetriebes. Die Hochleistungsmaschine K2i ist
die rationellste und umfassendste Ldsung zur Massivholz-
bearbeitung und zum wirtschaftlichen Abbinden von Bau-
und Leimholz.

Fiir alle Bereiche geeignet

Die K2i eignet sich fur samtliche Bearbeitungen: vom
Wintergarten mit kleinen Querschnitten bis zu Leimbindern
und Brettsperrholzelementen mit 300 x 1250 mm.

Hélzer schnell und schonend

bearbeiten

* Aufgabequerférderer mit breiten
flachen Scharnierbandketten

e Gummierte Einziehgreifer

e Hochgenaue Gleit- und Rollenbahn

e Spann- und FUhrungswagen

¢ Ablagetisch mit Kunststoffgleit-
schienen




Das HUNDEGGER-System — praziser geht's nicht

Ein revolutionares Handhabungssystem mit zwei Greif- und FUhrungswagen garantiert
hochste Genauigkeit in der Bearbeitung — selbst bei krummen und verdrehten Balken.

Das Holz wird direkt an der Bearbeitung fixiert. Somit hat die Krimmung oder Verdre-
hung keinerlei Einfluss auf die Bearbeitungsgenauigkeit.

Bearbeitungsaggregat
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Greif- und FUhrungswagen ' &&




K21 — das Allround-Talent
fur jede Anwenadung

Beliebige Bohrbilder: Stirnseitige Bohrung Schrage Zapfenlocher Herz- und Sparrenkdpfe
horizontal und vertikal Gratsparrenkerven

Treppenwangen Auskehlung oder Abgra- Schwalbenschwanz- Stirnseitige Bohrungen Verdeckte Schlitze
tung ohne Restholz verbindungen am Schifter

Wirtschaftlich im
Zimmereiabbund

Bereits die Basismaschine fertigt die meis-
ten der im Zimmereiabbund bendtigten
Bauteile. Flr weitere Aufgaben l&sst sich
die K2i beliebig mit zusatzlichen Aggre-
gaten bestlcken und bei Bedarf jederzeit
erweitern.




... Im Holzrahmenbau

In kiirzester Zeit fuhrt die K2i alle im Holzrahmenbau bend-
tigten Schnitte und Frasungen aus — auch Besonderheiten
wie Schwalbenschwanzfrasungen zur einfacheren Monta-
ge der Elemente.

... Im Fachwerkbau

Alle Bearbeitungen im Fachwerkbau rationell bewaltigen —
spezielle Aggregate steigern die Durchlaufzeit pro Bauteil
um ein Vielfaches.
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Beliebige Zapfen Zapfen mit Fase

Doppelfrédsungen Rundbogen

L&ngs-, Winkel-, Schifterschnitte

Stellbrettnuten

Abgesetzter Zapfen



Entwickelt fur den
Blockhausbau

Damit bekommt Ihre Blockhausfertigung
den entscheidenden Schub!

Blockhausaggregat

Mit zwei vertikalen und zwei horizontalen
Frasern zum vierfachen Umfalzen von
Blockhausbohlen. Je nach Ausflihrung
bis 4 x 22 kW lieferbar.

Ein Aggregat mit vielen Mdglichkeiten:
Zwei gegenuberliegende Frasungen
gleichzeitig ausfUhren — oder die vier
Fréaser unabhangig voneinander arbeiten
lassen, eingestellt auf die gewlnschte
Frastiefe. Das erlaubt auch ein-, zwei-
oder dreiseitiges Umfalzen. Der Bearbei-
tungsvorschub erfolgt hydraulisch.

Die Profilfraser fur das Blockhaus-
aggregat fertigt Hundegger passend zu
den Anforderungen des Kunden.




Perfekt fur den Leimholzabbund

Mit einer Bearbeitungsbreite von 1250 mm steht
fUr den Abbund von Leimbindern und Brettsperr-
holzplatten eine hochproduktive L&sung bereit.
Ausgestattet mit speziell entwickelten Aggregaten
wie z.B. einer vertikalen oder horizontalen Revol-
verfrase, einer Horizontalsage, einem schwenkba-
ren Tieflochbohrgerat oder Spezialschlitzgeraten
lassen sich alle Anforderungen im konstruktiven
Holzbau ideal bewéltigen.

360° Schwenkbares Tieflochbohrgerat bis 1250 mm

Revolverfrase

Séageschnitt

Schlitzgerat gefiihrt
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Untertischschwenkkappsage

In der Standardausflhrung ist die K2i Schifter-, Hexen-, Verjingungs- oder
mit einer leistungsstarken Sage, einer Gehrungsschnitte: Dieses Sageaggre-
Universalfrdse und Bohrgeréten be- gat fuhrt sémtliche Arten von Sage-
stlickt. Die Maschine lasst sich mit einer  schnitten vollautomatisch und millimet-
Vielzahl an Aggregaten und Zubehor ergenau aus —in jedem Winkel, jeder
jederzeit beliebig erweitern. Neigung und in allen Langen. Auch

Auskehlungen, Abgratungen und Nuten
in beliebiger Lange sind maglich sowie
Stellbrettnuten in jeder Breite und in
jedem Winkel.

Grenzenlose Vielfalt
durch Baukastensystem



Universalfrase mit 4 oder 5 Achsen

4-Achs-Universalfrase

Auf dieser Universalfrase kdnnen drei
verschiedene Werkzeuge gleichzeitig
montiert werden. Zum Frasen von Zap-
fen und Zapfenléchern, Ausblattungen,
Profilen, Kerven, Schwalbenschwanz-
verbindungen etc. stehen ein Walzenfra-
ser, ein Fingerfréaser und ein Schwalben-
schwanzfraser zur Verfligung.

5-Achs-Universalfrase

Noch mehr Flexibilitat bringt das
5-Achs-Frasaggregat: Mit einer zu-
satzlichen Neigungsachse ermdglicht
es Frasungen flr steigende Kerven
und schrage Bohrungen, ebenso das
Abgraten und Auskehlen ohne Restab-
schnitte.

Ihre Vorteile spielt die 5-Achs-Frase
besonders bei komplizierteren Holz-
verbindungen aus: Nur damit lasst sich
zum Beispiel ein konischer Schwalben-
schwanzzapfen am Schifter wirtschaft-
lich herstellen. Schwalbenschwanzver-
bindungen fertigt die 5-Achs-Frése in
jedem Winkel und jeder Neigung.

Praktisch: Die Drehzahl des Aggregates
passt sich automatisch an das verwen-
dete Werkzeug an.




Vielseitiger geht’s nicht:

Volle Power mit dem 6-Achs-Robot-Aggregat

Das ROBOT-Aggregat mit einer Leistung
von 12 KW und stufenlosem Drehzahlbe-
reich von O bis 12000 U/min 1asst keine
Winsche offen. Das Magazin des Werk-
zeugwechslers hat Platz fur 16 verschie-
dene Werkzeuge mit einer Lange von bis
zu 295 mm. Mittels HSK-63-F Werkzeug-
aufnahmen kdnnen Sageblatter, Bohrer,
Fingerfraser, Scheibenfraser, Schwalben-
schwanzfraser, Walzenfraser und Markier-
stifte zur Bauteilbeschriftung in Sekunden-
schnelle eingewechselt werden.

Die Werkzeuge werden im Hundegger
Produktionsprogramm CAMBIUM aus-
gewahlt und verwaltet. Je nach Anforde-
rung wahlt die Maschine das passende
Werkzeug aus dem Magazin automatisch
aus. In den Kenndaten zu den Fras- und
Bohrwerkzeugen ist neben Art, Durch-
messer, Lange und Magazinplatz auch
die optimale Drehzahl hinterlegt. Sie wird
bei Nutzung des jeweiligen Werkzeugs
automatisch abgerufen.




13

Kombisupport fur vertikale Werkzeuge

Am Kombisupport-Vertikal bis zu funf
Fras- oder Bohraggregate montieren —
neben Durchgangsbohrungen sind alle
Arten von Sacklochbohrungen, Senkun-

gen oder Ringdubelfrasungen maglich.
Mit der Fingerfrase lassen sich jegliche
Profile bearbeiten, auch frei definierbare.

Fingerfraser

Bestlckt mit einem Finger- und Bohr-
nutfraser fUhrt das von unten arbeiten-
de Werkzeug séamtliche Frasarbeiten
aus — Zapfenldécher, Bohrungen, Sen-
kungen, Ringdubel, Profile etc.

Bohrgerite

Die Bohrer werden direkt unter dem
Bauteil in einer Revolverbohrbuchse
geflhrt. FUr gréBere Bohrerdurchmes-
ser gibt es einen Antrieb mit hdherer
Leistung und hydropneumatischem
bzw. hydraulischem Vorschub.

Sonderfraser

Mit einem Scheibenfraser gelingt das
Herstellen perfekter La&ngsnuten —
sauber und schnell.

Mit Sonderfrésern sind auch andere
Geometrien problemlos zu fertigen.



Kombisupport fur horizontale Werkzeuge

Der horizontale Kombisupport dient der Aufnahme von zwei Bohrgeraten, einem Schlitzgerat
sowie einem Markierstift und einem Ink-Jet-Markiersystem.

Bohrgeriate

Der Support 1asst sich mit zwei unter-
schiedlichen Bohrgeraten bestiicken.
Dabei werden die Bohrer immer direkt
am Bauteil in einer Revolverbohrbuch-
se gefuhrt. Fir Bohrungen bis zu 1250
mm Bauteilbreite gibt es ein spezielles
Tieflochbohrgerat.

Bohrgerat schwenkbar

Das schwenkbare Aggregat erlaubt
prazise seitliche Bohrungen bis zu einem
Winkel von 45°,

Ink-Jet-System
Von der Beschriftung bis zum Barcode - i : =
die Bauteile werden automatisch mit den _l 10 l l 1 1_! \ 1 2 \ [\V:’

hinterlegten Informationen beschriftet.
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Schlitzgerate

Mit Schlitzketten unterschiedlicher Breiten
ist die Bearbeitung an vier Bauteilseiten
mdglich, auch verdeckte Schlitze kbnnen
gesetzt werden. In verschiedenen Aus-
fUhrungen erhaltlich: fur Schlitze bis 1250
mm Tiefe. Das Schlitzgerat kann sowohl
Anschlag- als auch Bedienerseitig, oder
sogar beidseitig montiert werden.

Schlitzgerat gefiihrt

Beim Durchschlitzen wird das Schwert
auf der Bedienerseite vollautomatisch
fixiert und das Holz in Langsrichtung
kontinuierlich verfahren. Das minimiert die
Bearbeitungszeit. Auch verdeckte Schlitze
sind durch die Funktion des Einstechens
maoglich.

Markier- und Beschriftungssysteme
Der Markierstift versieht das Bauteil mit
schragen Anrissen und Beschriftungen —
auf der Anschlagseite oder von unten. Fur
das Anreif3en auf allen Bauteilseiten ste-
hen weitere Markiergerate zur Verflgung.
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Aggregate fur

spezielle Anwendungen

Revolverfrase vertikal

Das Aggregat mit vier Werkzeugaufnehmern er-
moglicht Bearbeitungen sowohl stirnseitig als auch
von oben oder unten. Zusammen mit der vertikalen
Fingerfrase kann das Werkstlick sogar gleichzeitig
von zwei Seiten bearbeitet werden.

Revolverfrase horizontal

Diese Frase ist um 360° drehbar und nimmt bis zu
vier Werkzeuge auf. FUr stirnseitige und seitliche
Bearbeitungen — auch schrage Bohrungen, Spezial-
bearbeitungen

oder Ausblattungen sind moglich.

Fingerfrase oben

Die Fingerfrase bearbeitet Bauteile ohne Umkanten
von oben. Abhangig vom Durchmesser und der
Lange des verwendeten Fingerfrasers flr sémtliche
Bearbeitungen geeignet, wie etwa Ausblattungen,
Zapfenlécher, Bohrungen, Langsfrasungen oder
Stellborettnuten.

Universalbohraggregat

Das 3-achsige, um 360° schwenkbare Aggregat
erlaubt Durchgangs- und Sachlochbohrungen in
beliebigen Winkeln auf beiden Langs- und Stirnseiten
bis zu einer maximalen Tiefe von 1250 mm.



Vertikales Schlitzgerat

Das Schlitzgerat in vertikaler Einbaurichtung kommt
vor-wiegend im Blockhausbau und bei der Plattenbe-
arbeitung fur Fensteraussparungen zum Einsatz. Das
Aggregat ist automatisch bis 180° schwenkbar.

Langs- und Quernutfrase

Mit der schwenkbaren Langs- und Quernutfrase las-
sen sich Stellbrett- und Langsnuten in jedem Winkel
vollautomatisch rationell herstellen.

Horizontalsage

Die Horizontalsage bearbeitet Werkstlcke an vier
Bauteil-seiten, seitlich oder stirnseitig. Sie fuhrt
Schlitze bis zu

350 mm Tiefe sauber und schnell aus.

Universalschlitzgerat

Ein schwenkbares Aggregat fur seitliche und stirnsei-
tige Schlitze — mit automatischer Kettenschmierung
und um 360° schwenkbar.
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Starkes Leistungspaket

DuUbelelemente
fertigen und bearbeiten

Mit diesem Zusatzaggregat wird die
K2i auch noch zu einer vollwertigen
Brettstapelmaschine.

Die fur die jeweilige Elemetbreite bend-
tigten Lamellen werden einzeln auf den
Quertransport aufgelegt , automatisch
paketiert und der Bohr- und DUbelstati-
on zugeflhrt.

Dort werden die im Steuerungspro-
gramm hinterlegten Bohrungen ausge-
fUhrt und die im Magazin vorgehalte-
nen HolzdUbel hydraulisch eingepresst.
Das Lamellenpaket wird wahrend des
gesamten Vorgangs mit speziellen Nie-
derhaltern zusétzlich fixiert.

Die fertig gedUbelten Elemente bis zu ei-
ner Breite von 600 mm k&nnen nun ent-
weder zuerst gehobelt oder auch gleich
auf der K2i fertig bearbeitet werden.

Dubeln




Komfortables Zubehodr
fUr optimalen Workflow

Etikettendrucker

FUr Etiketten mit verschiedenen, frei
wahlbaren Angaben wie Firmenname,
Bauteilnummer, Schnittklasse etc.

Die Daten kbnnen aquch von Abbund-
und CAD-Programmen Ubernommen
werden.

Querschnittsvermessung

Die automatische Uberpriifung des
Rohholzquerschnitts vor der Bearbei-
tung ermdglicht es, Bearbeitungen
exakt an den Bauteilguerschnitt anzu-
passen.

Umkantvorrichtung

FUr Bearbeitungen auf allen sechs Bau-
teilseiten. Die Vorrichtung fixiert das
Bauteil standig, so dass selbst bei Rund-
holzern eine exakte Bearbeitung ge-
wahrleistet ist.
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Die Software

die mit inren Aufgalben wachst

Ein Softwarepaket fur alle Maschinen
und fur alle Aufgaben

Das verbindende Element aller Hundegger-
Maschinen ist die von Hundegger komplett
neu entwickelte Software CAMBIUM.

Mit CAMBIUM wird der gesamte Produktions-
prozess ab der Konstruktion Uber die Arbeits-
vorbereitung bis hin zum fertigen Bauteil mit
einer Software abgebildet.
Schnittstellenprobleme, hoher Schulungsauf-
wand sowie hohe Kosten fur Anschaffung und
Unterhalt mehrerer Systeme entfallen dadurch
komplett.

CAMBIUM wurde speziell fur die Bedurfnisse
des modernen Holzbaus entwickelt — dies
sorgt fur hdchste Investitionssicherheit bei
gleichzeitig einfachster Bedienung.

CAMBIUM ist im wahrsten Sinne des Wortes
ein flexibler Vollautomat.

Denn wie immer auch |lhre Bearbeitungsvarian-
te sein mag, CAMBIUM liefert fUr jede Aufga-
benstellung eine funktionierende, zuverlassige
L6sung und das ohne zusatzlichen Program-
mieraufwand.

Mit kostenlosen Software-Updates profitieren
Sie zudem ein Maschinenleben lang von einer
stetigen dynamischen Weiterentwicklung.




CAMBIUM

made by Hundegger

Sprache

m In der jeweiligen Landessprache
konfiguriert und ausgeliefert

Einheitlich fUr alle Hundegger-Maschinen
Arbeitsvorbereitung

B Automatische Datenibernahme
aus allen gangigen CAD-Systemen

B Verschnittoptimierung

B Materialbestelllung

B Kalkulation

B Echtzeitsimulation

Einheitlich flr alle Hundegger-Maschinen

Fertigung

B Gleiche Bedienoberflache fur Arbeitsvorbe-
reitung und Fertigung

B Automatische Generierung und
Optimierung des Maschinenprogramms
(CAM)

B |ntegriertes Steuerungssystem (CNC)

B Betriebsdatenerfassung

Einheitlich fur alle Hundegger-Maschinen
Weitere Highlights
B Umfangreiches Reporting
B Standard-Schnittstelle fur Integration
in Werks-IT
B Anbindung von Lager- und Automatisie-

rungssystemen

Einheitlich fUr alle Hundegger-Maschinen







Aufstellungsvarianten
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5050 mm

Vom CAD zum fertigen Bautell
Unbegrenzte Vielfalt — prazise, schnell, flexibel

Aufstellbeispiele und Mal3e fur Abbundmaschinen ohne oder mit Hobelmaschine
24800 mm ]

25600 mm |

4200 mm ‘

5000 mm

6150 mm

Abbundmaschine mit einer max. Holzlange Abbundmaschine mit Robot-Aggregat und einer
von 10,00 m (ein- und ausgangsseitig)* max. Holzldnge von 10,00 m (ein- und ausgangsseitig)*

30000 mm

25600 mm

’ 9350 mm

8300 mm

8300 mm

Abbundmaschine mit Hobeln vor dem Abbund und einer Abbundmaschine mit Hobeln vor dem Abbund und einer
max. Holzldnge von 10,00 m (ein- und ausgangsseitig)* max. Holzldnge von 10,00 m (ein- und ausgangsseitig)*

* beliebig verlangerbar

Zu den Angaben in diesem Prospekt: Technische Anderungen vorbehalten. Die Abbildungen kénnen auch Zubehdr oder Sonderausstattungen enthalten,
die nicht zum serienmaBigen Lieferumfang gehdren. Zur besseren Verstandlichkeit sind Abbildungen zum Teil ohne serienmaBige Sicherheitseinrichtungen.




Hundegger-Vorteile

e Erfahrung von weltweit mehr als 4700 installierten Maschinen

e Exakte Anpassung der Maschinen an die Kundenanforderung

mit Baukastensystem und qualifizierter Beratung
¢ Hohe Flexibilitdt durch hauseigene Softwareentwicklung

o Stetige Weiterentwicklung und kostenlose
Software-Updates

¢ Ausgereifte Schnittstelle zu allen fihrenden Holzbau-
CAD-Programmen

e Speziell fUr die Bedurfnisse im Holzbau entwickelte
komfortable Maschinenbedienung

e Qualifizierte Ausbildung und Schulung im Hundegger-
Schulungszentrum

* Enge Kooperation mit fihrenden Instituten und Berufs-
fachschulen, insbesondere bei beruflicher Weiterbildung

e Umfangreiche Garantieleistungen
¢ \Weltweit garantierte Service- und Ersatzteilverfigbarkeit

¢ Rund-um-die-Uhr-Service als Eckpfeiler der
Unternehmensphilosophie

¢ Unvergleichliches Preis-Leistungs-Verhaltnis

Hans Hundegger AG
Kemptener Stral3e 1
D-87749 Hawangen

Telefon: + 49 (0) 8332 9233 O
Telefax: + 49 (0) 8332 9233 11
info@nhundegger.de
www.hundegger.de
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