CNC - Spezialmaschinen

CNC-Bearbeitungszentrum PE 80 mit 5-Achs-Technik

fir den universellen Einsatz in der Holzbearbeitung

Tischausstattungen - manuell oder CNC-verstellbare Traversen/Konsolen und Vakuumteller

Pfostenspannvorrichtung Fenster-Schwenkspanner

Fundament-/ Fldchenplan

MaschinenmaBe ,Basismodell”

NL 4.000 mm: X = 6.700 mm, Y = 4.000 mm / 4.300 mm (bei 1.300 / 1.600 mm) x 3.500 mm (L x B x H)
NL 6.000 mm: X = 8.700 mm, Y = 4.000 mm / 4.300 mm (bei 1.300 / 1.600 mm) x 3.500 mm (L x B x H)
NL 8.000 mm: X = 10.700 mm, Y = 4.000 mm / 4.300 mm (bei 1.300 / 1.600 mm) x 3.500 mm (L x B x H)

Sie bendtigen fiir Peripherie-Gerdte (Schaltschrank, Absaugung, Vakuumpumpe u.a.) weiteren Platz.
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CNC-Bearbeitungszentrum PE 80 mit 5-Achs-Technik

fir den universellen Einsatz in der Holzbearbeitung

Einsatzmdglichkeiten

Das stationdre CNC-Bearbeitungszent-
rum PE 80 wurde fiir den universellen
Einsatz in der Holzbearbeitung kon-
zipiert und wird den verschiedensten
Anforderungen in der Bearbeitung von
Treppen, Fenstern, Tiiren und Mébeln
(aus Platten und Massivholz) gerecht.

Die Maschine ist mit Gantry-Antrieben
in der X-Achse und einem Doppelfiih-
rungssystem in der Y-Achse ausgestat-
tet, das dem 5-Achs-Aggregat im Be-
arbeitungsmodus besondere Steifigkeit
verleiht und auch bei massiver Zerspa-
nung eine hohe Frasqualitdt garantiert.
Ein horizontaler Trommelwechsler mit
20 Werkzeugplétzen und ein héhenpo-
sitionierbarer Spénefangkorb ergénzen
die Ausstattung in der Basisversion.
Die Tischausstattung in der Basisver-
sion besteht aus manuell verstellbaren
Tischtraversen und Vakuumsaugern.

Basismodell
e Fiinf-Achs-Aggregat
e Trommelmagazin mit 20 Pldtzen

Optional:
e Automatisch verstellbare Tischtraversen
und Vakuumsauger

Variante |

e Fiinf-Achs-Aggregat

e Bohraggregat mit 5/9 Spindeln
e Trommelmagazin mit 20 Pldtzen

Optional:
e Kettenmagazin mit 33 (51) Platzen

Variante Il - For2Y

e Fiinf-Achs-Aggregat

e Eigenstdndige 3-/4-Achs-Aggregateinheit
e Bohraggregat mit 7/7 Spindeln

e Kettenmagazin mit 51 Platzen
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Kettenmagazin Trommelmagazin

Steuerung

Frasspindel

Aggregat

Absaughaube

Achsantriebe

Aufspannstation

Vakuum

Schutzeinrichtung

Bearbeitungsbereiche PE 80

Maschinenldnge

X = 4.000 mm (NL)
6 Tisch-Traversen

X = 6.000 mm (NL)
8 Tisch-Traversen

Wechselbeschickung

X = 8.000 mm (NL)
10 Tisch-Traversen

Wechselbeschickung

O www.hoechsmann.com

Technische Daten/Ausriistung PE 80 ,Basismodell*

BWO 920, fahrbares Bedienpult

Werkzeugschnittstelle HSK F 63, wassergekiihlt, Leistung max. 10 kW
Drehzahl bis 24.000 1/min stufenlos regelbar

Kardanischer 5-Achs-Kopf, Z-Hub 550 mm, C 540°, A +/- 95°
C/A in 50° Winkel angeordnet

CNC-hdhenverstellbar, Absauganschluss der Maschine 1 x D 300
1 x D 160 Abfallband

X-Achse Zahnstange, Gantry-Antrieb, Y-/Z-Achse Kugelrollspindel

Einzel- und Wechselbeschickung (Details siehe unten) jeweils mit:
1 Vakuumsteuerkreis, 3 Steuerkreise (Pneumatikkreise druckiiberwacht)

1 Vakuumpumpe 128 m®h mit Zwischenkessel 250 L

mitfahrende Schutzkabine mit Sicherheitsbumper

nur 5-Achs-Aggregat
Y =1.300/1.600 mm

For2Y: 5- und 3-Achs-Aggregat
Y =1.300/1.600 mm

Z= 300 mm Z =300 mm
f= b [- b -
X =3.600 mm X =2.800 mm
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X =5.600 mm X =4.800 mm

2x X = 2.000 mm 2x X = 1.300 mm

B A

X =7.600 mm X =6.800 mm

2x X = 3.000 mm 2x X = 2.300 mm





