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CADmatic — die Sagensteuerung
fUr Handwerk und Industrie

Mit horizontalen Plattenaufteilsdgen von HOMAG ist es wie mit modernen Ober-
klasseautos: Wer sie beherrschen und all ihre Funktionen im Griff haben will,
braucht ein perfekt gestaltetes Cockpit. Ubersichtlich aufgebaut, mit leicht ver-
sténdlichen Anzeigen und intelligenter Bedienerflhrung. Genau das bietet lhnen die
Steuerungssoftware CADmatic. Von den HOMAG Sagenprofis selbst entwickelt —
und seit Uber 30 Jahren erfolgreich im Einsatz.
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HOMAG Software CADmatic 5

CADmatic 5

Intuitive Maschinensteuerung — einfach, schnell und Ubersichtlich: dafir steht CADmatic 5. Die jungste Version der Steuerungs-
software fuhrt den Bediener mithilfe einer innovativen Assistenzgrafik und nutzt einen Breitbildmonitor inklusive powerTouch.
Damit wird die Maschinensteuerung zum Vergntgen. Mehr noch: Alle HOMAG S&gen mit CADmatic 5 sind jetzt serienmaBig

tapio-ready und erlauben den direkten Zugriff auf cloudbasierte Hochleistungssoftware.

powerTouch Bedienzentrale

Die powerTouch Bedienzentrale besteht
aus einem extra groBen Breitbildmonitor
mit Touch-Funktion. Zoomen, Wischen,
Scrollen — einfache Gesten wie beim
Smartphone reichen aus, um die ganze
Funktionsvielfalt der Steuerungssoftware zu
nutzen. DarUber hinaus bietet CADmatic 5
viele weitere Vorteile:

Intelligente Produktions-
bereitschaftsanzeige

Softkey-Tasten

Vereinheitlichte Navigation: alles ist Uber
ein Fenster auswahlbar (beachten Sie
hierzu den ,powerTouch” Prospekt)

Unterbrechungsfreies Arbeiten durch
Software-Meldungen, die mittels
Sprechblasentechnik kurz ein- und
automatisch wieder ausgeblendet
werden (hier nicht erkennbar)

MMR basic fur die bedarfsorientierte
Wartung und zur Erfassung von
Maschinenkennzahlen
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Alle HOMAG Sagen mit
CADmatic 5 sind tapio-ready.

Mehr erfahren Sie unter
www.tapio.one sowie unter
www.homag.com.
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3D-Assistenzgrafik mit Vor- und
Riickschau

Die 3D-Assistenzgrafik zeigt Ihnen anhand
einer realistischen Sagendarstellung alle
manuell auszufUhrenden Arbeitsablaufe aus
verschiedenen, wahlbaren Perspektiven so
lange an, bis diese tatsachlich ausgefihrt
wurden. Die unterschiedliche Einfarbung
der Bauteile symbolisiert dabei ver-
schiedene Bearbeitungszustande. Somit
lassen sich jederzeit alle notwendigen
Informationen fUr einen reibungslosen
Arbeitsablauf schnell und einfach erkennen.
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Die Grundausstattung

Von A wie Ablangen bis W wie Werkzeugverwaltung: Die Steuerungs-
software CADmatic bietet Innen schon in der Grundausstattung eine
enorme Funktionsvielfalt. Extras finden Sie dann weiter hinten — unter
Z wie Zusatzausstattung.
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HOMAG Software CADmatic 5 | Grundausstattung

Schnittplaneingabe

Das volle Programm: Hier geben Sie alle Daten ein, die Ihre Sage
zum komplexen Langs- und Queraufteilen des Plattenmaterials
bendtigt.
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Fixposition

Der Programmschieber wird als fix positionierter Anschlag
verwendet, entweder mit gedffneten oder geschlossenen
Spannzangen.

= Eingabelisten kdnnen gespeichert werden

= Einfaches Abschneiden von Kanten
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Ablangen Einzelteile

Das Ablangen lasst sich Uber zahlreiche Voreinstellungen steuern. Fur den Einzelzuschnitt geben Sie das gewlnschte Teilemal3

So kann beispielsweise die Pakethdhe eingegeben werden und ob sowie die Anschnitte in Langs- und Querrichtung separat ein. Je
sich die Spannzangen am Ende 6ffnen sollen. Zudem lassen sich nach Anzahl der gewlinschten Bauteile schlagt das System eine
hier auch bereits erstellte MaBlisten speichern. Ein abschlieBender bestimmte Aufteilung vor und bericksichtigt dabei gegebenenfalls

Check Uberprift Inre Eingaben auf Plausibilitat. bereits verfUgbare Plattenformate des gewahlten Materials.
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HOMAG Software CADmatic 5 | Grundausstattung

Visuelle Fehlerdiagnose

Die visuelle Fehlerdiagnose zeigt Ihnen sofort, wenn zum Beispiel
ein Not-Halt aktiviert wurde oder ein Servicezugriff erforderlich ist.
Mehr noch: Ist lhre Maschine mit einer sicheren Internetverbindung
(TeleServiceNet) ausgestattet, kann HOMAG die meisten Fehler
direkt online beheben. Das spart Zeit und erhéht lhre Produktivitat.
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Schnittplanverwaltung

Viele Bearbeitungsauftrage erledigen Sie mehr als einmal. Das Gute
daran: Einmal an der Sage erstellte Schnittplane werden gespeichert
und lassen sich jederzeit wieder aufrufen. Das spart Zeit und
Kosten. Zudem kénnen Sie Uber die Programmfolge eine individuelle
Produktionsreihenfolge festlegen (inklusive TeileUbersicht).
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Parameterverwaltung

AnschnittmaBe, Geschwindigkeit oder Beschleunigung: In der
CADmatic kdnnen Sie grundsétzliche Einstellungen der Maschine
definieren, sogenannte Materialparameter. Diese werden dann bei
jedem Sagevorgang automatisch abgerufen. Die Parameterliste
stellen Sie daflr benutzerspezifisch zusammen und kénnen so die
hinterlegten Werte jederzeit andern.
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Werkzeugverwaltung

Wie viel Material haben Sie mit diesem Sageblatt schon geteilt?
Entspricht sein Zustand noch Ihren Qualitatsanforderungen? Die
Werkzeugverwaltung weil3 es genau und signalisiert, wann es Zeit
fur einen Wechsel ist. Daflr geben Sie einfach lhre Erfahrungswerte
fUr den spezifischen Materialmix ein.
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Sie setzen verschiedene Werkzeuge ein? Dann hinterlegen Sie die
jeweiligen Parameter einmal unter dem passenden Namen. Die
Einsatz- und Volumendaten ordnet das Tool dann jedem Werkzeug
separat zu. Wird eines verschleiBbedingt ausgetauscht, stellen Sie
den entsprechenden Z&hler einfach wieder auf Null.
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Die Zusatzausstattung

Besondere Aufgaben und weit Uber den Zuschnitt hinausreichende
Prozesse erfordern zusétzliche Steuerungsoptionen. Wahlen Sie
einfach die passenden flr Ihre Produktion.
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Manueller Winkelschnitt

Damit steuern Sie Winkelschnitte schnell, komfortabel und prazise.
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Ausschnitt und Spannungsfreischnitt

Beschichtete Materialien verziehen sich beim Ségen durch frei werdende Spannungen. Abhilfe
schafft der Spannungsfreischnitt. Ein gezielter Vorschnitt nimmt dem Material die Spannung.
Mehr noch: Mit der Ausschnittfunktion lassen sich sogar Plattendffnungen gleich mit-
produzieren — etwa flr Kichenspulen.
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Etikettierung

Ob einzelne Bauteile, Schnittpakete oder ganze Stapel: Mit

der Zusatzausstattung , Etikettierung” kennzeichnen Sie lhre
Arbeitsergebnisse schnittsynchron mit allen wichtigen Informationen
und geben Daten fur nachfolgende Maschinen weiter.

Wie das funktioniert? Mit Hilfe des Layouteditors definieren Sie
das Etiketten-Design und geben die gewtnschten Daten an der
CADmatic ein. Reine Textinformationen sind dabei ebenso moglich

wie Grafiken oder frei wahlbare Barcodes. AnschlieBend generiert
das System die Etiketten genau im Verarbeitungsrhythmus. Sie
werden dann - je nach System — manuell oder automatisch
aufgespendet. Eine Zusatzausstattung, die in puncto Gestaltungs-
moglichkeiten und Hardwarequalitat BranchenmaBstabe setzt und
keine Wunsche offen lasst.
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Materialabhangige Parameter

Wer viele unterschiedliche Materialien verarbeitet, muss seine Sage
jedes Mal neu einstellen. Das verlangert die Rustzeiten zulasten
der Produktionszeit. Automatisieren und erheblich beschleunigen
lasst sich die Einstellung mit dem Zusatzmodul ,Materialabhangige
Parameter”.

FUr jedes Material geben Sie die Parameter nur noch einmal ein.
Etwa fir den Fahrweg der Winkelandriickvorrichtung, den Sage-
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blattiberstand oder den Eintauchpunkt fir Postformingmaterial.
Hinzu kommen zum Beispiel Werte flr den Druck von Spannzangen
und Druckbalken oder fUr die Drehzahl, sofern Ihre S&ge Uber eine
dieser Optionen verfugt.

AnschlieBend rufen Sie bei einem Materialwechsel nur noch das
entsprechende Profil auf — und schon stellt sich lhre S&dge von selbst
ein. Vollautomatisch und im Handumdrehen.
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CADplan — manuelle Schnittplanoptimierung

+Einfach mehr rausholen” lautet das Motto. Deshalb hat HOMAG

die Schnittplanoptimierung CADplan direkt an die Sage geholt. Ihr
Vorteil: Uber CADmatic geben Sie einfach alle Teile- und Plattenlisten
fUr den aktuellen Auftrag ein oder importieren die gewUnschten

Mame PNRA571438

EEEE

Excel-Listen im CSV-Format. CADplan generiert dann umgehend
die optimierten Schnittplane. Das minimiert den Materialverbrauch
und macht Ihr Unternehmen noch produktiver. Die ideale Lésung fur
kleine bis mittelgroBe Auftrage.
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Just-in-Time-Optimierung

Noch einen Schritt weiter als CADplan geht die Just-in-Time-
Optimierung von HOMAG. Damit kénnen Sie aktuell benétigte
Stlcklisten direkt aus dem Buro importieren und an der Sége
bearbeiten — ohne zeitaufwendige manuelle Eingabe und genau
dann, wenn Sie sie brauchen. Dabei lassen sich gleiche Materialien
aus verschiedenen Auftrdgen zusammenfassen und gemeinsam
optimieren. So ermdglicht das Zusatzmodul ,,Just-in-Time" eine
produktionsnahe und sehr dynamische Schnittplanoptimierung.

HOMAG Software CADmatic 5 | Zusatzausstattung

Bei Bedarf kénnen auch alle an der Sage vorhandenen Reste vor
Produktionsbeginn manuell eingegeben und so bei der Optimierung
berlcksichtigt werden. Dank des intelligenten Teilemanagements
lasst sich sogar der gesamte Plattenbestand eines Betriebs Uber
die CADmatic verwalten — eine interessante Alternative fUr alle
Plattenaufteilsdgen ohne Lageranbindung.

DarUber hinaus haben Sie die Méglichkeit, bereits optimierte
Schnittplane aus dem Buro zu importieren. Dann werden die Daten
einfach aus einer branchenublichen Optimierungssoftware wie
Schnitt Profi(t) Gbernommen.
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Automatischer Winkelschnitt

Mit dem Winkelschnittprogramm steuern Sie exakte Winkelschnitte je nach
Maschinenausstattung manuell oder automatisch Uber eine Winkelspannzange. Damit
kommen Sie schnell und komfortabel zu prazisen Ergebnissen.
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Integrierte Kameratberwachung

Speziell fiir groBe Plattenaufteilsdgen bietet HOMAG eine integrierte Kameratberwachung fur
den hinteren Maschinentisch an. Wird die S&ge beschickt, blendet die CADmatic automatisch
das aktuelle Kamerabild ein. So haben Sie immer alles im Blick. DarUber hinaus kénnen die
Kamerabilder zur Fehlerdiagnose und Ablaufoptimierung sogar aufgezeichnet und an den
HOMAG Service Ubermittelt werden.
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Lageranbindung und Produktionsplanung

Von der Beschickung ... ... bis zur Produktionsplanung in Echtzeit

Lager steuert Sage: Die CADmatic-Steuerung erméglicht CADmatic ist offen fur die Anbindung an Ihr hauseigenes ERP-
die Datenanbindung an Ihr Lagersystem und schafft so die oder PPS-System. Samtliche Produktionsinformationen werden
Voraussetzungen fUr eine vollautomatische Beschickung. Aktuelle in Echtzeit an das jeweilige Planungssystem Ubermittelt. Dadurch
Bestandsinformationen aus Ihrem Flachen-, Stapel- oder Regallager kdnnen Sie selbst auf kurzfristige Anderungen der Auftragslage
flieBen synchron zur Produktion in alle CADmatic-Berechnungen sofort reagieren und lhre Produktionsplanung anpassen.

ein und optimieren so den Materialverbrauch. Selbst Schnittreste
werden registriert und zurtck an das Lagersystem gemeldet.

HOMAG Software CADmatic 5 | Zusatzausstattung 27

1. Lagerplatzverwaltung fur Reste

Im Handumdrehen zum transparenten Restelager Die Vorteile

Der Weg zum transparenten Restelager ist kurz und einfach. Alles, = Sie kdnnen eine individuelle Einlagerstrategie verfolgen und Reste

was Sie daflr benétigen: gezielt nach GroBe, Material oder anderen Kriterien sortieren.

= Schnitt Profi(t) = Wie viele Reste liegen im Lager oder werden im Tages-
durchschnitt ein- und ausgelagert? Antworten auf diese und

= CADmatic 5 mit dem Modul ,Lagerplatzverwaltung
andere Fragen gibt der integrierte Statistikdatengenerator.

fUr Reste”
= Schnitt Profi(t) stellt Schnittplane zu einem Lauf zusammen.

) . ] So kénnen alle bendtigten Reste auf einmal angezeigt und vor
* Das Modul ,Lagerverwaltung” fur Schnitt Profi) Produktionsstart aus dem Lager geholt werden.

= Die werksseitig integrierte HOMAG Lagersoftware

Ausbaupotenzial inklusive

Wer nachtréglich in ein Lager von HOMAG Automation investiert,
kann das Modul ,Lagerplatzverwaltung fur Reste" direkt in die
HOMAG Automation Software tbernehmen.
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2. Lagerplatzverwaltung fUr Reste

Schritt fiir Schritt - der Ablauf

Nach der Installation geben Sie einmalig Lange, Tiefe und Breite
jedes Restelager-Regalfachs ein. Dank der intuitiv verstandlichen
Bedienoberflache geht das schnell und einfach.

= Sobald nun ein Rest aus der Sage kommt, wird automatisch
ein Etikett gedruckt.

= Das Etikett verrat, in welches Fach der Rest einsortiert werden
muss. Alternativ kdnnen Sie Uber die CADmatic den Lagerplatz
auch manuell bestimmen.

= |In beiden Fallen kennt die CADmatic den Lagerplatz und
gleicht diese Information automatisch mit den Daten der
Lagersoftware sowie von Schnitt Profi(t) ab.
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Anzeige der Resteentnahme in der Assistenzgrafik

= Md&chten Sie nun einen neuen Schnittplan umsetzen, gibt es zwei

Maéglichkeiten: Entweder rufen Sie einen bereits mit Schnitt Profi(t)
optimierten Plan Uber die CADmatic auf, oder Sie erstellen ihn
Uber das CADmatic Modul ,Schnittplaneingabe” direkt an der
Sége.

= Sobald Sie die Produktion starten, zeigt die Ablauf-/Assistenz-

grafik, welchen Rest Sie aus welchem Regal holen missen.
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3. Lagerplatzverwaltung fur Reste

Extra fiir mehr Flexibilitat: das Scanner-Paket

Wer Reste nicht nur mit seiner Sage verarbeitet, profitiert jetzt vom Scanner-Paket. Denn der
Scanner zeigt an, ob ein Rest im Lager noch frei oder schon reserviert ist.

= Der Bediener liest mit dem Scanner das Etikett ein.
= |st der Rest bereits fUr einen Schnittplan reserviert, leuchtet ein rotes Licht auf.

= Andernfalls bekommt der Bediener grines Licht und kann den Rest entnehmen — die
,Lagerplatzverwaltung fir Reste* bucht ihn automatisch aus.

= In Ausnahmefallen erscheint eine blaue Leuchte und fordert den Bediener zu weiteren
Eingaben auf.
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Daten online Ubertragen

Wer vernetzt arbeitet, kann wertvolle CADmatic-Informationen schnell und interaktiv
austauschen: von Sége zu Sage ebenso wie zwischen S&ge und zentraler Datenverwaltung
im Unternehmen. Noch ein Vorteil: Uber ein gesichertes Netzwerk kann jeder Mitarbeiter

den Produktionsstatus einsehen und die integrierte Chatfunktion zur Kommunikation nutzen.

HOMAG bietet Ihnen dafir gleich mehrere Wege an:
= Online-Anbindung per W-LAN
= Online-Anbindung Uber Ethernet-Kabel

= USB-Schnittstelle (hier keine Chat-Funktion)

H: HOMAG

1603 3011 141050 TRCE 200 18 2740

Fydery, Iull Anrabl Spkden

THZXD DO0TT I o TR0 4Ty Ta 1123619
TR N i ] TEDE0T) 1430 79 102010 162

17978 D00 I o O3 1437 T OB 185
17878 M0 i o TGRS A X1 1823
1707 (D004 I ] B30 ) 32200 HECE M 18335
17670 D504 1 ] T F IR R R PR
1797 D000 I L] BB 023070 1438 50 12030001 143070
17870 080T ? ] VRGRIT] T2 1EEE 2007 18T A
1797 DO00E 1 L] B0 FHAT T441 &3 1803 #0714 €540
17679 M0ha 1 ] TAOE201T T442-52 TACA20NT 1A Ak
17879 0010 1 ] 022011 14 4350 15032011 18 8570
LE Rtk 1 a TEFEZ0TT T4 4029 102007 T8 85
18X33 W00E 1 ] G023 3070 1447 39 WECa 2001 1519

Programmhistone

Eoud | Ml [Senll Aol Oydesn Pl Aneralbl Syiden Stant T richn
18123 D3| a 180330 P 0047 FECH I 18054

I
TR [ i & NEGN00 1407 30 FRCh 200 T8 e id
TEFY D05 1 1 TR0 3071 1408 55 1200 2011 1400 52
VA L8 1 ' VA GAZ0TT T00 3 TG X0 190 he
[Tt L] 1 NG AT S BT P O 8 A
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Abstapelmodule LITE

Welches Bauteil gehort wohin? Diese Frage beantwortet die integrierte Abstapelanzeige. Hier
werden die gesuchten Einzelteile im Schnittplan und gleichzeitig in der Assistenzgrafik farblich
hervorgehoben. Eine Zuordnung der bereits produzierten Teile zu einzelnen Abstapelplatzen
ist fir den Maschinenbediener damit klar ersichtlich.
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Abstapelmodul PRACTIVE

Ein intelligentes Abstapelkonzept, das den Bediener fiihrt

Mit der Zusatzausstattung ,Abstapelmodul PRACTIVE" steuert
CADmatic 5 nicht nur den Zuschnitt, sondern auch das Abstapeln
durch den Bediener. Denn die neue powerTouch Bedienzentrale
zeigt ihm auf dem Monitor und per Etikett genau an, welches Teil
er wann und wo ablegen soll. Dahinter steht ein Gesamtkonzept
fur intelligentes Abstapeln, das die Prozesse nach dem Zuschnitt
deutlich effizienter macht — etwa durch eine Stapelbildung, die fur
nachfolgende Bearbeitungsschritte optimiert ist.

e
104 530709

Reduziert Laufwege, Platzbedarf und Bedienerabhédngigkeit

Programmfolge und Abstapelstrategie lassen sich mit der Option
+Abstapelmodul PRACTIVE" noch feiner und bedarfsgerechter
als bisher steuern. Denn Sie geben vor, ob die Stapelbildung

fr nachfolgende Bearbeitungsschritte kommissions- oder
materialbezogen optimiert wird. Diese Prioritaten lassen sich
sogar miteinander kombinieren und je nach Priméarziel gewichten.
Dies sorgt fur eine klare Bedienerflihrung, reduziert die Laufwege
zwischen Sage und Abstapelplatz und sorgt flr eine optimierte
Palettennutzung bei stabiler Stapelbildung.

84 m.'aﬂ o s ROBLESRASEADD TP JE50 T00 ™y
= Ay L lli B TR

00 o DEASE

REE- 1Y
= 1557 o000

iiiiiIIiI|iIIi|i|IIIIIIIIIIIIIIIIIIilillliiliI

g

Unter 16
Fertigmad: ; 2
2. Z-Malk
Zuschritt 375.0 x 210.0
Skl 3/8 Mat 1FP19GRU
Kurde:  Kunde 2

Cem Mustarfirma
Pos Messervitrine 1-tlg.
Pos: 07.0 Teil: 1
g
Lawf 0O0OL ¢ 00D ot b A-Teal &

L 37800

“9o T

>

11610F
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Weitere Extras fiir intelligentes Abstapeln:

= Visuelle Bedienerfihrung: Eine zuséatzliche LED-Anzeige signalisiert zeitgleich mit dem
Monitor, wenn ein zugeschnittenes Teil auf den Teilepuffer geschoben oder von dort
entnommen werden soll.

= Teilepuffern: Der Bediener legt die zuletzt geschnittenen Teile auf den Teilepuffer, bis
er Zeit hat sie abzustapeln. Auf diese Weise wird die Sage nicht unnétig ausgebremst,
der Bediener kann in Ruhe arbeiten. Zudem wird der Teilepuffer zum Verbessern der
Stapelbildung genutzt: Der Bediener legt das Teil erst dann auf den Stapel, wenn es der
Stabilitat des Stapels hilft. Gefuhrt wird er dabei von den Angaben auf dem Monitor und,
auf Wunsch, zusétzlich Uber eine LED-Anzeige am Teilepuffer.

= Zusatzliche Stabilitat: Um den Stapeln noch mehr Stabilitét zu verleihen, werden jetzt auch
gezielt Abfallteile fUr die Stapelbildung genutzt.

Abstapelsoftware als
Zusatzmodul fiir CADmatic 5

Etikettendruck

Ergonomischer Teilepuffer

Abfallbehalter
Abschlagkante

Beschick- und Abstapelhilfe
Scherenhubwagen ,,HuGo*

Intelligente Stapelbildung

Zusatzausstattung
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intelliGuide — die intelligente Bedienerfuhrung

CADmatic 5 ist bereit fUr intelliGuide: Das erste Assistenzsystem in der Geschichte der Plattenaufteiltechnik, mit dem Sagen
jetzt intelligent und flexibel auf die Handlungen des Maschinenbedieners reagieren. Die Intelligenz des Assistenzsystems nimmt
mit jeder Ausbaustufe zu: von intelliGuide basic Uber advanced bis professional. So bekommen Sie genau lhre Losung.

MEHR AUF HOMAG.COM

E E intelliGuide

Tl IIIIF' |

- by

Das Fundament:
1. CADmatic 5

intelliGuide ist das Ergebnis einer langen
Technikevolution. Begonnen hat sie mit der
CADmatic Sagensteuerung. Inzwischen
eine absolut unverzichtbare Software, die
in der neuen Version CADmatic 5 starker
denn je auf den Nutzer ausgerichtet

ist. DafUr sorgt insbesondere die neue
Assistenzgrafik von CADmatic 5 — sie

zeigt dem Maschinenbediener klar und an-
schaulich, was er als nachstes zu tun hat.
Im Vergleich zur bisherigen Ablaufgrafik, die
1:1 alle Arbeitsschritte der Sage zeigt und
sich bei Bedarf weiterhin aufrufen lasst, ist
dies ein Perspektivwechsel um 180 Grad!

Generelle Vorteile mit intelliGuide
= |ntuitive Maschinenbedienung

= Systematische Fehlervermeidung

HOMAG Software CADmatic 5 | Zusatzausstattung

= Schnelle Prozesse: Bediener und Sége arbeiten Hand in
Hand und bremsen sich gegenseitig nicht aus

Der Bediener muss kaum noch auf den Monitor schauen und
kann so den Schnittplan konzentriert abarbeiten

= Flussige, ergonomische Ablaufe flr effizientes und

konzentriertes Arbeiten

= Bedienerwechsel sind jederzeit und reibungslos moglich

intelliGuide basic:
1. CADmatic 5

2.LED-Leiste an der Schnittlinie

= Farbige LED-Signale an der Schnittlinie
ermdglichen die intuitive Bedienung
und ein schnelleres, sicheres Arbeiten

= Anhand der farbigen LED-Elemente
sieht der Maschinenbediener sofort, ob
ein Teil zum Beispiel fertig bearbeitet
ist, erneut zugeschnitten oder als
Abfallteil entsorgt werden muss

= Der Bediener kann schon anhand
der erleuchteten LED-Strecke sehen,
ob das geforderte Werkstlck zum
tatséchlich aufgelegten passt

intelliGuide advanced:

1. CADmatic 5

2.LED-Leiste an der Schnittlinie
3. Kamera

= Damit sieht das System, welchen
Streifen/welches Teil der Bediener
auflegt und wie er ihn/es ausrichtet

= Legt er nicht das vorgesehene Teil
ein, reagiert intelliGuide flexibel auf die
Plananderung

Bedeutet die Anderung keinen
Mehraufwand, beginnt die Sage
einfach mit der Arbeit. Andernfalls
gibt intelliGuide dem Bediener ein
Feedback mit Handlungsanweisung

4. Beleuchtung

= Steigert die Qualitat und die Sicherheit
durch gleichmaBiges Ausleuchten des
Arbeitsplatzes und der Werkstlcke

= Wertet den Arbeitsplatz optisch auf
und macht ihn noch ergonomischer

A
7IN

V|- TiE

intelliGuide professional:
1. CADmatic 5

N
-7

2.LED-Leiste an der Schnittlinie
3. Kamera

4. Beleuchtung

5. Laser

= Projiziert klare Bearbeitungs- und
Handlungshinweise direkt auf das
aktuelle Werksttick

= Pfeile zeigen zum Beispiel an, wie
eine Platte zu drehen ist und wie
sie positioniert werden muss. Ein X
heiBt: falsches Teil eingelegt. Und das
Mulleimer-Symbol markiert Abfallteile

= Kurz: Der Bediener weiB dank der
selbsterklarenden Piktogramme immer,
was er als nachstes tun muss und kann
sofort das Richtige machen
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TECHNISCHE DATEN TECHNISCHE DATEN

Bereich Funktion Verkaufsoption CADmatic 5 erhéltlich fiir Bereich Funktion Verkaufsoption CADmatic 5 erhéltlich fiir
Allgemein Optimierung
Display 21" CADIink 6088 e} A
Aufldsung 1.920 x 1.080 CADplan fur Winkelanlagen 6092 O Alle Winkelanlagen
Touch-Screen v CADplan Just-In-Time 6093 O A
Maschinentasten v Ablauf- / Assistenzgrafik
Maschinenregler v Ablauf- / Assistenzgrafik V/E
Optimierte Bedienoberflache: ,Vereinfachte Ansichten” v Anzeige der Teiledetails im Schnittplan v
Optimierte Bedienoberflache: ,Erweiterte Ansichten® v Ablauf- / Assistenzgrafik: Vor- und Rickschau E
Produktionsmethoden Einstellung / Parameter
Fixposition V/E Parameterverwaltung v
Abléangen V/E Individuelle Parameterausblendung v
Einzelteile V/E Materialabhéngige Parameter 6100 O SAWTEQ B-300 bis SAWTEQ B-600
Schnittplaneingabe v Automatische Kompensation des Sageblattversatzes v
Planauswahl (Schnittplanverwaltung) V/E Werkzeugeinstellungen 4
Planauswahl: Vorausberechung der Produktionszeiten v Werkzeugverwaltung v
Produktionsmethoden - Zusatzausstattungen Abstapelung
Nutprogramm (automatisch) 6050 (0] SAWTEQ B-300 bis SAWTEQ B-600 Abstapelmodul LITE 6310 (0] Fur alle Einzelsédgen ab SAWTEQ B-200 bis
. SAWTEQ B-600
Turbo-Nuten 6057 O SAWTEQ B-300 bis SAWTEQ B-600
. . . ) Abstapelmodul PRACTIVE (mit Bedienerflhrung) 6311 O Fur alle Einzelségen ab SAWTEQ B-200 bis
Ausschnitt und Spannungsfreischnitt 6065 O SAWTEQ B-200 bis SAWTEQ B-600
SAWTEQ B-600
Winkelschnittprogramm 6085 © Manuell:'SAWTEQ B-200 ) Abstapelmodul Anlagen 6315 O Fur alle Winkelanlagen ab SAWTEQ B-300 bis
Automatisch: SAWTEQ B-300 bis
SAWTEQ B-600
SAWTEQ B-600
Sonstiges
PPS-Rlckmeldung 6240 O SAWTEQ B-300 bis SAWTEQ B-600 <
AlarmuUbersicht (visuelle Fehlerdiagnose, v
Integrierte Kameratiberwachung 6318 0] SAWTEQ B-300 bis SAWTEQ B-600 ( 9 )
Online DatenUbert 6200 O
Kameragesteuerte Vorritzsageneinstellung 6040 6} SAWTEQ B-300 bis SAWTEQ B-600 niine Latentlbertragung
WEB-Zugriff bei VK-Option 6200 e}
Barcodeleser-unterstiitzter Produktionsstart 6230 0 SAWTEQ B-200 bis SAWTEQ B-600 ugriit bet ve-Lption
DatenUbert B 2
Lagerverwaltung atenlbertragung US 6206 (0]
HOMAG MMR i
Lageranbindung 6225 o SAWTEQ B-200 bis SAWTEQ B-600 OMAG MMR basic v
Lageranbindung in CADplan & Schnittplaneingabe v HOMAG MMR professional 6125 O SAWTEQ B-300 bis SAWTEQ B-600
Laufdat t it Schnitt Profi(t 6120 e} SAWTEQ B-200 bis SAWTEQ B-600
Verbesserte RestertickfUhrung v aufdatenauswertung mit Schnitt Profit a s Q
. . Etikettierung
Lagerplatzverwaltung fir Reste 6097 o SAWTEQ B-200 bis SAWTEQ B-600
. . ) Etikettenprogramm 6075
Lagerplatzverwaltung fur Reste (Scanner-Option) 6098 o SAWTEQ B-200 bis SAWTEQ B-600
Etikettierung mit Teilegrafik 6070 (0] A
Standard

Standard vereinfacht
Standard erweitert
Optional

Alle Modelle

>0 m< <
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HOMAG LifeCycleService

Optimaler Service und individuelle Beratung sind beim
Kauf unserer Maschinen inbegriffen. Wir unterstitzen
Sie mit Service-Innovationen und Produkten, die auf Ihre
Anforderungen optimal zugeschnitten sind. Mit kurzen

LifeCycleServices

Reaktionszeiten und schnellen Kundenldsungen sichern
wir Ihnen eine hohe Verfligbarkeit und eine wirtschaftliche
Produktion — Uber den gesamten Lebenszyklus lhrer
Maschine hinweg.

Remote Service

= Hotline-Support durch Fernservice
bezlglich Steuerung, Mechanik und
Verfahrenstechnik. Dadurch rund 90%
weniger Vor-Ort-Service-Einsatze!

= Mobile Anwendungen wie z. B.
ServiceBoard senken die Kosten durch
schnelle Hilfe bei Stérungen mit mobiler
Live-Videodiagnose, Online-Service-
meldung, Online-Ersatzteilshop eParts

O

Spare Part Service

= 24h Ersatzteile identifizieren, anfragen

und direkt bestellen Gber www.eParts.de

= Weltweit lokale Teileverfligbarkeit durch
Vertriebs- und Servicegesellschaften
sowie Vertriebs- und Servicepartner

= Reduktion der Stillstandzeiten durch de-
finierte Ersatzteil- und VerschleiBteil-Kits

-

Modernisierung

= Halten Sie lhren Maschinenpark aktuell
und steigern Sie lhre Produktivitat sowie
Produktqualitat. Damit werden Sie schon
heute den Produktanforderungen von
morgen gerecht!

= Wir unterstlitzen Sie mit Upgrades,
Modernisierungen sowie individueller
Beratung und Entwicklung

HOMAG Finance

- passgenau finanzieren

= Wir bieten lhnen maBgeschneiderte
Finanzierungsangebote flr lhre
Maschinen oder Anlagen. Unsere
Beratung geht Hand in Hand mit der
Expertise in technischen Fragen. Ihr
personlicher Ansprechpartner kimmert
sich um den gesamten Ablauf

= |hr Vorteil: Sie kdnnen schnell in neue
Technologien investieren und bleiben
finanziell flexibel

Trainings

= Durch exakt auf lhre Bedurfnisse
abgestimmte Trainings kénnen Ihre
Maschinenbediener HOMAG Maschinen
optimal bedienen und warten

= Verbunden damit erhalten Sie
kundenspezifische Trainingsunterlagen
mit praxiserprobten Ubungen

HOMAG LifeCycleService

1.200

Servicemitarbeiter weltweit

> 90%

weniger Vor-Ort-Einsédtze durch
erfolgreiche Ferndiagnosen

5.000

Kunden in Trainings / Jahr

>150.000

Maschinen in 28 Sprachen
elektronisch dokumentiert in eParts

o

Software

= Telefonische Unterstltzung und Beratung
durch Software-Support

= Digitalisierung lhrer Musterteile mittels
3D-Scannen spart Zeit und Geld im
Vergleich zu Neuprogrammierung

= Nachtréagliche Vernetzung lhres
Maschinenparks mit intelligenten
Softwareldsungen von Konstruktion bis
Produktion

S l\\*“

Field Service

= Steigerung der Maschinenverflgbarkeit
und Erhéhung der Produktqualitét durch
zertifiziertes Service-Personal

= RegelmaBige Uberpriifung durch
Wartung / Inspektion sichert héchste
Qualitat Ihrer Produkte

= Minimierung von Stillstandzeiten bei
unvorhersehbaren Stérungen durch
unsere hohe Technikerverfugbarkeit
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YOUR SOLUTION

HOMAG Group AG

info@nhomag.com

www.homag.com
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