Maschinen, Systeme, Konzepte
flir die Holzbearbeitung.

Kantenbearbeitungsmaschinen
fur die Plaitenmobelindustrie.
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Homag Maschinenbau AG

Fiihrend in der Format- und Kantenbearbei-
tung. Spezialist fiir anwendungsgerechte
Serienmaschinen, FertigungsstraBen und
elektronische Steuerung.

Am 1. Januar 1960 wurde die Homag von Eugen Hornber-
ger und Gerhard Schuler gegriindet. Aus kleinsten Anfén-
gen heraus entstand in wenigen Jahren ein Maschinen-
bauunternehmen von Weltgeltung. Hé6chste Anspriche an
Qualitédt und Leistung der Maschinen haben Homag zum
weltweiten Marktflhrer fir Format- und Kantenbearbei-
tungsmaschinen gemacht.

Von Anfang an hat Homag auf engagierte, fachlich quali-
fizierte Mitarbeiter gesetzt. Heute verfugt Homag in allen
Bereichen Uber gut ausgebildete und kompetente Mitar-
beiter.

Durch eine konsequente Spezialisierung und Konzentra-
tion auf das Markisegment Kantenbearbeitung von plai-
tenférmigen Holzwerkstoffen hat Homag in der Produktin-
novation MaBstdbe gesetzt. In allen in Frage kommenden
Ladndern hat Homag heute Vertriebspartner und Veririebs-
tochtergesellschaften, die fachkundige Beratung und
Service garantieren.

Kombinierte Formatbearbeitungs- und Kantenanleimma-
schinen, ein- und doppelseitige Kantenanleimmaschinen
fur gerade und Softformingkanten, Doppelendprofiler,
Postformingmaschinen, Kanten- und Profilschleifmaschi-
nen, komplette MaschinenstraBen, Transporteinrichtungen,
Homatic-Steuerungen, auch flr komplette Fertigungslinien,
bilden schwerpunkimd&Big das Produkiprogramm der
Homag. Nicht nur die Vielzahl der Gber 500 Bearbeitungs-
aggregate, sondern deren auBergewdhnliche Leistungs-
fahigkeit und Betriebssicherheit zeichnen das Produki-
programm aus.




Die Kunden profitieren vom I{ Hl:lmag
GRUPPE

Konzept der Homag-Gruppe.
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Die Homag-Gruppe.

Maschinen, Systeme, Konzepte flur die Holzbearbeitung.
Danhinter steht die Strategie des weltgréoBten internatio-
nalen Verbunds von fihrenden deutschen und ausléndi-
schen Herstellern von Holzbearbeitungsmaschinen —
der Homag-Gruppe.

Maschinen fur die Holzbearbeitung. Die einzelnen Grup-
penmitglieder sind Spezialisten und entwickeln in ihren
Anwendungsbereichen fur die Plattenmdbelindustrie und
far das Handwerk leistungsféhige Maschinen. Maschinen
zum Plattenaufteilen, Format- und Kantenbearbeiten,
Bohren und Dubeln, Férdern und Stapeln, zum Bearbeiten
von Oberflédchen, Formteilen und Profilen.

Systeme flr die Holzbearbeitung. Maschinen, Maschinen-
elemente, Baugruppen, elekironische Steuerungen und
Dienstleistungen im Bereich der Maschinen bilden ein
ganzheitliches System. Das Gruppen-Konzept zielt auf die
Abstimmung von Maschinen, Steuerungen, Schulung,
Dokumentation und Kundendienst zur allumfassenden
Optimierung der Fertigungsabldufe und zum Erreichen
héchster Maschinenverfugbarkeit.

Konzepte fir die Holzbearbeitung. Die Homag-Gruppe
bietet fur die vielfdltigen Fertigungsaufgaben der Platten-
mobelindustrie und des Handwerks individuelle, leistungs-
féhige und kostenglnstige Lésungen an. Von Einzelma-
schinen Uber FertigungsstraBen, Computer-Integrierter-
Fertigung (CIM) bis hin zur ganzheitlichen Unternehmens-
beratung. Unsere langjdhrigen Kunden sind hierflr die
beste Referenz.



Das breite Spekirum der Homag

Kantenanleimen

ist das fugendichte Ankleben ver-
schiedenartiger Kantenmaterialien
(Melaminharz-, PVC-, Furnier-, Massiv-
holzkante u.a.) an ein vorher auf MaB
geschnittenes Werkstlck. Der Vorgang
wird je nach Fertigungsablauf und
Qualitétsanspruch mit Vor- und Nach-
bearbeitung unmittelbar verknlpft. Als Kleber wird am
hdaufigsten Schmelzkleber und an zweiter Stelle PVAC-Leim
nach dem KA-Verfahren eingesetzi. Auf ein- und doppel-
seitigen Maschinen werden die Teile je nach Bedairf in
einem bis vier Durchldufen bekantet.

Die Homag Kantenanleimmaschinen (KL-Baureihe) wer-
den nach den zwei wichtigsten Anwendungsfeldern unter-
schieden:

A) Gerade Kanten (0 Grad).
In manchen Fdllen mit Vorbearbeitungsteil zum Flge-
frésen.

B) Softformingprofilkanten (und gerade Kanten).
Mit Vorbearbeitungsteil zum Frésen der Softforming-
profile.

Zu diesen Grundfunktfionen gibt es je nach den
gewlnschten Arbeitsgéingen und dem Nachbearbei-
tungsgrad eine Vielzahl an Aggregaten fur:

e Nutfrdsen

e Einsatzfrésen

e Profilfréisen

e Formfrdisen von Ecken an PVC- und Massivholzkanten
e Nachputzen von PVC-Kanten

e Eckenfréisen von Massivholzkanten

@ Eckenschleifen

e Profilschleifen

Die KL-Baureihe fur spezielle Problemiésungen wie:
e Schrdges Kantenanleimen (bis max. 45 Grad)

e Wasserfeste Verklebung auf PU-Basis

e Maschinen fur hohe Vorschubgeschwindigkeit

@ Maschinen fur schmale Werksticke

Kantenbearbeitungsmaschinen.

Formatbearbeiten

ist die prdzise geradlinige Bearbei-
tung eines plattenférmigen Werkstlcks
durch Sédgen und Frdsen auf ein vor-
gegebenes FertigmaB. Auf doppelsei-
tigen Maschinen werden die Teile in
einem ersten Durchlauf parallel und
auf Breite bearbeitet. Ein zweiter
darauffolgender Arbeitsgang bestimmt die Lénge und
die Winkeligkeit des Werkstucks.

Darauf sind die Homag Formatbearbeitungsmaschinen
bzw. Doppelendprofiler (FL-Baureihe) speziell abgestimmt.

Diese entscheidenden Grundfunktionen kénnen durch
viele Bearbeitungsvorgdinge spezifisch ergéinzt werden:
e Profilfréisen

e Nutfrésen

e Fugefrdsen

e Einsatzfrésen

e Eckenfrdsen

@ Profilschleifen

e Faseschleifen

@ Eckenschleifen

Die FL-Baureihe fur spezielle Problemiésungen wie:

e Turenanlagen

e Paneelherstellung

e Computerbddenplattenanlagen

e Postformingplattenbearbeitung

e Komplettbearbeitung von Massivholzplatten mit runden
Ecken

e Profilfrésen von Massivholzrahmen

e Schrdger Formatschnitt bis 45 Grad

e Bodenpaneelanlagen (Fertigparkett)

e Bearbeitung spezieller Plattenmaterialien wie Mineral-
faser-, Hartschaum- und Korkplatten
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Kombiniertes Formatbear-
beiten und Kantenanleimen

in einer Aufspannung ist die Bear-
beitung der beiden Grundfunkfionen
in einer Maschine.

Zusatzliche Ubergabe- und Zwischen-
fransporteinrichtungen entfallen.

Der Platz daflr und fir Materialpuffer
wird eingespart. Handlingsarbeiten sind in diesem Zwi-
schenbereich nicht notwendig.

Die Homag Formai- und Kantenbearbeitungsmaschinen
(KF-Baureihe) eignen sich besonders fur hohe Produk-
tionskapazitéten, wobei nach zwei Hauptkriterien ent-
schieden werden kann:

A) Serienproduktion auf doppelseitigen Maschinen in
einem oder zwei Durchléufen.

B) Kleine LosgréBen bis zur kommissionsweisen Fertigung
auf eineinhalb oder einseitigen Maschinen mit Teilzu-
fuhrsystemen zur exakien Positionierung flr die Formai-
bearbeitung (Singomatsysteme). Die Bearbeitung
‘erfolgt je nach Bedarf in einem bis vier Durchléufen.

Die KF-Baureihe fur spezielle Problemldsungen wie:
e Turenanlagen

e Computerbodenanlagen

e Komplettbearbeitung von Werkstlcken

Postformen

ist das Verformen und Ankleben eines
Uber eine profilierte Holzwerkstoff-
tfrégerplatte vorstehenden Decklami-
nats. Entscheidend fir die Anwendung
der ferfigen Platten ist die fugenlose
Ummantelung von Fléche und Kante.
Abhdngig von der Produktionskapa-
zitdt und der notwendigen Flexibilitdt werden ein- und
doppelseitige Maschinen eingesetzt.

Bei den Homag Postformingmaschinen (VF-Baureihe) gibt
es aufgrund der zur VerfUgung stehenden Verfahrens-
technik zwei Grundtypen:

A) Die Maschinen ausschlieBlich zum Postformen fir den
letzten Arbeitsschritt einer Arbeitsfolge, die aus Forma-
tieren, Profilieren, Reinigen der Trdgerplatte, Beleimen,
Belegen, Pressen und Postformen besteht.

B) Die Maschinen zum Postformingkomplettbearbeiten.
Hierbei wird mit einem besonderen Verfahren der
oben beschriebene mehrstufige Arbeitsablauf in einer
Maschine und in einem Durchlauf bewerkstelligt.

Die VF-Baureihe fur spezielle Problemldésungen wie:
e Aufgedoppelte Profile

e Kedernuten

e Gesamianlagen



Das breite Spekirum der
Homag Maschinen und Systeme.

Transportieren

bewerkstelligt den schnellen und zeit-
richtigen Werkstlckiransport zu den
Maschinen, zwischen den Maschinen
und von den Maschinen weg. Trans-
porteinrichtungen steigern und sichern
die Produktivitédt und entlasten von

schwerer kérperlicher Arbeit.

Der Homag Transportbaukasten aus den Grundelemen-
ten:

e Beschickungstisch (TB)

e Drehstation (TD)

e Winkellbergabe in einer Ebene (TW)

e WinkellUbergabe in mehreren Ebenen (TW)

Damit lassen sich praktisch alle Kombinationen zusam-
menstellen, die zum Werkstickiransport an Durchlauf-
maschinen notwendig werden kénnen.

Stationdre Formteile-
bearbeitung mit CNC-
Bearbeitungszentren

ist die Komplettbearbeitung von
fldchigen Formteilen mit Formatieren,
Bohren, Kantenanleimen, Nachbear-
beiten auf einem CNC-gesteuerten
Bearbeitungszentrum. Hauptanwen-
dungsgebiet ist die wirtschaftliche Fertigung kleiner Los-
gréoBen von Werkstlcken, die vielstufig bearbeitet werden
mussen.

Als Material kdbnnen die Schmelzkleber-vorbeschichieten
Kanten bis maximal 3 mm Dicke eingesetizt werden.

Die CNC-Bearbeitungszentren (BAZ 10-Baureihe) fur )
spezielle Problemlésungen wie: -

e 360-Grad-Rundum-Verleimung

e Elemente von Biromoébeln mit Eckenbearbeitung

e Mehrfachverleimung von Furnierkanten

e Oberfrésarbeiten




Homatic

Ist die elekironische Steuerung der
Homag-Gruppe, die speziell fir die
Anforderungen der Holzbearbeitung
entwickelt wurde. Sie ist geeignet fur
Einzelmaschinen, komplette Maschi-
nenstralen oder verschiedene

Maschinen mit Ankopplung an PPS-
Systeme (CIM).

Ubersichtliche Eingabemasken und BedienerfUhrung ver-
einfachen die Dateneingaben. Das Multitask-Betriebssy-
stem ermd&glicht Eingaben und Diagnosen auch wdhrend
der Produktion Uber denselben Bildschirm auch fir meh-
rere vernetzte (LAN) Maschinen.

Die Homatic-Steuerung &8t sich in drei Blécke einteilen:

A) Der Bedienteil enthdlt die ganze Bedienung, Speiche-
rung der Programme, Anzeige der Steuerdaten, den
NetzwerkanschluB® und den Hintergrundspeicher fiir
beliebig viele Programme.

B) Die CNC-Steuerung fir 3-D-Bahnkonturen mit hoher
Abtastrate. Zudem kénnen damit je nach Anforderung
bis zu 16 Achsen im Verbund gesteuert werden.

C) Die SPS-Steuerung steuert die entsprechenden Stell-
glieder und hdlt mit der CNC-Steuerung Uber Daten-
bus-Kopplung einen schnellen Datenaustausch auf-
recht.

Die elekironische Steuerung Homatic fir Problem-

I6sungen:

e Einfach beherrschbar bei Bedienung und Vernetzung.

e Zukunftssicher durch Einsatz weltweiter Standards.

e GroBtmobglicher Datendurchsatz mit superschnellen
Rechnern.

e Hochstmogliche Verflgbarkeit durch Telefondiagnose
Uber Modem.
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Dienstleistungen

der Homag-Gruppe erhéhen die Ren-
tabilitdt und Qualitét der Fertigung
mit. Bei der Realisierung von zukunfts-
orientierten Fertigungen sind Alter-
natividsungen, Wirtschaftlichkeitsver-
gleiche, Schnittstellen, Steuerung und
leistungsfdhige Maschinen wichtige
Entscheidungskriterien flr die Anlagen-Konzeption. Die
Homag-Gruppe kennt diese Kriterien und stellt inr ganzes
Know-how auf diesem Gebiet allen Kunden zur Verfigung.
Dem trégt das Dienstleistungsangebot der Homag-
Gruppe Rechnung:

A) Das kompetente Team der Homag-Gruppe schult die
Schulungsteilnehmer fur die Praxis.

B) Mit der weliweiten Ferndiagnose Uber Telefonmodem
kénnen alle Funktionen der Anlage von der Gruppen-
Servicezenirale aus diagnostiziert und eventuelle
Stérungen kurzfristig beseitigt werden.

C) Richtlinien fur Konstruktion, Steuerung, Normteileeinsatz,
Typisierung, Numerierung und Dokumentation verein-
fachen Wartung und Instandhaltung.

D) Inindividuellen Beratungsgespréchen stellt die Homag-
Gruppe ihr ganzes Know-how allen Kunden zur Ver-
fagung.

Die Homag-Dienstleistungen flr Problemlésungen wie:
e Kapazitdtserhdhung

e Rationalisierung

e Qualitatsverbesserung

e Universeller Einsatz der Maschinen

e Héhere Verfugbarkeit

e Betriebskostenreduzierung

e Materialkostenreduzierung



Zukunftsorientierte Herm=
Holzbearbeitung GRUPPE

Homag Maschinenbau AG
D-7294 Schopfloch

Tel. (074 43) 13-0

Fax (074 43) 13300

Tx. 764 205 homa d

Wﬂlr die Holzbearbeitung. Die einzelnen Gruppenmitglieder,sind
verfahrenstechnische Spezialisten auf inren Gebieten und entwickeln in
ihnren Anwendungsbereichen fur das Handwerk und die plattenverarbeitende
Industrie leistungsfédhige Maschinen. Maschinen zum Format- und Kantenbear-
beiten von Homag und Brandt, zum Plattenaufteilen von Holzma und Homag
Espana. Bohr-, Fréis- und Montagetechnik von Weeke, Handhabungstechnik
von Ligmatech. Maschinen zum Férdern und Stapeln mit Automation von Barg-
stedt, zum Kaschieren von Platten, Profilen und Formteilen von Friz, zum Schlei-
fen und zur Kanten- und Profilboearbeitung von Arminius. Die Einzelmaschinen
der Homag-Gruppe sind ohne Schnittstellenprobleme verkettbar.

qu/w fur die Holzbearbeitung. Maschinen, Baugleichteile, elekironi-
sche Steuerung, abgestimmte Programm-Software und Dienstleistungen
wie Verkaufsberatung, Schulungen, Ferndiagnose, Kundendienst und einheit-
liche Dokumentationen sind nicht nur ergéinzende, sondern hdufig notwendige
Komponenten eines Fertigungssystems. Der individuelle, zielorientierte Einsatz
der Komponenten im Fertigungssystem erhoéht die Produktivitét der Maschinen
und Anlagen. Die Homag-Gruppe bietet inren Kunden diese wichtigen
Systemkomponenten als zusdizlichen Service an.

W far die Holzbearbeitung. Die vielfaltigen Mébel mussen per-
manent qualitativ verbessert und schneller geliefert werden. Trotzdem
sollen die Hersteller noch gewinnbringend arbeiten und konkurrenzfdhig
bleiben. Diese Unternehmensziele kdbnnen mit konventionellen MaBnahmen
oft nicht mehr erreicht werden. Ausgefeilte Fertigungsverfahren und integrierte
Produktionssysteme far Material- und Informationsflul sind hierfar notwendig.
Die Homag-Gruppe verflgt Uber die entsprechende Erfahrung und bietet fur
die Modernisierung bestehender Anlagen, die Planung neuer Fertigungen
oder den Bau kompletter Mdbelwerke zukunftsorientierte Konzepte an.
Konzepte fur Einzelmaschinen und FertigungsstralRen, Computer-Integrierte-
Fertigung (CIM) und allumfassende Unternehmensberatung. Damit erhalten
die Kunden der Homag-Gruppe die entscheidende Investitionssicherheit

far die Zukunft.

Die Homag-Gruppe.
Maschinen, Systeme, Konzepte
flir die Holzbearbeifung.
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