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NC-gesteuertes Bohr- und Fraszentrum

MORBIDELLI




Starke und
Flexibilitat
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CNC-gesteuertes
Bohr- und Fraszentrum

e Grofder Bear-
beitungsbereich:
3551x1320x80
mm

e Hohe
Bedienungs-
freundlichkeit
sowie hohe
Arbeitssicherheit

e Robuste und stabile
Maschinenstruktur,

hohe Beschleunigungswerte
uberdurchschnittliche Leistungen,
Prazision und Bearbeitungsqualitat

e Technologisch ausgereifte
Losungen im Bereich der Mechanik
sorgen fur Zuverlassigkeit

und hohe Leistungen

e Hochleistungsfrasaggregat mit'
10 PS Leistun und automatischem
Werkzeugwechsler

e Spitzentechnik auch

in der Elektronik:

32 Bit Multiprozessor,
ergonomischer Tastatur,
Speicherkapazitat 512 KB,

3,5" -Diskettenlaufwerk

fur 1,44 MB, "ON LINE'-Verbindung

e Grafikmonitor mit hoher Auflosung
(14", VGA)




BRUSHLESS-motoren und Hochprazi-
sions-Kugelumlaufspindeln steuern die
Bewegung des Supports.
Um Prazision und Ge-

samtfestigkeit zu

garantieren
verfahrt der

Support mit den

Arbeitsaggregaten

auf prazisen Pri-

smenfuhrungen.

Ein im Schaltschrank integrierter wartungs-
freier Warmetauscher garantiert eine kon-
stannte Temperatur, sowie.eine komplette
Staub- und Feuchtigkeitsisolierung.




Der Zukunft
einen
Schritt
voraus

Im harten Konkurrenkampf der modernen
Marktwirtschaft ist man standig mit neuen
Anforderungen und wachsenden Bedurfnissen
konfrontiert.

Kurze Lieferzeiten, "Just in Time", die Redu-
zierung der Lagerbestande, der steigende Be-
darf an kundenindividuellen Lésungen, die
standige Erweiterung und Modernisierung der
Mobelprogramme und dabei vor allem - die
Qualitat als vorrangiges Ziel nicht aus den
Augen verlieren.

Zukunftsorientierung und hochgesteckte Ziel
sind heutzutage die Gewinnkarten fur einen
Erfolg, der nur durch ein anspruchsvolles Lei-
stungsspektrum gewahrleistet wird.

Uberzeugen Sie sich selbst von den
Effizienz, der konsequenten techni-
schen L6ésungen und der ganz speziel-

len CNC-Steuerung von Morbidelli.
g
) B
Herausragende Kennzeichen sind die aus- s ]

gewogene Konstruktion, die sorgfaltige Ausar-
beitung bis ins Detail und die konkrete
Verwirklichung einer praktischen, siche-
ren und gerauscharmen Maschine.

U550, eine Maschine des Fortsch-
ritts, eine Morbidelli. p
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trem leise), mit KUhlung Uber das Spaneab-

® e
Frasen saugsystem
h ® programmierbare Drehzahl von 1200 bis
o ne 18000 U/min.
Grenze“ e automatischer Rechts-und Linkslauf der
Werkzeuge

e 10 PS-Motor mit konstanter Leistung von

durch automatischen 00D e L HE0 L AMin
Werkzeugwechsel

e seitl. Werkzeugmagazin

@ deBaembeE e e sE e e ® |ISO 30 Schnell-Spann-System mit Verdrehsi-
cherung (AntiRotation-Device) und Spezial-
Sicherheitseinrichtung (High Secu-

rity System)

e ISO 30 Werkzeugauf-

nahme fur Spannzan-

gen 3-25 mm Durch-
messer

e Werkzeugauf-
nahme fur Werk-
zeuge mit zylin-
drischem Schaft

e Winkelgetriebe
fur Sonderbear-
beitungen

Das neuartige
Frasaggregat der
U550 beinhaltet
folgende Pluspunkte:
e Vektor-Drehach-
se 0-360°stufenlos

Uber die CNC-Steue-
rung

e FANLESS Motor
(lafterlos, daher ex-

o P

Einzelheiten von der Struktur des Elektrospindels
und ihrem Betrieb




A Vorbereiten der Nut fur PVC-Umleimer A Schneiden unter jedem Winkel

V Schleifen von Profilkanten

V Bearbeiten eines Fensterfligels

Konfigurierbares

Werkzeugmagazin

Die Ausfuhrung mit auto-

matischem Werkzeugwechs-
ler (STC) kann mit einem
seitlich angebrachten, konfi-
gurierbarem Werkzeugmaga-
zin ausgerustet werden, dessen

Bestlckung der Benutzer selbst vor-

nehmen kann.

Magazinalterung, die vom
Kunden selbst mit Werk-
zeugen und Winkelgetrieben
bestlickt werden kann.

Die Maschine erkennt automa-
tisch, welche Magazinhalterung
im Einsatz ist.

Dadurch sind die Moglichkeiten der

Es handelt sich dabei um eine austauschbare Werkstiickbearbeitung nahezu unbegrenzt.

Beispiele von Spezialmagazinen




Werkzeuge

und Anwendungen

360° Horizontal-
winckelgetriebe
mit Aufnahme
fur Nutsage

und Schaftfraser.

e
~

Horizontal

und vertikal
verstellbarer
Winckelgetriebe
mit Aufnahme
fur Bohrer

und Nutsage.




Horizontal
und vertikal
verstellbarer
Winckelgetriebe
mit Aufnahme
fir Nutsage.

' MAX 120 |

| WERKZEUGTABELLE

MAX 120
Bohrer flr Vertikalbearbeitungen
O Bohrer fur Horizontalbearbeitungen
MAX 120 40 Nutfrasen fur Gruppen mit manueller. Schwenkung |
Nutfrasen fur Gruppen mit 0°/90° -Schwenkung
e Uber CNC- Steuerung

25,6 30 ) . . . -

Werkzeug fur vertikale Frasbearbeitungen

mit Zylinderschaft

Werkzedg fur vertikale Frasbearbeitungen
mit Schaft Typ MK2

Werkzeug fur vertikale Frasbearbeitungen

4 [13 S8 AKX SO mit Schaft Typ LEUCO PS 25

4 M10(L-R)

© o { B
MAX pis
80

Aufnahme mit Einsatz Typ MK2
fur Werkzeuge mit Zylinderschaft

Aufnahme mit Einsatz Typ LEUCO PS 25
fur Werkzeuge mit Zylinderschaft

O 0000 000606

Aufnahme mit Einsatz Typ ISO-30
fur Werkzeuge mit Zylinderschaft

(E)
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Die richtige
Losung fur
alle Probleme

A Schwimmend gelargerter Kopf,
um der Werkstlckoberflache
genau folgen zu kénnen.

A Arbeitsaggregatsansicht.

P Aggregat zum Feststellen der Werkstlicksabmessungen
mit Vertikal- und Horizontaltastvorrichtung.




A Nutenfraser mit automatischer
Drehung.

A 10 HP Elektro-spindel
und Horizontalfraser.

<4 Bohreinheit
far Scharniere.

A Vertikalfraseinheiten
mit LEUCO-Anschluf3.

A Schleifaggregat.

Mehr
Leistungen
und
bBessara
Resultate

Im U550 Bearbeitungszentrum sind die neue-
sten technischen Kenntnisse vereint.

Robuste und stabile Maschinenstruktur, Uber-
durchschnittliche Leistungen und Bearbeitungs-
qualitat. Héchste Prazision durch Antrieb mit-
tels Kugelumlaufspindel in allen Achsen (X,
Y, Z):

Prazisions-Prismenfiithrungen gewahrleisten
weiche Bewegungsablaufe bei gleichzeitig
hohen Beschleunigungswerten. Nachfolgende
Aggregate kénnen in die Bearbeitungseinheit
integriert werden, die Zusammenstellung
erfolgt kundenspezifisch:

e 29 einzeln abrufbare Bohrspindeln im 32
mm Raster, 15 fur Konstruktionsbohrungen
(Y-Achse), 14 Spindeln fur Lochreihen (X-Achse)
e 10 Horizontal-Bohrspindeln, einzeln abrufbar
(X-Achse)

e 2 Horizontal-Bohrspindeln, einzeln abrufbar
(Y-Achse)

e Bis zu 4 aggregate um jede Art von Bearbei-
tungen zu ermoglichen.




Flexibel und

A Arbeitstisch mit automatischer Werkstiickbe-
entladevorrichtung und Sektoren fur durchgehende
Frasarbeiten

A Positionierhilfe fir schwere Werkstiicke

T axisgeracht

Wy

A Zusatzli-
che Spaneab-
saugung unter dem
Maschinenbett

A Leicht verstellbare WerkstlUckauflagen
mit pneumatischem L&se- und Arretiersystem




Grof3flachige
Vakuumsauger

fuer einen

perfekten

Halt der Werkstucke

A& Gegenschablonen ermoglichen die Fertigung A Der Einsatz von Spezialvorrichtungen gewahrleistet
von Sonderteilen auch die Fixierung von Werkstlcken
mit auBergewohnlichen Abmessungen



. 512 Kb Ramspeicher,

erweiterbar auf 1 Mb

e Integrierter PC

e 2 serielle Anschlisse

e Editorfuhrung Online

e Rechner mit direkter Da-

teniibertragung ins Pro-

gramm

e Syntaxunterstiutzung mit

grafischer Darstellung der

auszufuhrenden Operationen

und einzugebenden Werte

e Grafische lkonunterstiitzung zur Arbeitser-
leichterung in jeder Phase

Problemloses
Programmieren

hervorragende Resultate

Die Steuerung der Ar-
beitsstation U550 ist
das jungste Produkt
der Serie MORBIDELLI-
TRIA. Eine technische Fach

cht erforderlich. Es genlgen die wichtigsten

geometrischen Angaben zu

Alles andere Ubernimmt die Numeriksteue-
rung. Sie sorgt fur sichere Resultate und

verkUrzt Produktions-
lGcken.

Technische Hauptmerkma-
le TRIA 7500:

e Numeriksteuerung mit
32 Bit Multiprozessor fur
hohe Ausfuhrungsge-
schwindigkeiten und Rech-
nerleistungen

e Multitasking fur gleich-
zeitiges Ausfuhren mehre-
rer Funktionen

e 14" Farb-Bildschirm mit
sehr hoher grafischer Auf-
I6sung (VGA) fur angeneh-
me Bedienung und Pro-
grammierung

e Integrierter Antireflex-Bildschirm
e Alphanumerische Tastatur mit Erweiterung

auf 18 Funktionstasten
e VIS-DOS-kompatibles FD-

¥ CNC - Steuerung Morbidelli - TRIA

'MORBIDELL!
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sprache ist hier ni-

den Werkstlucken.

A Grafische Unterstitzung

Lesers

e Lineare, Kreis- und spi-
ralforminge Interpolation
e Erweiterte Parameter-
programmierung mit
verfugbaren Variablen
e Integriertes CAD um
ZUu programmieren bei
dem Zeichen
e Unterstiitzung bei der
Saugteller und Arbeitsti-
schen-positionierung
e Zoom-Funktion zur pro-
blemlosen Detailkontrol-
le
e Dialog mit dem Bedie-
ner (10 Sprachen wahl-
bar)
e Grafische Darstellung
des Arbeitsablaufs

e Kopfgrafik mit Ausrustungsfenster

e Automatische Aufzeichnung der Programm-
zeilen auf Grafikgrundlage. Die einfachste und
wirksamste Programmiermethode

e Optimierung

e Werkzeugfuhrung zur ri-
chtigen Werkzeugzuord-
nung fur die gewlunschte
Bearbeitung

e Berechnung der Bearbei-
tungszeiten

e Steuerung von 7 Magazi-
nen (max. 96 Werkzeuge)

e Doppel-override

e Automatische Versch-
leiBkorrektur

e Erstellen von Program-
men und Listen Uber die
Tastatur, ausgehend von
den LosgrofRen der Produk-
tion

e Steuerung des Barcode-

e Automatische Geschwindigkeitssteuerung je

nach Bearbeitungsart

Laufwerk,

e Hold-Funktion beim Frasen.



DETERMINA L"ANGOLO DI INCLINAZIONE
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sin(x) cos (x) I

A On line Rechner

CAD-CAM
E .Morbidelli

Das einfachste Programmiersystem fir Entwiirfe

Nie war entwerfen leichter als es heute viellei-
cht mit CAD Morbidelli ist; CAD, eine ''Maf3an-
fertigung' fiir den Einsatz beim Mobeldesign.
Man kann sich einfach damit vertraut machen,
denn das hohe Niveau des Programms ermoglicht
iteratives, zielorientiertes und kontrolliertes
Arbeiten. Die Daten fur den Entwurf kénnen di-
rekt Uber die Tastatur, Maus oder Graphiktafel
eingegeben werden; sie kdnnen auch direkt
Uber ein Digitalisierpult (digitizer) gemessen

werden,

wenn man

eiinmMlister

oder einen
Entwurf ohne
MafBangaben
Zu Hilfe
nimmt. Die
Ubertragung
des Entwurfs
in das Pro-
gramm
erfolgt vol-
lkommen au-
tomatisch;
daruber hi-
naus Uberprift der CAM Morbidelli unverziglich,
daf3 die Anforderungen korrekt von der Maschi-
ne ausgefuhrt werden, wobei evenktuelle physi-
sche Grenzen, Angemessenheit der Ausstat-
tung oder Fehlen von Informationen a}ngezeigt

odoocooooooooogp
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A Arbeitssimulation

und die entsprechenden Lésungsvorschlage un-
terbreitet werden; fernerhin wird die auszufuh-
runde Arbeit graphisch simuliert. Selbst-
verstandlich kann das Programm fur die Ma-
schine optimiert werden, um so die Arbeitszei-
ten zu verklrzen. Die Files, die auf CAD Morbi-
delli erstellt werden, sind hundertprozentig Au-
toCAD®-kompatibel; somit konnen sie direkt
fur andere Anwendungszwecke verwendet wer-
den, ohne daf hierbei Fehler bei der Ubertra-
gung auftre-
ten. Sollten
die Entwdlrfe
bereits auf
den Files
.DWG oder
.DXF oder in
ASCII-Format
vorhanden
sein, kdnnen
diese direkt
fur die sch-
nelle Verar-
beitung mit
CAD/CAM
Morbidelli an-
gewendet werden. Die hohe Leistungsfahigkeit
dieses Programms zeichnet sich auch durch ei-
ne qualitativ sehr hochwertige Graphikkarte
aus, die das Programm extrem einfach, lei-
stungsfahig und wirkungsvoll gestaltet.

Personalisierters AutoCAD® A




Hochwertige
Maschinen

und Leistungen

fur
die moderne
Fertigung

Teleservice Customers
programs

&

W
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Morbidelli

CUSTOMER OFFICE

CUSTOMER FACTORY




Bearbeitﬁngsbeispiele




Arbeitsbereiche Techniscl;e Daten

BearbeitungsgrofRe (Frasen)
3551x1320 mm
Bearbeitungsgrof3e (Bohren)
b 3616x1130 mm
BearbeitungsgrofRe (Mit allen Werkzeugen)
3200x889,5 mm
3 Max. Plattenstarke (Durchlass) (*)

80 mm

3622 Achsenhub
X=3650 mm; Y=1350 mm; Z2=115 mm
Rampenbeschleunigung (VO+Vmax)

300 ms

Vektorielle Achsengeschwindigkeit
75 m/min

Motor Elektrospindel
10 HP von 12000,/18000 Rpm

480

Frasaggregat
HP 9
Nutaggregat
: HP 2
Bohraggregat
HP 4

188,5

Drehzal Elektrospindel
1200+-18000 Rpm

31,5

Drehzal Frasaggregat

9000+18000 Rpm

Drehzal Nutaggregat

6000 Rpm
Zentraler Absaugstutzen
@ 140 mm
Luftdruck
6+7 atm.
Verbrauch Druckluft
300 NL/1'

Verbrauch Absangluft
1130 1700 m3/h
Ansauggeschwindigkeit

1314 1320

30 m/sec

Unterdruck Wassersaule

3000 Pa

Drehstromauschluf3

TS ¥
o W i 5 vt T I | AN e

380 V- 50/60 Hz

&5

Leistung
1119 KVA
Gesamtgewicht
5000 Kg
(=) Die max. Bearbeitungsstarke hangt

von den auf das Arbeitsaggregat montierten
Einheiten und der Werkzeuglange ab.

Die in diesem Katalog enthaltenen Informatio-
nen und technischen Daten sind fdr individuel-
le Lésungen verwendbar und kénnen von Land
zu Land unterschiedlich ausfallen. Anderun-
gen konnen ohne Vorankindigung ausgefihrt
werden.




Z Achsehub

AbmefSungen

MIN 500

o Absauganschlisse

G Stromanschlisse

Q Druckluftanschlisse

x Ankerlocher




Morbidelli
Zuverlassigkeit,
Sicherheit
und Service
in allen
Teilen
der Welt

Hinter jeder Ma-
schine Morbidelli
verbirgt sich eine

lange technologi-
sche Tradition, Qua-
litat und Seriositat:
Auf diesen Pfeilern
bauen die Morbidelli-Mitar-
beiter in der Fabrik und im auf die Kompeténz, Professio-
Verkauf die Beziehungen zu den nalitat und Einsatzbereitschaft der
Kunden tagtaglich neu aus. Mitarbeiter .

Uberall in der Welt kann man auf Morbidelli Wer Morbidelli kennt, weif3 das.

bauen; auf die
[Eleticsit U nfoi-
sfahigkeit, die
Qualitat und die Si-
cherheit der Maschi-
nen, auf den Kunden-
Service und die Verflug-
barkeit von Ersatzteilen,

Qualitats prufungsgebiet ¥ V¥ Einzelheit von einer der Montagelinien




MORBIDELLI

Borhrmaschinen
und
CNC-systeme

fiir die

Holzbearbeitung

Morbidelli spa

via Fermo, 33

61100 Pesaro - Italy
Tel. 0721 /4451

Fax 0721 /22868
Telex 560136 IVIORBI |

ACANTO = RAMBERTI



